Urzadzenia spawalnicze
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Z mys$la o Srodowisku Dyrektywa RoHS 2002/95/EW

0d ponad dziesieciu lat firma ESAB jest aktywnie 0d ponad dwdch lat, na dtugo przed wejsciem w

zaangazowana w rozwoj bezpieczny dla Srodowiska. zycie Dyrektywy RoHS w 01.07.2006, ESAB zaprzestat

Jeste$my liderem w tym zakresie w branzy spawalniczej stosowania substancji niebezpiecznych w swoich A %

i bylismy pierwszym dostawca urzadzen spawalniczych urzadzeniach spawalniczych. (Dyrektywa 2002/95/EW w £ mVSIQ o SRODOWISKU
na $wiecie, ktory uzyskat potwierdzenie zgodnosci ze sprawie ograniczen w stosowaniu niektorych substancji

standardem IS0 14001. Od pierwszego lutego 2008 niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych

roku, asortyment produktow ESAB jest réwniez zgodny i elektronicznych.)

ze standardem EN 61000-3-12, nowg norma UE emisji
harmonicznych pradu, zawartg w dyrektywie EMC dotyczacej
urzadzen do spawania tukowego. Oznacza to, ze sprzet
spawalniczy ESAB jest bardziej wydajny w zakresie zuzycia
energii dzieki redukcji strat mocy podczas zasilania.
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MIG/MAG

Metoda MIG/MAG jest metoda uniwersalng pozwalajaca
uzyskiwac stopiwo z bardzo duzg szybko$cig i we wszystkich
pozycjach. Jest szeroko stosowana do spawania cienkich

i $rednich elementow stalowych oraz do spawania stopow

aluminium, zwtaszcza gdy jest wymagana duza wydajnosé
spawania recznego.

W metodzie MIG/MAG tuk elektryczny jarzy sie migdzy
metalowg elekiroda, majaca postac ciggtego drutu, a
spawanym materiatem. tuk i jeziorko ciektego metalu sg
chronione strumieniem gazu obojetnego Iub aktywnego.
Metoda ta nadaje si¢ do spawania wigkszo$ci materiatow;
stad s3 oferowane druty elektrodowe petne i rdzeniowe
odpowiednie dla réznych gatunkow metali.

Urzadzenia do
spawania metoda
MIG/MAG

Metoda MAG — spawanie stali niestopowej niskoweglowe;
w ostonie gazow aktywnych: CO, lub w migszankach gazow
aktywnych CO, lub 0, z gazami obojetnymi Ar lub He.
Spawanie stali wysokostopowej w ostonie mieszanek gazow
aktywnych CO, lub 0, z gazem obojgtnym Ar.

Metoda MIG — spawanie aluminium i jego stopéw w ostonie
gazéw obojetnych jakim jest Ar lub mieszanka Ar z He.

Funkcja QSet™ to nowy i szybki sposob na optymalizacje
parametrow spawania zapewniajacych najlepsza jakos$¢
spoiny. System stanowi nieoceniong pomoc dla spawaczy
w szybkim i precyzyjnym doborze parametrow napigciowo -
pradowych za pomoca jednego pokretta.

Wystarczy ustawi¢ predko$¢ podawania spoiwa, a system
QSet™ automatycznie dostosuje parametry spawania
zachowujac krotki i stabilny tuk dla dowolnego gatunku
spawanego materiatu, gazu ostonowego i $rednicy spoiwa.

Funkcja QSet™ przeznaczona jest do spawania metoda
MIG/MAG w zakresie tuku zwarciowego do Spawania
wysokowydajnego réznych elementow ze stali
niskoweglowej, nierdzewnej oraz aluminium.

Zastosowan na liniach seryjnej produkcji, do wykonywania
spoin w trudnych niedostepnych migjscach, do potaczen
rurowych, jak i do lutospawania blach z powtokami
galwanicznymi.
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MIG/MAG kompakt 230V == MIG/MAG kompakt 400V P
Origo™ Mig c141, c151, Origo™ Mag c171, c2o1 Origo™ Mig c170 3ph, c200 3ph, €250 3ph

Potautomaty z klasycznym transformatorem mocy zasilane z sieci trojfazowej
400 V charakteryzujg sie stabilnym i pewnym zajarzeniem tuku przy bardzo
prostej nastawie parametrow spawania. Urzadzenia posiadajg ptynng regulacje

Potautomaty z klasycznym transformatorem mocy z serii Origo™ zasilane sg

z sieci jednofazowej 230 V z max zabezpieczeniem 16 A. Gtownymi zaletami
tych urzadzen jest ptynna regulacja podawania spoiwa i wielostopniowa nastawa
napiecia spawania. Zamontowany wentylator chtodzi blok mocy co znacznie
wydtuza cykl pracy.

podawania spoiwa, czasu Spawania punktowego i wielostopniowg nastawe
napiecia spawania. Przeznaczone s do spawania stalki niskoweglowej,

- Origo™Mig C141 i C151 przeznaczone s3 do spawania materiatow ze stali | wysokostopowej oraz aluminium w ostonie gazow (Ar/CO,, CO, i Ar) drutami
niskoweglowej spoiwem o Srednicy 0,6 - 0,8 mm na szpulach 200 mm (5kg) a’ petnymi i samoostonowymi o $rednicy od 0,8 do 1,2 mm, na szpulach
w ostonie gazow (Ar/CO, i CO,). l B-300 mm (15kg).

- Origo™Mag C171 i C201 przeznaczone do spawania stali niskoweglowej,
wysokostopowej oraz aluminium spoiwem o $rednicy 0,6 - 1,0 mm na szpulach
B-300 mm (15kg) w ostonie gazéw (Ar/CO,, CO, i Ar). Urzadzenia posiadaja
mozliwo$¢ spawania punktowego. Opcjonalnie pétautomaty mozna wyposazy¢

-

w mierniki napiecia i pradu spawania.

ZASTOSOWANIE:
naprawy samochodow
mate warsztaty spawalnicze
transport samochodowy
szkolenie spawaczy

w domu i ogrodzie

ZASTOSOWANIE:
naprawy samochodow
wyrob konstrukcji lekkich
transport samochodowy
sczepianie konstrukcji

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa  Numer katalogowy szkolenie spawaczy

Origo™ Mig C141 230V -50Hz/16 A 20% 100A | 60% 54A | 100% 42A 25kg 0349311170

QOrigo™ Mig C151 230V-50Hz/16 A 20% 150A | 60% 86A | 100% 67A 38 kg 0349311180 Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa  Numer katalogowy

Origo™ Mag C171 230V-50Hz/16 A 20% 170A | 60% 98A | 100% 76A 59 kg 0349311280 Origo™ Mig C170 3ph 400V -50Hz/16 A 35% 170A|60% 130A |100% 100A 59 kg 0349308670

Origo™ Mag C201 230V-50Hz/16 A 20% 200A | 60%115A | 100% 90A 68 kg 0349311290 Origo™ Mig C200 3ph 400V-50Hz/16 A 35% 200A|60% 150A |100% 120A 68 kg 0349308290
Origo™Mig €250 3ph 400V -50Hz/16 A 35% 250A(60% 190A [100% 150A 82 kg 0349307840

DOSTAWA OBEJMUJE:

Przewdd zasilajacy 3 m z wtyczka 16A, przewdd masowy 3 m, waz gazowy 1,5 m, instrukcja DTR. DOSTAWA OBEJMUJE:

8r!gox Mig %141 |.%151 - roIk|vpodaJvn|.ka 0,6-0,8 mm, uchwyt spawaln\pzy MXL 150V 2,5 m pod drut 0,8 mm (C141 bez két jezdnych) Przewdd zasilajacy 3 m 2 wiyczk 16 A, przewdd masowy 3 m, waz gazowy 1,5 m, instrukcja DTR.

rigo™ Mag C171 G201 - rolki podajnika 0,6-0,8 mm, uchwyt spawalniczy MXL 200 3 m pod drut 0,8 mm Origo™ Mig C170 i G200 - rolki podajnika 0,6-0,8 mm, uchwyt spawalniczy MXL 200 3 m pod drut 0,8 mm
— Origo™ Mig C250 - rolki podajnika 0,8-1,0 mm, uchwyt spawalniczy MXL 270 3 m, pod drut 1,0 mm

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy

Cyfrowy miernik V/A dla C171/C201 0349302598 Wyposazenie dodatkowe:

Transformator do podgrzewacza gazu 24V 0349305151 Cyfrowy miernik V/A 0349302598

Zestaw kot jezdnych (Origo™ Mig C141) 0349309073 Transformator do podgrzewacza gazu 24 V 0349305151

Adapter na szpulg B-300 dla Origo™Mag C171 i C201 0349495784 Adapter na szpule B-300 0349495784




ESAB
MIG/MAG kompakt 400V P

OI‘ i g o™ M ig C280 rro, C280 pro awp, C340 pro, C340 Pro awp

Profesjonalne pofautomaty spawalnicze o wytrzymatej obudowie odpornej
na uszkodzenia mechaniczne. Mozliwo$¢ zamontowania filtra powietrza
oraz stopien ochrony IP23 gwarantuje bezpieczng prace w trudnych
warunkach przemystowych. Urzadzenia przeznaczone sg do spawania stali
niskoweglowej, wysokostopowej i aluminium drutami o $rednicy 0,8 - 1,2 mm.
Wielozakresowa regulacja napiecia i zmiana indukcyjno$ci, pozwala osiaga¢
stabilne jarzenie sig tuku. Wersja 4WD posiada 4-rolkowy uktad podawania
spoiwa.

- Origo™ Mig C280 - spawanie punktowe, miernik V/A (opcja)

- Origo™Mig C340 - obnizona predko$¢ dojazdowa, 2/4 takt, miernik V/A,
regulacja dtugosci upalania drutu.

ZASTOSOWANIE:

produkcja i montaz lekkich konstrukcji
warsztaty spawalnicze

transport samochodowy

os$rodki szkolenia spawaczy

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa  Numer katalogowy
Origo™ Mig C280 PRO 400V-50Hz/16 A 30% 280A|60% 190A |100% 150A 91kg 0349303989
QOrigo™Mig C280 PRO 4WD 400V-50Hz/16 A 30% 280A|60% 190A |100% 150A 92kg 0349303992
Origo™ Mig C340 PRO 400V-50Hz/16 A 30% 340A|60% 250A [100% 195A 114 kg 0349303997
Origo™ Mig C340 PRO 4WD 400V-50Hz/16 A 30% 340A160% 250A 1100% 195A 115kg 0349303999

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika 0,8-1,0 mm, przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 16 A, przewod masowy 3,5 m, waz gazowy 3 m,
wbudowany transformator podgrzewacza gazu 24 V/80 W, instrukcja DTR

ESAB
MIG/MAG kompakt 400V P

OrigOTM Mig C420w Pro

Wysokowydajny potautomat o wytrzymatej obudowie odpornej na uszkodzenia
mechaniczne. Mozliwo$¢ zamontowania filtra powietrza oraz stopien ochrony
IP23 gwarantuje bezpieczng prace w trudnych warunkach przemystowych.
Urzadzenie posiada uktad chtodzenia cieczy z funkcjg ELP z automatyczng
aktywacja pompy. Urzadzenie przeznaczone jest do spawania stali niskoweglowej,
wysokostopowej i aluminium drutami o $rednicy 0,8 - 1,6 mm. Wielozakresowa
regulacja napiecia i zmiana indukcyjno$ci, pozwala osiggac stabilne jarzenie sie
tuku. Podajnik wyposazony jest w 4-rolkowy ukfad podawania spoiwa.

- Origo™Mig C420w - obnizona predkos$¢ dojazdowa, 2/4 takt, miernik V/A,
regulacija dtugosci upalania drutu.

ZASTOSOWANIE:

produkcija i montaz wszelkich konstrukcji
warsztaty spawalnicze

zakfady remontowe

o$rodki szkolenia spawaczy.

Cykl pracy / prad spawania Masa  Numer katalogowy
50% 420A|60% 400A|100% 315A 217 kg 0349304102

Typ urzadzenia Parametry zasilania
Origo™ Mig C420w PRO 400V -50Hz/32A

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Filtr powietrza 0349302599
Cyfrowy miernik V//A Origo™ Mig C280/C280 4WD 0349302598
Adapter na szpulg B-300 0349495784
Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy
MB 25 AK 3,0 m GRIP FK 0349309355
MB 25 AK 4,0 m GRIP FK 0349309356
MB 25 AK 5,0 m GRIP FK 0349309357
MB 36 KD 3,0 m GRIP FK 0349309365
MB 36 KD 4,0 m GRIP FK 0349309366
MB 36 KD 5,0 m GRIP FK 0349309367

DOSTAWA OBEJMUJE: roli podajnika 1,0 - 1,2 mm, przewdd zasilajacy 5 m z wtyczkg 32 A, przewod masowy 5 m, waz gazowy 1,5 m,
wbudowany transformator podgrzewacza gazu 24 V/80 W, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Filtr powietrza 0349302252
Adapter na szpule B-300 0349495784
Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy
MB 401D 3,0 m GRIP FK 0349309371
MB 401D 4,0 m GRIP FK 0349309372
MB 401D 5,0 m GRIP FK 0349309373
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MIG/MAG/MMA inwertor | kompakt =

Origo™ Mig c3000i panel MA23, MA23A

Inwertorowe Zrodta pradu spawania o niewielkiej kompaktowe;
obudowie.Przeznaczone do spawania metodg Mig/Mag i MMA stali
niskoweglowej, wysokostopowej oraz aluminium drutami o $rednicy
0,6 - 1,2 mm na szpuli B-300 (15 kg) w ostonie gazow (Ar/CO,, CO,
i Ar). Podajnik drutu wyposazony jest w 4-rolkowy ukfad podawania
spoiwa. Panel MA23A posiada unikalng funkcje QSet™, ktora bez
wzgledu na rodzaj spawanego materiatu, $rednicy drutu oraz gazu
ostonowego automatycznie optymalizuje parametry napieciowo -
pradowe w zakresie tuku zwarciowego.

ZASTOSOWANIE:

przemyst samochodowy

stanowiska zautomatyzowane

sczepianie i montaz wszelkich konstrukcji

warsztaty spawalnicze

spawanie stali nisko i wysoko-stopowej oraz aluminium
lutospawanie materiatéw ocynkowanych

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™Mig C3000i MA23 400V -50Hz/16 A 35% 300A ‘60% 240A ‘1 00% 200A 38 kg 0459750880
Origo™ Mig C3000i MA23A QSet 400V - 50 Hz /16 A 35% 300A 160% 240A [100% 200A 38 kg 0459750881

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika 0,8-1,0 mm, przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka16 A, przewod masowy 4,5 m, waz gazowy 3 m, uchwyt
spawalniczy PSF 305 5 m, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Chtodnica Cool Midi 1800i 0459840880
Zestaw jezdny 2-kotowy 0459366890
Zestaw jezdny 4-kotowy 0460060880

Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67)

ESAB
MIG/MAG/MMA inwertor / kompakt <=

Aristo™ Mig C3000i panel MA6

Inwertorowe Zrodto pradu spawania o niewielkiej kompaktowej
obudowie. Przeznaczone do spawania metodg Mig/Mag, Puls
i MMA, stali niskoweglowej, wysokostopowej oraz aluminium
drutami o $rednicy 0,6 - 1,2mm na szpuli B-300 (15 kg) w
ostonie gazow (Ar/CO,, CO, i Ar). Podajnik drutu wyposazony
jest w 4-rolkowy uktad podawania spoiwa. Panel MA6 posiada
mozliwo$¢ spawania tukiem pulsacyjnym przy optymalizacji
parametrow za pomocg linii synergicznych zgodnych z
materiatem spawanym, Srednicg drutu i gazu ostonowego.

ZASTOSOWANIE:

przemyst samochodowy

warsztaty spawalnicze

spawanie stali wysokostopowej oraz aluminium
lutospawanie materiatow ocynkowanych

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Aristo™ Mig C3000i MA6 400V -50Hz/16 A 35% 300A160% 240A 1100% 200A 38 kg 0459750882

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika 0,8-1,0 mm, przewdd zasilajacy 5m z wtyczka 16 A , przewdd masowy 4,5 m, waz gazowy 3 m, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Chtodnica Cool Midi 1800i 0459840880
Zestaw jezdny 2-kotowy 0459366890
Zestaw jezdny 4-kotowy 0460060880

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)

Dodatkowe uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy Numer katalogowy
Chtodzenie powietrzem Chtodzenie ciecza

PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
PSF™™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
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Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy Numer katalogowy

Chtodzenie powietrzem Chtodzenie ciecza

PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882

PSF™™ 305 4,5m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
1



MIG/MAG diodowe Zrédta pradu

Origo™ Mig 320, 430, 430w, 510w

Wysokowydajne pdtautomaty spawalnicze oparte na klasycznym

transformatorze mocy ze skokowa regulacja napiecia spawania.

Urzadzenia posiadaja stabilng i odporng na uszkodzenia mechaniczne
obudowe, ktora posiada stopien ochrony IP 23 z mozliwo$cig pracy

rowniez na zewnatrz. Pétautomaty spawalnicze przeznaczone sg do
spawania tukiem zwarciowym oraz natryskowym w cyklu pracy - 60%

pradu znamionowego stali niskoweglowej, wysokostopowej oraz aluminium.
Wersja 'w' wyposazona jest w uktad chtodzenie cieczy do stosowania

uchwytow MIG/MAG do tego przystosowanych.

ZASTOSOWANIE:

sczepianie i montaz wszelkich konstrukcji
warsztaty spawalnicze

przemyst cigzki

przemyst stoczniowy oraz wydobywczy

Typ urzadzenia Parametry zasilania
Origo™Mig 320 400V-50Hz/16 A
Origo™Mig 430 400V -50Hz/32A
Origo™ Mig 430w 400V -50Hz/32A
Origo™Mig 510w 400V -50Hz/32A

Cykl pracy / prad spawania

30% 320A|60% 250A |100% 195A

50% 420A|60% 400A |100% 315A

50% 420A|60% 400A [100% 315A
60% 500A [100% 390A

* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej dfugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 13)

Masa
111 kg
199 kg
213 kg
228 kg

Y
ESAB
4

Numer katalogowy
0349304841
0349304558
0349304557
0349304567

MIG/MAG podajniki drutu

Origo™ Feed 3o, 30w

Podajnik drutu Origo™ Feed 30 (w) jest kompatybilny ze Zrodtami

pradu spawania Origo™ Mig 320, 430 i 510. Ptynna regulacja podawania drutu
1,5 do 25 m/min oraz 4-rolkowy zesp6t napedowy pozwala na stosowanie
drutow petnych i rdzeniowych o Srednicy 0,8 - 1,6 mm. Wersja 'w' wyposazona
jest w system ELP ktory aktywuje pompe w chwili podtgczenia uchwytu

MIG/MAG chtodzonego ciecza.

PODSTAWOWE FUNKCJE STEROWANIA: regulacja wolnego wylotu
elektrody, spawanie punktowe, predko$¢ dojazdowa obnizona i petna,
2/4 takt, dorazna regulacja przeptywu gazu oraz podawania drutu

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy
Origo™ Feed 30 0349304549
Origo™ Feed 30w 0349304548

Y
ESAB
4

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika 1,2 - 1,6 mm, wyposazenie dodatkowe: rolki 0,8 -1,0 mm, adapter szpuli B-300, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe:

Numer katalogowy

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5 m z wtyczkg 32 A (OrigoMig 320 - 16 A), przewdd masowy 5 m, waz gazowy 1,5 m, miernik cyfrowy

V/A, trzpien pod podajnik, wbudowany transformator podgrzewacza gazu 24 V/80 W, wersja "w" z uktadem chtodzenia oraz czujnikiem przeptywu

cieczy, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe:

Filtr powietrza Origo™ Mig 320

Filtr powietrza Origo™ Mig 430 i 510

Stabilizator (szerszy rozstaw kot) Origo™ Mig 320
Stabilizator (szerszy rozstaw kot) Origo™ Mig 430 i 510
Wieszak na przewody spawalnicze

Wzmocniony trzpien pod podajnik z wysiegnikiem (wedka)

Numer katalogowy
0349302599
0349302423
0349303475
0349303474
0349303362
0349309748

Zestaw kot jezdnych — standard 0349493903
Zestaw kot jezdnych —wzmocniony 0349493925
Wysiggnik do uchwytu "wedka" (opcja) 0458705880
Przewody faczace zrddto pradu z podajnikiem typ: OKC 50, SzR 28 P7

Origo™ Mig 320 Origo™ Mig 430

Zespot przewodow 5 m 0349305138 Zesp6t przewodow 5 m 0349490624
Zespot przewodow 10 m 0349305357 Zespot przewodow 10 m 0349490608
Zespot przewodow 15 m 0349305355 Zespot przewodéw 15 m 0349490607
Zespot przewodéw 20 m 0349305356 Zespot przewoddow 20 m 0349490604
Zespot przewoddw 25 m 0349305725 Zespot przewoddw 25 m 0349490606
Origo™ Mig 430w Origo™ Mig 510w

Zespot przewodow 5 m 0349304640 Zesp6t przewodow 5 m 0349304641
Zespot przewodow 10 m 0349305157 Zespot przewodow 10 m 0349305295
Zespot przewodéw 15 m 0349305200 Zespot przewodéw 15 m 0349305296
Zespot przewodéw 20 m 0349305294 Zespot przewoddow 20 m 0349305297

Proponowane uchwyty spawalnicze:
Chtodzone powietrzem

Numer katalogowy

Chtodzone ciecza

Numer katalogowy
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MB 36 KD 3,0 m GRIP 0349309365 MB 501D 3,0 m GRIP 0349309374
MB 36 KD 4,0 m GRIP 0349309366 MB 501D 4,0 m GRIP 0349309375
MB 36 KD 5,0 m GRIP 0349309367 MB 501D 5,0 m GRIP 0349309376
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MIG/MAG/MMA/TIG DC Zrédta pradu typu chopper —Jumm MIG/MAG podajniki drutu %

Origo™ Mig o2, 502c, 652¢ Origo™ Feed 304, 434 panei m13, m13y

Wieloprocesowe Zrodta pradu spawania z hybrydowym rozwigzaniem toru Podajniki kompatybilne s3 ze zrodtami pradu Origo™ Mig 402c, 502c, 652c.
pradowego z transformatorem mocy oraz inwertorem po stronie wtornej, ktory . . 4-rolkowe uktady podawania drutu z rolkami o $rednicy 30 mm (Feed 304)
umozliwia ptynng nastawe dynamiki tuku oraz zmiane charakterystyki CV na CC. przeznaczone sg do spawania drutami petnymi i rdzeniowymi o Srednicy 0,6 - 1,6 mm,
Urzadzenia Origo™ Mig 502¢/652¢ wyposazone sg w panel A13 (miernik oraz rolki 48 mm (Feed 484) z dwoma silnikami napedowymi do spawania

/A opcja) z funkcjami do spawania metoda MMA,TIG DC przy zastosowaniu drutami 1,0 - 2,4 mm. Wersja 'w' wyposazona jest w system ELP, ktry aktywuje
przystawki LiftArc oraz ztobienie elektropowietrzne. Origo™ Mig 402¢ pompe w chwili podtaczenia uchwytu MIG/MAG chtodzonego ciecza.
opcjonalnie moze by¢ wyposazony w kompletny panel A13 z miernikami V/A.
Wszystkie funkcje do spawania metoda MIG/MAG znajdujg sie w panelu M13

i

3
z

Funkcje sterowania mM13 M13y
w podajnika drutu. Dane do zamowienia: Numer katalogowy 2/4 takt X X
True Arc Voltage — gwarancja stabilnej, nastawionej warto$ci napiecia bez WD iU (L Lo T S . .
Origo™ Feed 304w, M13 0459116873 Regulowany czas upalania elektrody X X
wzgledu na dtugosc zespotow przewodow, jak i uchwytow spawalniczych. Qrigo™ Feed 304, M13y, V/A 0450116864 Predkosc dojazdowa obnizona X X
Origo™ Feed 304w, M13y, V/A 0459116874 Cyfrowe mierniki V/A - X
Origo™ Feed 484w, M13 0459116973 Ptynna regulacja napiecia X X
Origo™ Feed 484w, M13y, V/A 0459116974 Ptynna regulacija predkosci podawania spoiwa 1,9 — 25 m/min
ZASTOSOWANIE:
Przemyst cigzki i wydobywezy DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika Feed 304 1,0-1,2 mm, Feed 484 1,0-1,2-1,6 mm, instrukcja DTR
Przemyst stoczniowy
Regeneracie i remonty Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Warsztaty ustugowe ) Zestaw kot jezdnych 0458707880
Spawania cigzkich konstrukcji .
Dodatkowe mocowanie uchwytu w ztaczu EURQ 0457341881
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow 0459234880
Origo™ Mig 402¢ 400V -50Hz/32 A 60% 400A |100% 310A 158 kg 0349310750 Wysiegnik do uchwytu (wedka) 0458705880
Origo™ Mig 402cw 400V -50Hz/32 A 60% 400A|100% 310A 172kg 0349308500 Rozdzielacz podajnikow - Feed selector 0349311680
Origo™ Mig 502¢ 400V -50Hz/32 A 60% 500A |100% 400A 194 kg 0349310770 Przystawka doraznej regulacji gazu i predkosci podawania drutu 0459465880
Origo™ Mig 502cw 400V -50Hz/32 A 60% 500A|100% 400A 208 kg 0349310760 Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)
Origo™ Mig 652cw 400V-50Hz/63 A 60% 650A 1100% 500A 228kg 0349310800
Dostepne 53 rowniez wersje z zasilaniem wielonapigciowym typu MultiV - (230/400-415/500V 3 — 50Hz); (230/440-460/575V 3 ~ 60Hz) Przewody taczace drddto pradu 2 podajnikiem typ: OKC 50, amphenol 19-pin __
* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej diugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 15) Chiodzenie powietrzem OrigoMig 402¢ OrigoMig 502¢
Zesp6t przewodow 1,7 m 0459836880 0459836980
DOSTAWA OBEJMUJE: przewd zasilajacy 5 m z wtyczka 32 A (OrigoMig 652 - 63 A), przewod masowy 5 m, trzpien pod podajnik, wersja "w" z ukladem chiodzenia Zespot przewodow 5 m 0459836881 0459836981
cieczy (czujnik przeplywu - opcja), instrukcja DTR Zesp6t przewodow 10 m 0459836882 0459836982
Zespot przewodow 15 m 0459836883 0459836983
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy Zespot przewodow 25 m 0459836884 0459836984
Panel sterowniczy A13 z miernikami V/A (do OrigoMig 402c) 0349310396 Zespot przewodow 35 m 0459836885 0459836985
Cyfrowy miernik V/A do panelu A13 (do OrigoMig 502¢ i 652c) 0455173882 Chtodzenie ciecza OrigoMig 402cw OrigoMig 502cw OrigoMig 652cw
Transformator podgrzewacza gazu CO, 24V /80W 0349305151 Zespot przewodow 1,7 m 0459836890 0459836990 0459836990
Czujnik przeptywu cieczy do wersji “w” 0349302251 Zesp6t przewodow 5 m 0459836891 0459836991 0459836991
Filtr powietrza 0349302252 Zespot przewodow 10 m 0459836892 0459836992 0459836992
Wieszak na przewody spawalnicze 0349303362 Zespot przewodéw 15 m 0459836893 0459836993 0459836993
Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow 0349311700 Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy Numer katalogowy Numer katalogowy
System czasowego wyfaczania wentylatora i pompy cieczy chtodzacej 0349311690 Chtodzone powietrzem Chtodzone ciecza
Uchwyt TIG - SR 26V / ESAB 2-pin 4 m 0349480921 PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
Uchwyt TIG - SR 26V / ESAB 2-pin 8 m 0349480922 PSF™3054,5m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
Przystawka do podtaczenia uchwytu TIG LiftArc™ 0349311530 PSF™ 405 4,5 m 0458401883 PSF™ 510w 4,5 m 0458400885
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MIG/MAG/MMA Zr6dta pradu typu CAN chopper

Mig s002c, 5002¢, 6502c

Wieloprocesowe Zrodta pradu spawania z hybrydowym rozwigzaniem toru pradowego
z transformatorem mocy oraz inwertorem po stronie wtérnej, kiéry umozliwia ptynng
nastawe dynamiki tuku oraz zmiane charakterystyki CV na CC. Urzadzenia przeznaczone
53 do spawania metodg MIG/MAG tukiem zwarciowym, natryskowym, pulsem oraz
metoda MMA. Stopien ochrony IP23 gwarantuje bezpieczna prace w trudnych warunkach
przemystowych z pracami spawalniczymi na zewnatrz wiacznie. Wszystkie funkcije
dostepne s3 w réznych panelach w podajniku drutu.

True Arc Voltage — gwarancja stabilnej, nastawionej wartosci napigcia bez wzgledu
na dtugo$¢ zespotow przewodow, jak i uchwytow spawalniczych.

QSet™ - funkcja, ktéra bez wzgledu na rodzaj spawanego materiatu, $rednicy drutu
oraz gazu ostonowego automatycznie optymalizuje parametry napigciowo - pradowe

w zakresie tuku zwarciowego.

]
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ZASTOSOWANIE:
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Przemyst cigzki i wydobywczy

Przemyst stoczniowy

Regeneracje i remonty

Warsztaty ustugowe

Spawania konstrukcji cigzkich
Wysokowydajne technologie - QSet
Ztobienie elektropowietrzne
Lutospawanie materiatéw ocynkowanych

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa

Mig 4002¢ 400V -50Hz/32A 60% 400A [100% 310A 158 kg
Mig 4002cw 400V -50Hz/32 A 60% 400A |100% 310A 172 kg
Mig 5002¢ 400V -50Hz/32A 60% 500A |100% 400A 208 kg
Mig 5002cw 400V -50Hz/32 A 60% 500A |100% 400A 208 kg
Mig 6502cw 400V -50Hz/63 A 60% 650A [100% 500A 228 kg
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Numer katalogowy

0349311300
0349309780
0349311330
0349311350
0349311390

MIG/MAG podajniki drutu - CAN

Feed 3004, 4804 panel MA23, MA24, U6

Podajniki kompatybilne sg ze zrdtami pradu Mig 4002c, 5002c, 6502c.

4-rolkowe ukfady podawania drutu z rolkami o $rednicy 30 mm (Feed 3004)
przeznaczone 53 do spawania drutami petnymi i rdzeniowymi o $rednicy 0,6 - 1,6 mm,
oraz rolki 48 mm (Feed 4804) z dwoma silnikami napedowymi do spawania drutami
1,0 - 2,4 mm. Wersja 'w' wyposazona jest w system ELP ktory aktywuje pompe w
chwili podtaczenia uchwytu MIG/MAG chtodzonego ciecza.

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy

Funkcije paneli

regulacja przed i po wyptywu gazu

dorazne ustawienie gazu i drutu
pamig¢ indywidualna

Origo™ Feed 3004 MA23 0460526887 2/4 takt

Origo™ Feed 3004w MA23 0460526897

Origo™ Feed 4804w MA23 0460526997 miernik cyfrowy V/A
Origo™ Feed 3004 MA24 QSet 0460526889

Origo™ Feed 3004w MA24 QSet 0460526899

Origo™ Feed 4804w MA24 QSet 0460526999 funkcja QSet
Aristo™ Feed 3004 U6 0460526886 wypetniacz krateru
Aristo™ Feed 3004w U6 0460526896 linie synergiczne
Aristo™ Feed 4804 U6 0460526986 funkcja Puls
Aristo™ Feed 4804w U6 0460526996

blokada parametrow spawania

MA23

P
< > > <

Y
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MA24 U6
X X
X X
X X
X X

X3  X(10)
X X
X X

X(15)  X(100)

- X
X

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika Feed 3004 1,0-1,2 mm, Feed 4804 1,0-1,2-1,6 mm, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe:

Numer katalogowy

Dostepne s3 rowniez wersje z zasilaniem wielonapigciowym typu Multi V - (230/400-415/500V 3 ~ 50Hz) ; (230/440-460/575V 3 ~ 60Hz)
* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej diugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 17)

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5 m z wiyczka 32 A (Mig 6502 - 63 A), przewod masowy 5 m, trzpien pod podajnik, wersja "w" z uktadem

chtodzenia cieczy (czujnik przeptywu - opcia), instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe:

Transformator podgrzewacza gazu CO, 24V /80W
Czujnik przeptywu cieczy do wersji “w”

Filtr powietrza

Wieszak na przewody spawalnicze

Numer katalogowy
0349305151
0349302251
0349302252
0349303362
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Zestaw kot jezdnych 0458707880

Dodatkowe mocowanie uchwytu w ztaczu EURO 0457341881

Diawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow 0459234880

Wysiggnik do uchwytu (wedka) 0458705880

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)

Przewody faczace zrodto pradu z podajnikiem typ: OKC 50, amphenol 10-pin

Chtodzenie powietrzem OrigoMig 4002c / OrigoMig 5002¢ OrigoMig 6502¢

Zespot przewodow 1,7 m 0459528780 0459528980

Zespot przewodow 5 m 0459528781

Zespot przewodow 10 m 0459528782

Zespot przewodow 15 m 0459528783

Zespot przewodow 25 m 0459528784

Zespot przewodow 35 m 0459528785

Chtodzenie ciecza OrigoMig 4002cw / OrigoMig 5002cw OrigoMig 6502cw

Zespot przewodow 1,7 m 0459528790 0459528990

Zespot przewodow 5 m 0459528791

Zespot przewodow 10 m 0459528792

Zespot przewodow 15 m 0459528793

Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy Numer katalogowy

Chtodzone powietrzem Chtodzone ciecza

PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882

PSF™ 305 4,5m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883

PSF™ 405 4,5 m 0458401883 PSF™ 510w 4,5 m 0458400885
17



MIG/MAG/MMA inwertory CC/CV

Or igOTM Mig 3001i/4001i, panel A24 Mig 3001i/4001i

Nowej generacji inwertorowe zrodfa pradu spawania o zmiennej charakterystyce
CC/CV. Urzadzenia w wersji Origo™ Mig posiadaja panel A24 z funkcjami do
spawania MMA z wyborem typu elektrody, ArcForce i HotStar, metody TIG

z zajarzaniem tuku przez potarcie LiveTig oraz metody MIG/MAG z ptynng
regulacja napigcia i dynamiki tuku do wspotpracy z podajnikiem uniwersalnym
MobileFeed 300. System Dual MMC pozwala na wspotprace z drugim
panelem sterowniczym, ktdry znajduje sie w podajniku Feed 3004. Wersje
Mig przystosowane sg do wspotpracy z zewnetrzym podajnikiem Feed 3004
wyposazonym w rozne typy paneli.

True Arc Voltage — gwarancja stabilnej, nastawionej warto$ci napiecia bez
wzgledu na dtugosc¢ zespotow przewodow, jak i uchwytéw spawalniczych.
ZASTOSOWANIE:

Przemyst motoryzacyjny

Przemyst morski i stoczniowy

Przemyst lotniczy i elektrownie wiatrowe

Produkcja wysokowydajna - seryjna

Konstrukcje stalowe i aluminiowe
0srodki szkolenia spawaczy

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Mig 3001i 400V-50Hz/16 A 35% 300A|60% 240A [100% 200A 33kg 0459740882
Mig 3001iw 400V-50Hz/16 A 35% 300A|60% 240A [100% 200A 53kg 0459740883
Origo™Mig 3001i panel A24 400V-50Hz/16 A 35% 300A|60% 240A [100% 200A 33kg 0459740884
Mig 4001i 400V-50Hz/32A 35% 400A|60% 320A [100% 250A 44 kg 0460455882
Mig 4001iw 400V-50Hz/32A 35% 400A|60% 320A [100% 250A 64 kg 0460455883
Origo™ Mig 4001i panel A24 400V -50Hz/32A 35% 400A160% 320A 1100% 250A 44 kg 0460455884

* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej atugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str 19)
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ESAB
MIG/MAG podajniki drutu A

Origo/Aristo™ Feed 3004, 3004w panel ma23, MA24, us, Us

Podajniki kompatybilne sg ze zrodtami pradu Mig 3001i, 4001i.
4-rolkowe uktady podawania drutu przeznaczone sg do spawania
drutami petnymi i rdzeniowymi o Srednicy 0,6 - 1,6 mm. Wersja
'W' wyposazona jest w system ELP ktory aktywuje pompe w chwili
podtaczenia uchwytu MIG/MAG chtodzonego ciecza.

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy  Funkcje paneli MA23  MA24 ue us
Origo™ Feed 3004 MA23 0460526887 ptynna regulacja indukcyjnosci X X X X
I—— miernik cyfrowy V/A X X X X
Urfgow Ll L pamig¢ indywidualna X(3) X(3) X(10)  X(255)
Origo™ Feed 3004 MA24 QSet 0460526889 funkcja QSet _ X X R
Origo™ Feed 3004w MA24 QSet 0460526899 wypetniacz krateru - X X X
Aristo™ Feed 3004 U6 0460526886 linie synergiczne - X(15)  X(100)  X(200)
Avisto™ Feed 3004w U 0460526806  \rClRPUS - - oo X
isto™ Feed 3004 U0* 0460526881 blokada parametrow spawania - - X X
Aristo™ Fee funkcja Super Pulse- - - X
Aristo™ Feed 3004w U0* 0460526891 wiasne linie synergiczne R - . X
* sterownik U8 do podajnikéw UO 0456290981 Rejestracja parametréw - - - X

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika 1,0-1,2 mm, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Zestaw kot jezdnych 0458707880
Dodatkowe mocowanie uchwytu w ztaczu EURO 0457341881
Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow 0459234880
Wysiegnik do uchwytu (wedka) 0458705880

Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67)

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5 m z wtyczkg 32 A, przewod masowy 4,5 m, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Chtodnica Cool Midi 1000 0460490880
Cazujnik przeptywu cieczy 0456855881
Zestaw jezdny 2-kotowy 0460564880
Pétka z mocowaniem pod podajnik do wozka 2-kotowego 0460815880
Zestaw jezdny 4-kotowy 0460365880
Wzmocnienie rurowe (Mig 3001 i 4001) 0460564880
Zestaw do podtaczenia dwdch podajnikéw z panelem U8 0459546880
Uchwyt TIG TXH 200V 4 m 0460012841
Uchwyt elektrodowy 300A - 5m 0700006888

Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67)

Przewody faczace zrédto z podajnikiem typ: OKC 50, amphenol 10-pin
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Chtodzenie powietrzem Chtodzone ciecza
Zesp6t przewodow 1,7 m 0459528780 0459528790
Zesp6t przewodow 5 m 0459528781 0459528791
Zesp6t przewodow 10 m 0459528782 0459528792
Zespot przewodow 15 m 0459528783 0459528793
Zespot przewodow 25 m 0459528784
Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy Numer katalogowy
Chtodzone powietrzem Chtodzone ciecza
PSF™3053,0m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
PSF™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5m 0458400883
PSF™ 405 4,5 m 0458401883 PSF™ 510w 4,5m 0458400885
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MIG/MAG/TIG/MMA nwertory

Aristo™ Mig uaoooi, usoooiw, 5000iw, Us000iw

Y
ESAB
A

ESAB
MIG/MAG podajniki drutu-CAN a—

Aristo™ Feed 3004, 4804 panel MA23, MA24, Us, US

Nowej generacji inwertorowe zrodfa pradu do spawania metodg MIG/MAG,
MMA. Wersja "U" posiada funkcje do spawania metoda TIG DC z zajarzaniem
HF, ktore sterowane sg z panelu U6 lub U8 w podajniku. Niewielka, lekka
aluminiowa obudowa ze stopniem ochrony IP23 gwarantuje bezpieczng prace
w trudnych warunkach przemystowych. Wersja "w" jest z uktadem chtodzenia
cieczy. Urzadzenia przeznaczone s3 rowniez do stanowisk zautomatyzowanych
i zrobotyzowanych ze sterowaniem do kazdego typu robota. Atutem
sterownika U8 jest funkcja SuperPulse do spawania wysokowydajnego stali
wysokostopowej i aluminium, materiatow cienkich i bardzo grubych, oraz
rejestracja parametrow spawania na karcie Compact Flasch z edycja danych

na PC w dowolnym arkuszu kalkulacyjnym.

ZASTOSOWANIE:

Przemyst samochodowy

Przemyst stoczniowy i wydobywczy
Remonty i regeneracje

Odlewnie - uzupetnianie ubytkow
0srodki szkolenia spawaczy
Lutospawanie materiatéw ocynkowanych

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Aristo™ Mig U4000i 400V-50Hz/32A 35% 400A|60% 340A [100% 250A 60 kg 0458625884
Aristo™ Mig U4000i w 400V-50Hz/32A 35% 400A |60% 340A {100% 250A 80kg 0458625885
Aristo™ Mig 5000i w 400V-50Hz/32A 60% 500A [100% 400A 89kg 0459230881
Aristo™ Mig U5000i w 400V-50Hz/32A 60% 500A [100% 400A 92kg 0459230883

* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej dfugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 21)

Podajniki kompatybilne sa ze zrddtami pradu z serii Aristo. 4-rolkowe uktady
podawania drutu z rolkami o $rednicy 30 mm (Feed 3004) przeznaczone sg do
spawania drutami petnymi i rdzeniowymi o $rednicy 0,6 - 1,6 mm, oraz rolki
48 mm (Feed 4804) z dwoma silnikami napgdowymi do spawania drutami
1,0 - 2,4 mm. Wersja 'w' wyposazona jest w system ELF, ktdry aktywuje pompe
w chwili podtaczenia uchwytu MIG/MAG chtodzonego ciecza.

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy Funkcje paneli MA23 MA24 U6 us
Origo™ Feed 3004 MA23 0460526887 ptynna regulacja indukcyjno$ci X X X X
Origo™ Feed 3004w MA23 0460526897 regulacja przed i po wyptywu gazu X X X X
Origo™ Feed 4804w MA23 0460526997 miernik cyfrowy V/A X X X X
Origo™ Feed 3004 MA24 QSet 0460526389 pamie¢ indywidualna X(3) X(3) X(10)  X(255)
Origo™ Feed 3004w MA24 QSet 0460526899 funkcja QSet - X X -
Origo™ Feed 4804w MA24 QSet 0460526999 wypetniacz krateru - X X X
Aristo™ Feed 3004 U6 0460526886 linie synergiczne - X(15)  X(100)  X(200)
Aristo™ Feed 3004w U6 0460526896 funkcja Puls X X
Aristo™ Feed 4804 U6 0460526986 blokada parametrow spawania - X X
Aristo™ Feed 4804w U6 0460526996 metoda TIG HF X X
Aristo™ Feed 3004 U0* 0460526881 funkcja Super Pulse - X
Aristo™ Feed 3004w U0* 0460526891 wiasne linie synergiczne X
*sterownik U8 do podajnikéw U0 0456290981 Rejestracja parametrow - X

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5 m z wtyczkg 32 A, przewdd masowy 5 m, wersja "w" z uktadem chtodzenia cieczy

(czujnik przeptywu - opcja), instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe:

Numer katalogowy

Zestaw jezdny 4-kotowy z trzpieniem pod podajnik 0458530880
Zasilacz wielonapigciowy 0459145880
Czujnik przeptywu cieczy KIT 0456855880
Zestaw do podfaczenia dwoch podajnikéw z panelem U8 0459546880
Stojak na dwie butle gazowe i dwa podajniki 0458522880
Uchwyt TIG TXH™ 400w 4 m (do urzadzen w wersji U) 0460014840
Uchwyt TIG TXH™ 400w 8 m (do urzadzen w wersji U) 0460014880

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika Feed 3004 1,0-1,2 mm, Feed 4804 1,0-1,2-1,6 mm, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Zestaw kot jezdnych 0458707880
Dodatkowe mocowanie uchwytu w ztaczu EURO 0457341881
Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow 0459234880
Wysiegnik do uchwytu (wedka) 0458705880

Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67)

Przewody faczace zrddto z podajnikiem typ: OKC 50, burndy 12-pin / amphenol 10-pin:

Numer katalogowy
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Zesp6t przewodow 1,7 m 0459528970
Zespot przewodow 5 m 0459528971
Zespot przewodow 10 m 0459528972
Zesp6t przewodow 15 m 0459528973
Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy Numer katalogowy
Chtodzenie powietrzem Chtodzenie ciecza

PSF™305 3,0 m 0458401880 PSF™410w 3,0 m 0458400882
PSF™305 4,5 m 0458401881 PSF™410w 4,5 m 0458400883
PSF™405 4,5 m 0458401883 PSF™510w 4,5 m 0458400885
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£SAB -
MIG/MAG/MMA inwertor P

Synermig 4o3,
Podajnik drutu zpr-s3

Inwertorowe zrodto pradu o maksymalnym pradzie spawania 400 A w cyklu

100%, dzigki ktéremu mozliwe jest osiaganie bardzo dobrych parametréw w
kazdym przedziale fuku bez wzgledu na rodzaj spawanego materiatu oraz Srednicy
drutu. Synergiczna nastawa parametréw ksztattujaca tuk impulsowy z podajnika
drutu oraz inne dodatkowe funkcje zapewniajg stabilng prace tuku, stad urzadzenie
znajduje swoje zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu. Fabrycznie
potautomat wyposazony jest w 40 programoéw podstawowych i 8 programéw
specjalnych w tym (lutospawanie, spawanie stali DUPLEX).
Dodatkowym atutem jest funkcja rejestracji parametrow
spawania, ktora znajduje sie w standardowym wyposazeniu.
Za pomoca uchwytu spawalniczego MB 501 z funkcja
UP-DOWN mozliwa jest regulacja parametréw spawania

w trzech réznych opcjach z wyborem programéw )
indywidualnych wiacznie. q\
ZASTOSOWANIE: przemyst samochodowy, stanowiska zautomatyzowane, spawanie stali nisko i wysoko-stopowe]
oraz aluminium, puls wspomaga spawanie wszystkich materiatow, osrodki szkolenia spawaczy w catym zakresie szkolen

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Synermig 403 400V -50Hz/63 A 100% 400 A 104 kg 0349310000
Podajnik ZP-S3 42V -50 Hz 100% 400 A 17 kg 0349309900

* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej dtugosci zespdt przewoddw i uchwyt spawalniczy

Origo™Feed 30, 30w
ZP S3 (Synermig 403)

Srednica  Typ 1 Rolka 2 Rolka 3zgbatka 4 zebatka  5Prowadnik 6 Dysza 7 Prowgdnik Typ rowka

drutugmm  drutu dociskowa  rolki napedowa wewnetrzny wejsciowa w EUR

0,6/0,8 Fe, Ss 0349484334 | 0349484346 | 0349484355 | 0349484356 | 0349484344 | 0349308000 | 0349307966 v
0,8/1,0 Fe, Ss 0349484335 | 0349484346 | 0349484355 | 0349484356 | 0349484344 | 0349308000 | 0349307966 v
1,0/1,2 Fe, Ss 0349484337 | 0349484346 | 0349484355 | 0349484356 | 0349484344 | 0349308000 | 0349307966 v
1,2/1,6 Fe, Ss 0349484339 | 0349484346 | 0349484355 | 0349484356 | 0349484344 | 0349308000 | 0349307966 v
1,01,2 Rd 0349484342 | 0349484346 | 0349484355 | 0349484356 | 0349484344 | 0349308000 | 0349307966 V-M
1,2/1,6 Rd 0349484341 | 0349484346 | 0349484355 | 0349484356 | 0349484344 | 0349308000 | 0349307966 V-M
0,8/1,0 Al 0349484336 | 0349484336 | 0349484355 | 0349484356 | 0456615001 | 0349308000 | 0349308283 U
1,01,2 Al. 0349484338 | 0349484338 | 0349484355 | 0349484356 | 0456615001 | 0349308000 | 0349308283 U
1,2/1,6 Al. 0349484340 | 0349484340 10349484355 | 0349484356 | 0456615001 10349308000 | 0349308283 U

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 63 A, przewod masowy 5 m, waz gazowy 1, 5m, trzpien pod podajnik, wbudowany transformator
podgrzewacza gazu 24 V/80 W, rolki podajnika 1,2 - 1,6 mm, wyposazenie dodatkowe: rolki 0,8 -1,0 mm, adapter szpuli B-300, instrukcja DTR

Proponowane uchwyty spawalnicze chtodzone ciecza: Numer katalogowy
MB 501D 3,00 m UP/DOWN 0349482307
MB 501D 4,00 m UP/DOWN 0349482294
MB 501D 5,00 m UP/DOWN 0349482293
Przewody faczace zrddto z podajnikiem typ: OKC 50, burndy 12-pin: Numer katalogowy
Zespot przewoddw 2 m 0349309927
Zespot przewoddw 5 m 0349309928
Zespot przewodow 7 m 0349309929
Zespot przewodow 10 m 0349309930
Zespot przewodow 12 m 0349309931
Zespot przewodow 15 m 0349309932

* Fe - rolki do drutow stalowych * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutéw rdzeniowych *Al - rolki do drutéw aluminiowych

Origo™Mag c171, c2o01

- TM - ~©
Origo™Mig c17o, c200, c250, c280, C340 3
Srednica Typ 1 Rolka 2 Docisk 3 Dysza 4 Prowadnik 5 Prowadnik  Typ rowka
drutugmm  drutu rolki wejsciowa wewnegtrzny zewnetrzny
0,6/0,8 Fe, Ss 0367556001 0455907001 0466074001 0455889001 0455886001 V
0,8/1,0 Fe, Ss 0367556002 0455907001 0466074001 0455889001 0455886001 V
1,01,2 Fe, Ss 0367556003 0455907001 0466074001 0455889001 0455886001 V
1,01,2 Al 0367556004 0455907001 0466074001 0455894001 0455885001 U
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* Fe - rolki do drutéw stalowych * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutéw rdzeniowych *Al - rolki do drutéw aluminiowych
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ESAB * ESAB *
Zespotly napedowe podajnikow == Uchwyty MIG/MAG ==

Aristo & Origo™ Feed 304, 3004 MB GRIP 15 ak, 25 Ak, 36 KD, 240D, 401D, 501D
Origo™ Mig €280 wo, C340 awo, C420w

Aristo & Or igOTM Mig C3000i » Nowoczesne i ergonomiczne
P //ﬁ\.’ uchwyty do stosowania w spawaniu
g > i =

metodg MIG/MAG. Rodzina uchwytow
,MB” z diugoletnia tradycjg znajduje
Swoje wszechstronne zastosowanie.

Podstawowym atutem jest ergonomia,
stad zastosowana nowa rekojesc¢
,GRIP” z dodatkowym przegubem

Srednica  Typ 1 Rolka 2 Dysza 3 Prowadnik 4 Prowadnik 5 zebatka 6 zgbatka Typ  Znacznik ;
drutugmm  drutu wejsciowa  Srodkowy  w Euro rolki napedowa rowka rolki kulowym poprawia chwytnosc
optymalng porgczno$¢ w kazdej
0,6/0,8 Fe, Ss 0459052001 | 0455049001 0455072002 | 0469837880 | 0459441880 | 0459440001| V | 0,652 & 0,852 } ,
0,8/1,0 Fe, Ss 0459052002 | 0455049001 |0455072002 | 0469837880 | 0459441880 | 0459440001 | V | 0,852 & 1,052 pozycji. Wystgpuja dwa podstawowe
1,012 Fe, Ss 0459052003 | 0455049001 |0455072002 | 0469837880 | 0459441880 | 0459440001 | V | 1,082 & 1,252 rodzaje uchwytéw, z chiodzeniem
1,4/1,6 Fe, Ss 0459052013 | 0455049001 |0455072002 | 0469837880 | 0459441880 | 0459440001 | V | 1,452 & 1,652 . ' . ,
powietrznym do spawania pradami
1,012 Rd 0458825001 | 0455049001 |0455072002 | 0469837880 | 0459441880 | 0459440001 | V-M | 1,0R2 & 1,2R2
1,211,4 Rd 0458825002 | 0455049001 (0455072002 | 0469837880 | 0459441880 | 0459440001 | V-M | 1,2R2 & 1,4R2 0o 320 A z elastycznym przejwodem
1.6 Rd 0458825003 | 0455049001 |0455072002 | 0469837880 | 0459441880 | 0459440001 | V-M | 1,6R2 typu ,BIKOX"oraz z chtodzeniem
0810 | AL 0458824001 | 0455049001 0456615001 | 0469837881 | 0450441880 | 0459440001 | U | 0,842 & 1,0A2 cieczg do wysokowydajnego spawania ]
1,2/1,6 Al 0458824003 | 0455049001 0456615001 | 0469837881 | 0459441880 | 0459440001 | U | 1,242 & 1,6A2 parametrami do 550 A z pakietem Nr ESAB NrBinzel  Typ uchwytu max. max. Cykl Srednice
* Fe - rolki do drutow stalowych * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutow rdzeniowych *Al - rolki do drutow aluminiowych przewoddéw odpornym na wszelkiego pradCO, pradMIX  pracy drutu
) ) . Chtodzone powietrzem
rodzaju uszkodzenia mechaniczne, 0349309352 0020604 MB15AK30m | 180A | 150A | 60% |06-10
jak i termiczne. 0349309353 0020605 MB15AK40m | 180A | 150A | 60% | 06-10

Aristo & Origo™ Feed 434, 4804

0349309354  002.0606 MB15AK50m | 180A 150 A 60% | 06-1,0
0349309355  004.0510 MB25AK3,0m | 230A 200 A 60% | 08-12
0349309356  004.0511  MB25AK40m | 230A 200 A 60% | 08-12
0349309357  004.0512 MB25AK50m | 230A 200 A 60% | 08-12
0349309365  014.0334 MB36KD30m | 320A 290 A 60% | 08-12
0349309366  014.0335 MB36KD40m | 320A 290 A 60% | 08-12
0349309367  014.0336 MB36KD50m | 320A 290 A 60% | 08-12

Chtodzone ciecza
0349309368  023.0225 MB240D30m | 300A 270 A 100% | 08-1,2
0349309369  023.0226 MB240D4,0m | 300A 270 A 100% | 0,8-1,2

e T 1 Rolka el 3 Prowadnik Sl e Typ rowka 0349309370 0230227 MB240D50m | 300A | 270A | 100% | 08-12
0349309371 0330271 MB401D30m | 400A | 350A | 100% | 0.8-12
0,6-1,0-1,2 Fe, Ss 0366966880 0366902880 0469837880 0156603001 v 0349309372  033.0272 MB401D40m | 400A 350 A 100% | 0,8-1.2
10-1,2-1,6 Fe, Ss 0366966900 0366902900 0460837880 0156603001 v 0340300373 0330273 MBAOTD50m | 400A | 3504 | 100% | 08-12
16-2,0-2,4 Fe, Ss 0366966881 0366902881 0460837882 0156603002 v ’
121,620 Rd 0366966852 0366902882 0469837880 0332322001 VM 0349309374 0340492 MBS01D30m | 500A | 450A | 100% | 10-16
24 Rd 0366966883 0366902883 0469837882 0333322002 V-M 0349309375 0340493 MB301D40m | 500A | 450A | 100% | 10-16
10-1,2-16 Al 0366966899 0366902899 0469837881 0156603001 U 0349300376 0340494 MB501D50m | 500A | 450A | 100% | 10-16

* Fe - rolki do drutow stalowych * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutéw rdzeniowych *Al - rolki do drutow aluminiowych
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A A
Uchwyty MIG/MAG Pesis Uchwyty MIG/MAG pesis

MX ™ 150v, 200, 270, 340 Czesci eksploatacyjne do uchwytoéw z serii MXL

Ergonomiczne uchwyty spawalnicze do

stosowania w urzadzeniach MIG/MAG. 1. CTT0 e MXL™ 150y \
Ushwyt MXU™ 150 V, posiada wbu- 2
dowany zawor gazu, oraz przytacze 1. =IH -
: A E-IN MXL™ 200
bezposrednie do zespotu podajacego 2, 3. 4

w urzadzeniach Origo™ Mag C141 i
Origo™ Mag C151. Pozostate uchwyty
z szybkoztaczem typu EURO mogg by¢
stosowane praktycznie we wszystkich
potautomatach, ktore sg dostepne na
rynku. Dzigki elastycznym przewodom
i wygodnej rekojesci uchwyty znajduja

1) e me= \*N MXL™ 270
Sl o
—— | 7 14"!5! -C[lll% MXL™ 340

zastosowanie rowniez w miejscach LIE=TED pOLR200 pXCRZI LIGPED
1 Dysza gazowa standard @12 mm 0700 200 054 0700 200 054
™
trudno dOStQDﬂVCh- UChWyty MXL™ 200 Dysza gazowa standard @15 mm 0700 200 055
. - Dysza gazowa standard @16 mm 0700 200 056
™
i MXL™ 270 s3 na wyposazeniu w Dysza gazowa prosta 816 mm 0700 200 057 0700 200 057
f S Dysza gazowa prosta @18 mm 0700 200 058
™ ysza gazowa p
urzadzeniach z serii Origo™ Mag oraz Dysza gazowa prosta @19 mm 0700 200 059
Origo™ Mi Dysza gazowa stozkowa @ 9.5 mm 0700 200 060 0700 200 060
g g Dysza gazowa stozkowa @11.5 mm 0700 200 061
Dysza gazowa stozkowa @12 mm 0700 200 062
2 Koricéwka pradowa Cu W0.6 M6 0700 200 063 0700 200 063
Koncwka pradowa Cu W0.8 M6 0700 200 064 0700 200 064
Koricéwka pradowa Cu W0.9 M6 0700 200 065 0700 200 065
Koncowka pradowa Cu W1.0 M6 0700 200 066 0700 200 066
Koricowka pradowa Cu W0.8 M6 0700 200 068 0700 200 068
Koncowka pradowa Cu W0.9 M6 0700 200 069 0700 200 069
Koricowka pradowa Cu W1.0 M6 0700 200 070 0700 200 070
Koncowka pradowa Cu W1.2 M6 0700 200 071 0700 200 071
3 Sprezyna na facznik pradowy 0700 200 078 0700 200 078
Sprezyna na tacznik pradowy 0700 200 079
4 tacznik pradowy M6 MXL™ 150v 0700 200 076
tacznik pradowy M6 MXL™ 200 0700 200 072
. tacznik pradowy M6 MXL™ 270 0700 200 073
Nr Typ uchwytu max.prad  max. prad Cykl Srednice tacznik pradowy M6-Alu MXL™ 270 0700 200 067
Katal co. MIX drut tacznik pradowy M6, krotki MXL™ 340 0700 200 074
alogowy > pracy rutu Eacznik pradowy M6, dhugi MXL™ 340 0700 200 075
Chtodzone powietrzem 5 olalor, dyluzor 0700 200 080
f UL
0700200001  MXL™150v2,5m | 150 A 150 A 35% 06-08
™ 0 B 6 Wkfad stalowy W0.6 - W0.8 2.5 m 0700 200 099
0700200002 MXL™20030m | 200A 170A 35% 06-10 Wkiad stalowy W0.6 - W0.8 3.0 m 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085
0700200003  MXL™ 200 4,0 m 200 A 170 A 35% 06-1,0 Wiad stalowy W0.6 - W0.8 4.0 m 0700 200 086 0700 200 086 0700 200 086
™ o _ Wfad stalowy W0.9-W1.23.0m 0700 200 087 0700 200 087 0700 200 087
0700200004  MXL™27030m | 270 A 260 A 35% 08-12 Wkfad stalowy W0.9 - W1.2 4.0 m 0700 200 088 0700 200 088 0700 200 088
0700200005 MXL™27040m | 270A 260 A 35% 08-12 Whdad teflonowy W0.6 - W0.8 3.0 m 0700 200 089 0700 200 089 0700 200 089
™ 9 _ Wiad teflonowy W0.6 - W0.8 4.0 m 0700 200 090 0700 200 090 0700 200 090
0700200006  MXL™34030m | 340A 320A 35% 08-12 Wkiad teflonowy W0.9 - W1.23.0m 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091
0700200007  MXL™ 340 4,0 m 340 A 320A 35% 08-1.2 Wtad teflonowy W0.9 - W1.24.0 m 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092

Thusta czcionka - wyposazenie standardowe
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Uchwyty MIG/MAG

PSF ™ 250, 305, 405, 505, 410w, 510w

Sprawdzone i niezawodne uchwyty
z serii PSF™ przeznaczone do
spawania metodg MIG/MAG, zaréwno
drutami petnymi, jak i rdzeniowymi
do S$rednicy 2,4 mm. Rozne typy
uchwytéw z chtodzeniem cieczg,
powietrzem o dtugosci 3m i 4,5 m.
Przewody wykonane ze specjalnego
elastycznego tworzywa odpornego
nauszkodzenia mechaniczne i
termiczne. Gwarantujg spawaczowi
petng ergonomig uzytkowania

w roznych pozycjach spawania.
Rekojesci w uchwytach chtodzonych
ciecza wyposazone s3 w przeguby
kulowe, ktore jeszcze bardziej
podwyZszaja ergonomie pracy.
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Nr
katalogowy

0368100882
0368100883
0458401880
0458401881
0458401882
0458401883
0458401884
0458401885

0458400882
0458400883
0458400884
0458400885

Typ max. prad
uchwytu Co,
Chtodzone powietrzem
PSF™250 3,0 m 250 A
PSF™ 250 4,5 m 250 A
PSF™ 305 3,0 m 315A
PSF™3054,5m 315A
PSF™ 405 3,0 m 380 A
PSF™ 4054,5m 380 A
PSF™5053,0m 475 A
PSF™ 505 4,5 m 475A
Chtodzone ciecza

PSF™ 410w 3,0 m 400 A
PSF™ 410w 4,5 m 400 A
PSF™ 510w 3,0 m 500 A
PSF™ 510w 4,5 m 500 A

max. prad

MIX

225A
225A
285A
285A
325A
325A
410A
410A

350 A
350 A
440 A
440 A

Y
ESAB
A

Cykl
pracy

60%
60%
60%
60%
60%
60%
60%
60%

100%
100%
100%
100%

Srednice
drutu

06-10
06-1,0
08-12
08-12
08-16
08-16
10-24
10-24

08-16
08-16
10-24
10-24

ESAB
Czesci eksploatacyjne do uchwytéw z serii PSF
Typ uchwytu PSF™ 250 PSF™ 305 PSF™ 405 PSF™ 505
PSF™ 250C PSF™ 410w PSF™ 510w
Wykaz czesci PSF™ 410Cw PSF™ 405C
Korpus palnika Kat. 0° 0469 329 880 0469 333 880 0469 334 880 0469 335 880
chtodzenie powietrzem Std. 45° 0366 315 880 0366 388 880 0366 389 880 0366 390 880
Kat. 60° 0467 985 880 0467 988 881 0467 988 880 0467 989 880
Korpus palnika Kat. 0° - 0458 403 886 0458 403 887 -
chtodzenie ciecza Std. 45° - 0458 403 881 0458 403 882 -
Kat. 60° - 0458 403 884 0458 403 885 -
Dysza gazowa Stozkowa 0458 465 881 0458 465 882 0458 465 883 0458 465 884
Standard 0458 464 881 0458 464 882 0458 464 883 0458 464 884
Prosta 0458 470 881 0458 470 882 0458 470 883 0458 470 884
Izolacja przeciw 0458 471 002 0458 471 003 0458 471 004 0458 471 005
odpryskowa
Dysza do spawania 0366 643 881 0366 643 882 0366 643 883 0366 643 884
punktowego
tacznik pradowy M6 0366 314 001 0366 394 001 (305) 0366 394 001 -
M8 - 0366 394 002 (410w) 0366 394 002 0366 395 001
Koncowki pradowe M6 x 27 CuCrZr
Co, Mix/Ar
0.6 - 0468 500 001 0468 500 001 0468 500 001 -
- 0.6 0468 500 002 0468 500 002 0468 500 002 -
0.8 - 0468 500 003* 0468 500 003* 0468 500 003* -
0.9 08 0468 500 004 0468 500 004 0468 500 004 -
1.0 09 0468 500 005 0468 500 005 0468 500 005* -
12 1.0 0468 500 007 0468 500 007" (305) 0468 500 007* -
1.4 12 - 0468 500 008 0468 500 008* -
16 - - 0468 500 009 0468 500 009 -
- 1.6 - 0468 500 010 0468 500 010 -
Koiicowki pradowe M8 x 37 CuCrZr
Co, Mix/Ar
0.8 - - 0468 502 003* 0468 502 003* 0468 502 003*
0.9 0.8 - 0468 502 004* 0468 502 004 0468 502 004
1.0 09 - 0468 502 005* 0468 502 005* 0468 502 005*
1.2 1.0 - 0468 502 007* (410w/CW) | 0468 502 007 (405/405C) | 0468 502 007*
14 1.2 - 0468 502 008* 0468 502 008 0468 502 008*
16 - - 0468 502 009 0468 502 009 (510w) 0468 502 009
- 16 - 0468 502 010 0468 502 010 0468 502 010
2.0 20 - - 0468 502 011 (510w) 0468 502 011
24 24 - - 0468 502 012 (510w) 0468 502 012
Wktady stalowe 3m/4.5m 3m/4.5m 3m/45m 3m/4.5m
06-0.8 0366 549 882/883 0366 549 882/883 0366 549 882/883 -
09-1.0 0366 549 884/885 0366 549 884/885 0366 549 884/885 0366 549 884/885
1.2 0366 549 886/887 0366 549 886/887 0366 549 886/887(405/405C) | 0366 549 886/887
14 - 0366 549 888/889 0366 549 888/889 0366 549 888/889
1.6 - 0366 549 890/891 0366 549 890/891 (510w) 0366 549 890/891
2.0 - - 0366 549 898 (4.5 m—510w) | 0366 549 898 (4.5 m)
24 - - 0366 549899 (4.5 m—510w) | -
Wktady teflonowe 0.6 0366 550 880/881 - - -
0.8 - 0366 550 882/883 0366 550 882/883 -
09-1.0 - 0366 550 884/885 0366 550 884/885 0366 550 884/885
1.2 - 0366 550 886/887 0366 550 886/887 0366 550 886/887
14 - 0366 550 888/889 0366 550 888/889 0366 550 888/889
16 - 0366 550 890/891 0366 550 890/891 0366 550 890/891
2.0/2.4 - 0366 550 892/893 (510w) 0366 550 892/893

*Koncowki dostepne tylko w opakowaniach po 100 szt.

Thusta czcionka - wyposazenie standardowe
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TIG
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W metodzie TIG (zwanej tez GTAW - Gas Tungsten Arc
Welding) jest stosowana nietopliwa elektroda wolframowa.
Elektroda, tuk i obszar przylegty do jeziorka ciektego metalu
3 chronione przed atmosferg przez obojetny gaz ostonowy.
Jezeli jest wymagane uzycie spoiwa, to materiat dodatkowy
wprowadza sie przy czotowej krawedzi jeziorka ciektego
metalu.

Za pomocg metody TIG uzyskuje sie niezwykle czyste,
wysokiej jako$ci ztacza. Poniewaz w procesie nie powstaje
zuzel, jest wyeliminowane ryzyko zanieczyszczenia spoiny
jego wirgceniami, a i gotowa spoina praktycznie nie
wymaga Zadnego czyszczenia. Metoda ta nadaje sie do
spawania niemal wszystkich metali, przy czym proces moze
by¢ prowadzony recznie lub w sposob zautomatyzowany.
Metoda TIG jest najczesciej stosowana do spawania stopow
aluminium oraz do spawania stali nierdzewnych, gdzie
jednorodnos¢ ztacza ma krytyczne znaczenie. Jest szeroko
wykorzystywana w przemysle nuklearnym, chemicznym,
lotniczym i spozywczym.
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Urzadzenia
do spawania
metoda TIG

Micro Pulse - zwigkszona kontrola dostarczanego ciepta
przy stabilnym przewezonym tuku, ktory w mniejszym
obszarze nagrzewa spajany materiat. Funkcja szczegolnie
wykorzystywana do cienkich nierdzewnych blach.

QWave™ - umozliwia spawania pradem przemiennym (AC)
przy zachowaniu stabilnego tuku oraz niskiego poziomu
hatasu przy wytgczonym uktadzie HF.

TruArc™ - zapewnia, ze ustawiona warto$¢ pradu
Spawania jest zawsze warto$cig rzeczywistg. (Automatyczna
stabilizacja pradu spawania)

TIG

Y
ESAB
A
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ESAB
TIG/MMA DC - inwertory 230V A

Caddy™ Tig 1500i bc, 2200i DC panel TA33, TA34

Nowa generacja urzadzen do spawania metoda TIG i MMA, ktore zasilane s3 z sieci
jednofazowej z unikalnym system PFC (Power Factor Correction), ktory umozliwia
efektywne wykorzystanie mocy urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami
napigcia zasilajgcego. Kompaktowa obudowa przystosowana jest do zamontowania
dodatkowej chtodnicy CoolMini. Mate gabaryty i niewielka masa gwarantuja ergonomiczng
eksploatacje we wszystkich warunkach przemystowych z zasilaniem z generatora wigcznie.
Urzadzenia moga by¢ wyposazone w dwa panele sterowania TA33 i TA34.

Funkcije paneli Funkcje paneli TA33 TA34
Metoda TIG i MMA pradem DC X
Zajarzanie stykowe i HF X
Regulacja czasu po wyptywu gazu X
Miernik cyfrowy X (A) X (V/A)
X
X

Linia synergiczna w TIG
Nastawa grubosci spawanego materiatu

e . ZASTOSOWANIE:
Pam|e.c mdyw.\du.a\na B X Przemyst energetyczny
Funkcja puls i mikro puls - X Przemyst chemiczny i przetwérczy
Regulacija narastania pradu - X Galameria ozdobna. )
Sterowanie zewnetrzne - X Remonty i regeneracje

Prace w terenie

ESAB
TIG/MMA DC - inwertory 400V A

Origo™ Tig 3000i DC panel TA23, TA24

Wysokowydajne urzadzenia do spawania metoda TIG i MMA, ktére zasilane s3 z sieci
trojfazowej, Inwertorowy blok mocy gwarantuje stabilne parametry spawania wszystkich
metali. Stopien ochrony IP23 pozwala na wykonywanie prac spawalniczych na zewnatrz. M

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Caddy™ Tig 1500i TA33 /TXH 150 4 m 230V-50Hz/16 A 25% 150A|60% 120A[100% 110A 9,2 kg 0460450880
Caddy™ Tig 2200i TA33 / TXH 200 4 m 230V -50Hz/16 A 25% 220A|60% 150A[100% 110A 9,4 kg 0460450881
Caddy™ Tig 1500i TA34 / TXH 150 4 m 230V-50Hz/16 A 25% 150A|60% 120A[100% 110A 9,2 kg 0460450882
Caddy™ Tig 2200i TA34 / TXH 200 4 m 230V-50Hz/16 A 25% 220A|60% 150A1100% 110A 9,4 kg 0460450883
Caddy™ Tig 2200iw TA33 / TXH 250w 4 m 230V -50Hz/16 A 25% 220A|60% 150A|100% 110A 13 kg 0460450884
Caddy™ Tig 2200iw TA34 / TXH 250w 4 m 230V -50Hz/16 A 25% 220A160% 150A1100% 110A 13 kg 0460450885

Urzadzenia moga by¢ wyposazone w dwa panele sterowania TA23 i TA24. E "
Funkcije paneli TA23 TA24
Metoda TIG i MMA pradem DC X X
Zajarzanie stykowe i HF X X
Funkcja 2/4 - takt X X =
Regulacja czasu po wyptywu gazu X X L
Miernik cyfrowy X (A) X (V/A)
Regulacja czasu narastania i opadania pradu X X .

A ZASTOSOWANIE:
Sterowanie zewngtrzne X X Przemyst energetyczny i stoczniowy
Menu ukryte X X Przemyst chemiczny i przetwérczy
Pamig¢ indywidualna - X(2) Naprawy, remonty i regeneracje
Funkcja puls i mikro puls - X Spawanie SIOPOW miedzi

Spawanie zeliwa

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa  Numer katalogowy
Origo™ Tig 3000i TA23 400V-50Hz/16 A 35% 300A|60% 240A [100% 200A 30kg 0459745883
Origo™ Tig 3000i TA23 w 400V-50Hz/16 A 35% 300A|60% 240A {100% 200A 43 kg 0459745884
Origo™ Tig 3000i TA24 400V -50Hz/16 A 35% 300A|60% 240A [100% 200A 30 kg 0459745885
Origo™ Tig 3000i TA24 w 400V-50Hz/16 A 35% 300A160% 240A 1100% 200A 43 kg 0459745886

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy i elektrodowy 3 m, waz gazowy 2 m, wersja “w” z chtodnica CoolMini, instrukcja DTR

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5 m z wtyczkg 16 A, przewdd masowy 4,5 m, 2 m waz gazowy, wersja "w" z chtodnica CoolMidi 1000, instrukcja DTR

Proponowane uchwyty TIG:

TXH™ 200 4 m
TXH™ 200 8 m
TXH™ 200 F 4 m
TXH™ 250w 4 m
TXH™ 250w 8 m
TXH™ 250wF 4 m

F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem ciecza

Nume

r katalogowy
0460012840
0460012880
0460012842
0460013840
0460013880
0460013841

TXH™ 200r 4 m

TXH™ 200 Fr4 m

TXH™ 250wr 4 m

TXH™ 250wFr 4 m
Przystawka do uchwytow ,r”

I- regulacja pradu w rekojesci

Numer katalogowy
0462012840
0462012842
0462013840
0462013841
0459491912

Wyposazenie dodatkowe:

Numer katalogowy

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Pas naramienny 0460265003
Chtodnica cieczy CoolMini 0460014880
Zestawy jezdne patrz strona 59
Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67)
Dodatkowe uchwyty TIG: Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 200 8 m 0460012880 TXH™ 200r 4 m 0462012840
TXH™ 200 F 4 m 0460012842 TXH™ 200 Fr 4 m 0462012842
TXH™ 250w 8 m 0460013880 TXH™ 250wr 4 m 0462013840
TXH™ 250wF 4 m 0460013841 TXH™ 250wFr 4 m 0462013841
Przystawka do uchwytow ,r 0459491912

F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem cieczg 1- regulacja pradu w rekojesci (do panelu TA34)

32

Chtodnica Cool Midi 1000 0460490880
Zestaw przytaczeniowy do chtodnicy Cool Midi 1000 0460685880
Czujnik przeptywu cieczy 0456855881
Zestaw jezdny 2-kofowy 0460564880
Wzmocnienie rurowe (do zrodta pradu spawania bez chtodnicy) 0460459880
Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67)
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ESAB
TIG/MMA DC - inwertory 400V A

Faltig 200 oc, 250 bc

Niezawodne, sprawdzone urzadzenia do spawania metoda TIG

i MMA. Niewielkie i lekkie inwertorowe zrddta pradu o bardzo
wytrzymatej metalowej obudowie. Ptynna regulacja pradu
spawania od 7 A. Miernik pradu, spawanie w trybie ,,Puls”,
regulacja narastania i opadania pradu spawania. Zajarzanie fuku
poprzez ukfad HF lub Lift Arc™, Dodatkowo urzadzenia mozna
wyposazy¢ w uktad chtodzenia cieczy oraz wozek dwukotowy do
ktorego mozliwe jest rowniez zamocowanie butli gazowej

i osprzet do spawania metoda TIG.

ZASTOSOWANIE:

Przemyst energetyczny i stoczniowy
Przemyst chemiczny i przetworczy
Naprawy, remonty

Regeneracje

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Faltig 200DC, Abitig 200 4 m 400V -50Hz/16 A 60% 200A |100% 170A 20 kg 0349492185
Faltig 250DC 400V-50Hz/16 A 60% 250A 1100% 200A 20 kg 0349492370

ESAB
TIG/MMA DC - inwertory 400V P

Aristo™ Tig a000iw DC panel TA4, TA6

Nowej generacji urzadzenie do spawania metoda TIG i MMA pradem statym DC,
gtownie do spawania wysokowydajnego elementow o réznych grubo$ciach. Obudowa
wykonana jest z profili aluminiowych odporna na wszelkiego rodzaju uszkodzenia
mechaniczne ze stopniem ochrony IP23 z mozliwo$cig pracy rowniez na zewnatrz.
Urzadzenia wyposazone moga by¢ w dwa rézne panele sterowania oraz rozne
przystawki reczne, nozne i w rekojesci uchwytow z regulacja zdalng parametrow
spawania. Wersja "w" posiada system ELP, ktdry automatycznie aktywuje pompe

w chwili podtgczenia uchwytu Tig chtodzonego ciecza.

—
-
|
=
-
-

Funkcije paneli TA4 TA6 E
Metoda TIG i MMA pradem DC X X :_'
Zajarzanie stykowe i HF X X 1
Funkcja 2/4 - takt X X
Miernik cyfrowy V/A X X
Regulacja czasu narastania i opadania pradu X X ZASTOSOWANIE:
Sterowanie zewngtizne X X Remonty w energetyce
Pamie¢: indywidualna : X(10) Regeneracje narzgdziowe
Funkcja puls i mikro puls - X Spawame miedzi
Wybor typu elektrody w MMA - X Stanowiska
zautomatyzowane
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Aristo™ Tig 4000i T4 400V -50Hz/32 A 35% 400A |60% 320A [100% 250A 59 kg 0458630880
Aristo™ Tig 4000i T6 400V -50Hz/32 A 35% 400A |60% 320A |100% 250A 59 kg 0458630884
Aristo™ Tig 4000i w T4 400V -50Hz/32 A 35% 400A |60% 320A [100% 250A 79kg 0458630881
Aristo™ Tig 4000i w T6 400V -50Hz/32 A 35% 400A |60% 320A |100% 250A 79kg 0458630885

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 7 m z wtyczka 16 A, przewod masowy i elektrodowy 5 m, waz gazowy 7 m, Fatlig 200 z uchwytem
TIG Abitig 200 4 m, instrukcja DTR

Proponowane uchwyty spawalnicze: Numer katalogowy Numer katalogowy
Chiodzone powietrzem Chtodzone ciecza

ABITIG 200 4 m 0349482030 ABITIG 450w 4 m 0349306208
ABITIG 200 8 m 0349303721 ABITIG 450w 8 m 0349303538
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Zestaw jezdny 2-kofowy ZET3 z chtodnicg UChW-2 0349306208
Zestaw jezdny 2-kofowy ZET3 0349495848
Chtodnica UChW2 z czujnikiem przeptywu 0349306152
Przystawka RCU-5 Faltig 200 z przewodem 7 m 0349495185
Przystawka RCU-5 Faltig 250 z przewodem 7 m 0349495197

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajgcy 5m z wiyczkg 32A, przewod masowy 5m, waz gazowy 2m, wersja "w" z uktadem chtodzenia cieczy (czujnik przeptywu - opcja),
instrukcja DTR

Proponowane uchwyty TIG: Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 250w 4 m 0460013840 TXH™250wr 4 m 0462013840
TXH™ 250w 8 m 0460013880 TXH™ 250wr 8 m 0462013880
TXH™ 250Fw 4 m 0460013841 TXH™ 250wFr 4 m 0462013841
TXH™ 250Fw 8 m 0460013881 TXH™ 250wFr 8 m 0462013881
TXH™ 400w 4 m 0460014840 TXH™ 400wr 4 m 0462014840
TXH™ 400w 8 m 0460014880 TXH™ 400wr 8 m 0462014880
TXH™ 400w HD 4 m 0460014841 TXH™ 400wr HD 4 m 0462014841
TXH™ 400w HD 8 m 0460014881 TXH™ 400wr HD 8 m 0462014881

Przystawka do uchwytow ,r” 0459491912

F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem cieczar- regulacja pradu w rekojesci  HD - max prad 430 A w cyklu 35%

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Zestaw jezdny 4-kotowy 0458530881
Czujnik przeptywu cieczy KIT 0456855880

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)

34

35



y A y

: ESAB . ESAB
TIG/MMA AC/DC - inwertor 230V P TIG/MMA AC/DC - inwertor 400V P
Caddy™ Tig 2200 - Origo™ Tig sooo

aaay Ig 2200i AC/DC panel TA33 i TA34 rigo Ig 3000i AC/DC panel TA24

Nowa generacja urzadzen do spawania metoda TIG i MMA pradem statym i przemiennym, ktdre zasilane s z sieci jednofazowej z unikalnym Wysokowydajne urzadzenia do spawania metoda TIG i MMA pradem statym i przemiennym, ktdre zasilane sa z sieci trojfazowej, Inwertorowy
system PFC (Power Factor Correction), kiéry umozliwia efektywne wykorzystanie mocy urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami blok mocy gwarantuje stabilne parametry spawania wszystkich materiatow. Stopien ochrony IP23 pozwala na wykonywanie prac spawalniczych
napiecia zasilajacego. Kompaktowa obudowa przystosowana jest do zamontowania dodatkowej chtodnicy CoolMini. Urzadzenia wyposazone na zewnatrz. Urzadzenia wyposazone s3 w unikalne funkcje QWave™, ktéra stabilizuje proces i umozliwia spawanie bez uktadu HF podczas
sg w unikalne funkcje QWave™, kidra stabilizuje proces i umozliwia spawanie bez ukfadu HF podczas spawania aluminium pradem AC spawania aluminium pradem AC oraz system True AC rating pozwala na spawanie rzeczywistym pradem, ktory zostat wezesniej ustawiony na
oraz system True AC rating pozwala na spawanie rzeczywistym pradem, ktory zostat wczesniej ustawiony na panelu starowania bez wzgledu panelu starowania bez wzgledu na dtugos¢ uchwytow TIG.

na dtugo¢ uchwytow TIG. Urzadzenia moga by¢ wyposazone w dwa panele sterowania TA33 i TA34.

Funkcje paneli TA33 TA34
Metoda TIG i MMA pradem AC/DC X X
Zajarzanie stykowe i HF X X
Regulacja czasu po wyptywu gazu X X
Miernik cyfrowy X (A) X (V/A) Funkcje sterowania TA24
Linia synergiczna w TIG AC/DC X Metoda TIG i MMA pradem AC/DC X
Nastawa grubo$ci spawanego materiatu X - Zajarzanie stykowe i HF X
Sterowanie zewnetrzne X X Regulacja czasu po wyptywu gazu X
Pamig¢ indywidualna - X(2) Miernik cyfrowy V/A X
Funkcja puls i mikro puls DC X Sterowanie zewnetrzne X
Balans i czgstotliwosé pradu w AC - X ZASTOSOWANIE: Pamig¢ indywidualna X
Wstepne podgrzewanie elekirody w AC - X Instalace rurowe - klimalyzacie Funkcja puls i mikro puls DC X ZASTOSOWANIE:
Menu ukryte X X Zzzmzf:ap;jmﬁ;g;ya"?t;rgxamy Balans i czgstotliwo$¢ pradu w AC X Przemyt gnergetyczny
Wstepne podgrzewanie elektrody w AC X Remonty i regeneracie
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa  Numer katalogowy Menu ukryte X EZ:%Z g{z;itcm;r;rczy
Caddy™ Tig 2200i TA33, TXH 200 4 m 230V-50Hz/16 A 20% 220A |60% 150A [100% 140A 15kg 0460150882
Caddy™ Tig 2200i TA34, TXH 200 4 m 230V-50HZ/16 A 20% 220A | 60% 150A |100% 140A 15kg 0460150883 Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Caddy™ Tig 2200iw TA34, TXH 250w 4 m, wozek 230V - 50 HZ/ 16 A 20% 220A160% 1504 1100% 140A 2kg 0460150884 Origo™ Tig 3000i TA24 400V-50Hz/16 A 35% 300A | 60% 240A | 100% 200A 42kg 0459735880
DOSTAWA OBEJMUJE: przewod zasilajacy 3 m z wtyczka 16 A, przewod masowy i elektrodowy 3 m, waz gazowy 2 m, wersja "w" z chtodnica CoolMini, instrukcja DTR DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5m z wtyczkg 16A, przewod masowy 4,5m, waz gazowy 2m, instrukcja DTR
Dodatkowe uchwyty TIG: Numer katalogowy Numer katalogowy Proponowane uchwyty TIG: Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 200 8 m 0460012880 TXH™ 200r 4 m 0462012840 TXH™ 250w 4 m 0460013840 TXH™ 250wr 4 m 0462013840
TXH™ 200 F 4 m 0460012842 TXH™ 200 Fr4 m 0462012842 TXH™ 250w 8 m 0460013880 TXH™ 250wr 8 m 0462013880
TXH™ 250w 8 m 0460013880 TXH™ 250wr 4 m 0462013840 TXH™ 250Fw 4 m 0460013841 TXH™ 250wFr 4 m 0462013841
TXH™ 250wWF 4 m 0460013841 TXH™ 250wFr 4 m 0462013841 TXH™ 250Fw 8 m 0460013881 TXH™ 250wFr 8 m 0462013881
Przystawka do uchwytow ,r” 0459491912 TXH™ 400w 4 m 0460014840 TXH™ 400wr 4 m 0462014840
F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem ciecza  1- regulacja pradu w rekojesci TXH™ 400w 8 m 0460014880 TXH™ 400wr 8 m 0462014880
Przystawka do uchwytow ,r” 0459491912
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem ciecza I regulacja pradu w rekojesci
Pas naramienny 0460265003
Wazek transportowy maty (dla butli od 51 do 101) 0459366885 Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Wazek transportowy waski (dla butli od 201 do 501) 0459366886 Chtodnica Cool Midi 1800i 0459840880
Wozek transportowy szeroki (dla butli od 201 do 501) 0460330880 Zestaw jezdny 2-kotowy 0459366890
Chtodnica cieczy CoolMini 0460014880 Zestaw jezdny 4-kotowy 0460060880
Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67) Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)
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ESAB -
TIG/MMA AC/DC - inwertor 400V -

Origo™Tig 4300iw Ac/DC panel TA24

Wysokowydajne urzadzenie do spawania metoda TIG i MMA pradem statym

i przemiennym od 16 A do 430 A. W zestawie znajduije sig chtodnica cieczy
do chtodzenia uchwytow z rodziny TXH™. Wszystkie parametry regulacyjne
znajduja sie na ergonomicznym panelu starowania TA24, gdzie wszystkie
funkcje oznaczone sg graficznie co zwigksza komfort uzytkownika w ustawianiu

optymalnych parametréw spawania. Wyjatkowe funkcje w zakresie wyboru
odpowiedniej funkcji: narastanie i opadanie pradu Spawania, przed i po wyptywu
gazu, pomiar napiecia i pradu spawania, zajarzenie fuku HF i Lift Ar'™, 2/4 takt,
spawanie w trybie ,puls” i ,mikro puls”, indywidualne dwa programy oraz
mozliwo$¢ zmiany parametrow bazowych.

ZASTOSOWANIE:

Regeneracje felg samochodowych
Spawanie miedzi

Regeneracja odlewow aluminiowych
Stanowiska zautomatyzowane

Typ urzadzenia Parametry zasilania
Origo™ Tig 4300iw AC/DC TA24 400V -50Hz/32 A

Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
40% 430A |60% 400A |100% 315A 95 kg 0460100880

DOSTAWA OBEJMUJE: Przewdd zasilajacy 5m z wtyczkg 32A, przewdd masowy 5m, waz gazowy 2m, instrukcja DTR.

Proponowane uchwyty TIG: Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 250w 4 m 0460013840 TXH™ 250wr 4 m 0462013840
TXH™ 250w 8 m 0460013880 TXH™ 250wr 8 m 0462013880
TXH™ 250Fw 4 m 0460013841 TXH™ 250wFr 4 m 0462013841
TXH™ 250Fw 8 m 0460013881 TXH™ 250wFr 8 m 0462013881
TXH™ 400w 4 m 0460014840 TXH™ 400wr 4 m 0462014840
TXH™ 400w 8 m 0460014880 TXH™ 400wr 8 m 0462014880
TXH™ 400w HD 4 m 0460014841 TXH™ 400wr HD 4 m 0462014841
TXH™ 400w HD 8 m 0460014881 TXH™ 400wr HD 8 m 0462014881

Przystawka do uchwytow ,r” 0459491912

F- elastyczny korpus palnika w - z chfodzeniem cieczg r- regulacja pradu w rekojesci  HD - max prad 430A w cyklu 35%

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Wozek 4-kotowy 0458530881
Cazujnik przeptywu cieczy KIT 0456855880

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)
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ESAB -
TIG/MMA AC/DC - inwertor 400V -

Faltig 400 acipc

Niezawodne, sprawdzone urzadzenia do spawania metodg

TIG i MMA pradem statym i przemiennym z whudowanym uktadem
chtodzenia cieczy o bardzo wytrzymatej metalowej obudowie.
Ptynna regulacja pradu spawania od 7 A do 400 A. Miernik pradu,
spawanie w trybie ,Puls”, regulacja opadania prgdu spawania.
Zajarzanie fuku poprzez ukfad HF lub Lift Arc™. Dodatkowe funkcije,
jak balans pradu przemiennego oraz regulacja dynamiki zajarzania
tuku sprawia, ze urzadzenie znajduje wszechstronne zastosowanie
W spawaniu wszystkich metali.

ZASTOSOWANIE:

Regeneracije felg samochodowych
Spawanie miedzi

Remonty w energetyce

Regeneracja odlewdw aluminiowych
Stanowiska zautomatyzowane

Typ urzadzenia Parametry zasilania
Faltig 400 AC/DC 400V -50Hz/32A

Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
60% 400A | 100% 330A 105 kg 0349302420

DOSTAWA OBEJMUJE: przewod zasilajacy 6m z wtyczka 32A, przewdd masowy i elektrodowy 5m, waz gazowy 7m, uktad chtodzenia cieczy
z czujnikiem przeptywu cieczy, instrukcja DTR

Proponowane uchwyty TIG: Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 200 4 m 0460012840 TXH™ 250wF 4 m 0460013841
TXH™ 200 8 m 0460012880 TXH™ 400w 4 m 0460014840
TXH™ 200F 4 m 0460012842 TXH™ 400w 8 m 0460014880
TXH™ 250w 4 m 0460013840 TXH™ 400w HD 4 m 0460014841
TXH™ 250w 8 m 0460013880 TXH™ 400w HD 8 m 0460014881

F- elastyczny korpus palnika w - z chfodzeniem cieczg ~ HD - max prad 430A w cyklu 35%

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Przystawka RCU-5 Faltig 400 z przewodem 7 m 0349495195
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MMA

Spawanie elektrodami otulonymi (MMA - Manual Metal
Arc Welding) to najstarsza i najbardziej uniwersalna metoda
spawania tukowego.

tuk elektryczny jarzy sie miedzy koncem pokrytej otuling
metalowej elektrody a spawanym materiatem. Krople
stopionego metalu elektrody, przenoszone poprzez tuk do
ptynnego jeziorka spawanego metalu, s3 chronione przed
wptywem atmosfery przez gazy wydzielajace sig wskutek
rozktadu otuliny elektrody. Topigca sig otulina tworzy na
powierzchni jeziorka zuzel, ktory chroni krzepngcy metal
spoiny przed wptywem atmosfery. Po utozeniu jednego
Sciegu zuzel trzeba usung¢. Wytwarzane sg setki roznych
odmian elekirod, czesto zawierajacych dodatki stopowe
przyczyniajgce sie do zwigkszenia trwato$ci, wytrzymatosci
i plastycznosci ztaczy. Metoda ta jest gtownie stosowana
do spawania stalowych konstrukcji, w przemysle
stoczniowym i w wigkszo$ci branzy produkcyjnych. Mimo
ze jest stosunkowo powolna - co wynika z koniecznosci
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Urzadzenia
do spawania
metoda MMA

wymieniania elektrod i usuwania zuzla - to jednak nadal
zalicza sie do najbardziej elastycznych, a ponadto
doskonale sprawdza sie w miejscach, do ktorych dostep jest
utrudniony.

ArcPlus™ Il - lepsza charakterystyka spawania, utatwia
zajarzenie tuku i zapewnia lepsza jako$¢ spoin oraz mniej
dalszej obrobki w spawaniu elektrodami otulonymi.

VRD - Redukcja Napigcia biegu jatowego - funkcja
zabezpieczajgca w wykonywaniu robot spawalniczych w
trudnych zewnetrznych i zawilgoconych Srodowiskach.
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ESAB E-SAB g
MMA/TIG DC inwertory 230V P MMA/TIG DC inwertory 400V P
Caddy™ Arc 151i, 201i panel A31, A33 Caddy™Arc 251i panel A32, A34

Nowa generacja urzadzen do spawania metodg MMA oraz TIG, system
PFC (Power Factor Correction), umozliwia efektywne wykorzystanie
mocy urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami napiecia

Nowa generacja urzadzen do spawania metodg MMA oraz TIG, ktdre
zasilane sg z sieci jednofazowej z unikalnym system PFC (Power
Factor Correction), ktory umozliwia efektywne wykorzystanie mocy
urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami napigcia zasilajacego. Stopien ochrony IP23 oraz mate gabaryty i niewielka
zasilajgcego. Stopien ochrony IP23 oraz mate gabaryty i niewielka
masa gwarantujg ergonomiczng eksploatacje we wszystkich warunkach

przemystowych z zasilaniem z generatora wigcznie. Urzadzenia moga

masa gwarantujg ergonomiczng eksploatacje we wszystkich warunkach
przemystowych z zasilaniem z generatora wigcznie. Zastosowana linia
synergiczna pozwala optymalnie dobra¢ parametry spawalnicze do typu

by¢ wyposazone w dwa panele sterowania A31 i A33. elektrody. Urzadzenia moga by¢ wyposazone w dwa panele sterowania

A32 i A34.
Funkcje paneli A32 A34
Metoda TIG i MMA pradem DC X X
Funkcje paneli A31 A33 Arc Plus I X X
Metoda TIG i MMA pradem DC X X Zajarzanie Live Tig (TIG) X X
Arc Plus Il X X Funkcja ArcForce i HotStart X X
Zajarzanie Scratch start (TIG) X - Miernik cyfrowy X(A) X(V/A)  7ASTOSOWANIE:
Zajarzanie Live Tig (TIG) - X Sterowanie zewnetrzne X X Prace instalacyjne i montazowe
Funkcja ArcForce i HotStart - X Pamie¢ indywidualna - X(2) Naprawy, konserwacje i remonty
Miernik cyfrowy - X (A) Wybor typu elektrody - X E:’;‘g;;;z:nwgssgy any
Pamig¢ indywidualna B X(@) ZASTQSOWANIE:. . Menu ukryte . X Prace stoczniowe réwniez na morzu
Sterowanie zewnetrzne - X Prace instalacyjne i montazowe
Menu ukryte - X Naprawy, konserwacje i remonty. Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Prace na zewnalrz. Caddy™ Arc 251 A32 400V -50 Hz/10 A 30% 250A60% 190A[100% 150A 10,5 kg 0460300880
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy Caddy™ Arc 251i A33 400V -50Hz/10A 30% 250A [60% 190A100% 150A 10,5 kg 0460300881
™ i _ 0 0/ 0/
Caddy™ Arc 151! AST 280V -50Hz/16 A 25% 150A 160% 100A 100% 90A 92kg 0460445881 DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 3m z wtyczkg 16A, przewdd masowy i elektrodowy 3m, instrukcja DTR
Caddy™ Arc 1511 A33 230V -50Hz/16 A 25% 150A{60% 100A |100% 90A 9,4 kg 0460445883
Caddy™ Arc 201i A33 230V-50Hz/16 A 25% 170A{60% 130A|100% 110A 9,2 kg 0460445884 Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
) ) o ) . ) ) Pas naramienny 0460265003
DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 3m z wtyczkg 16A, przewod masowy i elekirodowy 3m, instrukcja DTR Wazek transportowy (dla butli od 5 do 10 1) 0459366885
wVposaienie dodatkowe: Numer kata'ogowv UChWyl TIG TXH™ 150V OKC50, 4m 0460011843
Pas naramienny 0460265003 Uchwyt TIG TXH™ 150V OKC50, 8 m 0460011883
Wazek transportowy (dla butli od 5 do 10 1) 0459366885 Uchwyt TIG TXH™ 200V OKC50, 4 m 0460012841
Uchwyt TIG TXH™ 150V OKC50, 4 m 0460011843 Uchwyt TIG TXH™ 200V OKC50, 8 m 0460012881
Uchwyt TIG TXH™ 150V OKC50, 8 m 0460011883 Uniwersalne podajniki drutu do spawania metoda MIG/MAG tukiem natryskowym:
Uchwyt TIG TXH™ 200V OKC50, 4 m 0460012841 Podajnik drutu MobileFeed 200 AVS - szczegdty na stronie 47 0558005796
Uchwyt TIG TXH™ 200V 0KC50, 8 m 0460012881 Podajnik drutu MobileFeed 300 AVS - szczegdty na stronie 47 0558005728
Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67) - tylko do panelu A33 Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)
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MMA DcC - inwertor 400V

Miniarc 360

Niezawodne i sprawdzone z wieloletnig tradycja

urzadzenia do spawania metodg MMA pradem statym

0 niewielkiej metalowej i wytrzymatej obudowie.

Inwertorowy blok mocy do spawania pradem 360 A w

cyklu 60% (100% 320 A) i masie 27 kg, dodatkowo

wszystkie funkcje, takie jak Arc Force, Hot Start, Anty

Stick pozwalajg stosowac wszystkie typy elektrod

otulonych o maksymalnej $rednicy 8,0 mm. Urzadzenie .t
nadaje sie rdwniez do ztobienia elektropowietrzenego

elektrodami weglowymi przy uzyciu Sprezonego powietrza.

ZASTOSOWANIE:

Montaz konstrukcji stalowych
Warsztaty spawalnicze
Szkolenie spawaczy

Przemyst energetyczny
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa
Miniarc 360 400V -50Hz/32A 60% 360A | 100% 320A 27 kg

Y
ESAB
A

Numer katalogowy
0349303226

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 7 m z wiyczka 32 A, przewdd masowy i elektrodowy 5 m, instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe:
Przystawka zdalnej regulacji RCUS 7 m

Numer katalogowy
0349495180
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MMA/TIG/MIG/MAG D¢ inwertory CC/CV 400V

Origo™ Arc 4oo1i panel A22, A24

Najnowszej generacji urzadzenia inwertorowe 0 zmiennej
charakterystyce pradowej CC/CV do spawania metodg MMA, TIG
oraz do ztobienia elektropowietrznego. Urzadzenie przeznaczone
jest rowniez do spawania potautomatycznego MIG/MAG za
pomoca uniwersalnego podajnika Mobile Feed 300 w petnym
zakresie pradowym z ptynng regulacjg dynamiki tuku.

Funkcje paneli A22 A24

Metoda MMA i TIG DC X X

Zajarzanie Live Tig (TIG) - X

Metoda MIG/MAG - X

Miernik cyfrowy X (A) X (V/A)

Sterowanie zewnetrzne X X

Pamie¢ indywidualna - X(2)

Wybor typu elektrody w MMA X

Arc Plus Il X ZASTOSOWANIE:
Funkcja ArcForce i HotStart X E?ngr?j% Z?ggg%;lz;e
Ptynna regulacja indukcyjnosci (MIG/MAG) - X ;

Ztobienie elektropowietrzne

Typ urzadzenia Parametry zasilania
Origo™Arc 40011 A22 400V -50Hz/32A
Origo™Arc 4001i A24 400V-50Hz/32A

Cykl pracy / prad spawania
35% 400A [60% 320A | 100% 250A
35% 400A [60% 320A | 100% 250A

Y
ESAB
A

Masa  Numer katalogowy
40 kg 0460455880
40 kg 0460455881

DOSTAWA OBEJMUJE: przewod zasilajacy 3 m z wtyczkg 32 A, instrukcja DTR

Proponowane uchwyty TIG:
Uchwyt TIG TXH™ 150 V 4 m
Uchwyt TIG TXH™ 150 V 8 m
Uchwyt TIG TXH™ 200V 4 m
Uchwyt TIG TXH™ 200V 8 m

Numer katalogowy
0460011843
0460011883
0460012841
0460012881

Wyposazenie dodatkowe:

Zestaw jezdny 2-kotowy

Pétka z mocowaniem pod podajnik do wozka 2-kotowego
Zestaw jezdny 4-kotowy

Wzmocnienie rurowe

Uchwyt elektrodowy 5m

Przewdd masowy 5m

Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 66-67)

Numer katalogowy
0460564880
0460815880
0460565880
0460459880
0700006888
0700006895
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ESAB
MMA/TIG DC choppery 400V P

Origo™ Arc a10c, 650c, 810c panel A11, A12

Wytrzymate i mocne Zrodta pradu do zadan w cigzkich warunkach otoczenia, l
hybrydowe rozwigzanie bloku mocy z klasycznym transformatorem mocy i | x
inwertorem po stronie wtérnej. Urzadzenia przeznaczone s3 do recznego spawania
MMA, do Zfobienia elektropowietrznego oraz spawania metoda TIG DC, opcjonalnie ‘i
do spawania metoda MIG/MAG tukiem natryskowym przy zastosowaniu specjalnego 11
podajnika MobileFeed. Dostepne sg dwa panele A11 i A12, ktéry przystosowany jest '
do regulacji pradu spawania za pomocg bezprzewodowej przystawki NO2.

ZASTOSOWANIE:

Produkcja ogélna i budownictwo
Naprawy i konserwacje
Przemyst energetyczny

Prace stoczniowe i na morzu
Przemyst przetworczy

ZAWARTOSC DOSTAWY: Zrodia pradu z uktadem jezdnym oraz dwa wtyki OKC 50 na przewody pradowe, instrukcja DTR. Ze wzgledu na
réznorodnos$¢ miejsc eksploataciji urzadzenie nie posiadaja przewodow spawalniczych MMA i zasilajacego, ktre nalezy dobra¢ osobno.

n ]
i

\

T

Funkcje paneli A1l A12
Metoda MMA i TIG DC
Zajarzanie Live Tig (TIG)
Sterowanie zewngtrzne
Funkcja ArcForce i HotStart
Miernik cyfrowy V/A -
Sterowanie bezprzewodowe -

>x< X X X
X X X X X X

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Arc 410c A12 400V -50Hz/32A 35% 400A|60% 310A|100% 240A 157 kg 0349310650
QOrigo™ Arc 410c A11 400V-50Hz/32A 35% 400A|60% 310A|100% 240A 157 kg 0349311200
Origo™ Arc 650c A12 400V -50Hz/63A 35% 650A |60% 490A |100% 400A 223 kg 0349311210
Origo™ Arc 410c A12 wersja morska 400V -50Hz/32A 35% 400A|60% 310A|100% 240A 165 kg 0349311480
Origo™ Arc 650c A12 wersja morska 400V -50Hz/63A 35% 650A|60% 490A |100% 400A 230 kg 0349311500
Origo™ Arc 810c A12 wersja morska 400V -50Hz/63A 35% 800A [60% 630A [100% 500A 245kg 0349311430
Wszystkie urzadzenie wykonane sg w wersji muli V — zasilanie 230/400-415/500 V, 3~50 Hz, 230/440-460/550 V, 3~60 Hz

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Przewdd elektrodowy 5 m 400 A 50 mm? 0700006890
Przewad elektrodowy 5 m 500 A 70 mm? 0700006894
Przew6d masowy 5 m 400 A 50 mm? 0700006893
Przewdd masowy 5 m 500 A 70 mm? 0700006895
Przewod zasilajacy 10 m 5x4 mm? wtyk 32 A 0349309212
Uchwyt do zobienia Flair 600 0468253880
Proponowane uchwyty TIG:

Uchwyt TIG - SR 26V / ESAB 2-pin 4 m 0349480921
Uchwyt TIG - SR 26V / ESAB 2-pin 8 m 0349480922
Podajniki drutu MIG/MAG

Podajnik drutu MobileFeed 200 AVS - szczegoty na stronie 47 0558005796
Podajnik drutu MobileFeed 300 AVS - szczegéty na stronie 47 0558005728

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 66-67)
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y 4
MIG/MAG uniwersalny podajnik drutu CC/CV %

MobileFeed 200, 300 Avs

Uniwersalne podajniki drutu zasilane s3 napigciem tuku w zakresie 16,5 V - 100 V
pradem statym DC, wsp6tpracuja praktycznie ze wszystkimi zrédtami pradu o
charakterystyce CC lub CV, czyli urzadzenia z przeznaczeniem do spawania metoda
MIG/MAG lub MMA. W zrédtach pradu MMA, spawanie metodg MIG/MAG za pomoca
podajnikow MobileFeed odbywa sig w zakresie tuku natryskowego ze szczegdlnym
przeznaczeniem do drutéw rdzeniowych roznego rodzaju. Catkowicie zamknieta,
niezwykle wytrzymata na uderzenia obudowa, jest odporna na goracy zuzel i iskry ze
szlifowania. Wnetrze podajnika jest zabezpieczone przed opitkami metalu, gwarantuje
bezawaryjng eksploatacje w trudnych warunkach przemystowych: na budowach,

w stoczniach, na morzu i w wielu innych miejscach. Zastosowano 4-rolkowy system
podawania spoiwa, ktéry gwarantuje pewne i niezawodne podawanie drutu petnego

i rdzeniowego o $rednicy 0,6 — 1,6 mm.

Zrédio padu

cc/ev Podajnik
MobileFeed

Uchwyt Mig/Mag

i+ 1
Q [C P — \
> Przewody spawalnicze |

ZASTOSOWANIE:
Prace instalacyjne =
Naprawy, konserwacie i regeneracie.

Prace produkcyjne réwniez na zewnatrz.

Prace stoczniowe, réwniez na morzu.

Przemyst energetyczny i przetworczy

Typ urzadzenia Parametry zasilania Srednica szpuli Masa Numer katalogowy
MobileFeed 200 AVS OKC CE 16,5V -100VDC 200 mm 12 kg 0558005796
MobileFeed 300 AVS OKC CE 16,5V -100VDC 300 mm 14,5kg 0558005728

DOSTAWA OBEJMUJE: rolki podajnika 1,0 - 1,2 mm, przewdd pradowy 0,5m ze ztaczem zenskim OKC50 oraz instrukcja DTR

Wyposazenie dodatkowe Numer katalogowy
Szybkie ztacze OKC50 wiyk 0365803001
Szybkie ztacze OKC50 gniazdo 0365803002
Kabel spawalniczy 50 mm? 0262613606
Kabel spawalniczy 70 mm? 0262613603
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ESAB
Generatory spawalnicze A

KHM 190 Hs, 190 vs

Generatory spawalnicze o napedzie spalinowym

do spawania pragdem statym DC elektrodg otulong
MMA w zakresie do 190 A. Urzadzenia przeznaczone
sg rowniez do zasilania innych odbiornikéw
elektrycznych o maksymalnej mocy do 6 kVA, przez
gniazdo 230 V oraz trzy gniazda 400 V. Wersja ,HS”
jest z silnikiem benzynowym firmy Honda ze startem
recznym, oraz wersja ,YS” z silnikiem diesla firmy
Yanmar ze startem elekirycznym. Dodatkowe czujniki
przecigzeniowe zabezpieczajg generatory przed
ewentualnymi awariami. Opcjonalnie generatory
moga by¢ wyposazone w wozki jezdne.

ZASTOSOWANIE:

Prace montazowe w terenie
Zasilanie odbiornikow elektrycznych
Przemyst energetyczny

Usuwanie awarii w terenie

Typ Moc  Typ silnika Prad spawania  Cykl pracy/prad Napigcie jalowe Masa Numer katalogowy
KHM 190 HS ~ 6 KVA  Honda GX 340VXB 190 A 100%/120 A|35%/190 A 98V 115kg 0794000880
KHM 190 YS ~ 6KVA  Yanmar L100AE-DG 190 A 100%/120 A135%/190 A 9.V 145kg 0794000882

DOSTAWA OBEJMUJE: 3 gniazda 400 V o roznej mocy, 1 gniazdo 230 V 16 A, 2 gniazda spawalnicze OKC50, instrukcja DTR.

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy

Wozek jezdny 0794009880

Zestaw uziemiania 0794017880

Przewdd masowy 5 m 0700006885

Przewdd elektrodowy 5 m 0700006884
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ESAB
Generatory spawalnicze A

KHM 351 vs cc, 405 vs cc/cv, 525 Ps cc/cv

Generatory spawalnicze o napedzie spalinowym oparte
na bloku mocy na bazie inwertora przeznaczone sg do
spawania metodg MMA pradem statym DC, jak réwniez A -
wersje CC/CV przeznaczone s3 przy odpowiednim
wyposazeniu do spawania metodg MIG/MAG.

Generatory pradotworcze stuzg réwniez do zasilania
roznych odbiomikow elekirycznych ze stabilizowang
warto$cig napiecia wyjSciowego. Na zaméwienie
realizujemy réznego rodzaju przyczepy transportowe z
homologacjg i ze specjalnymi dodatkowymi akcesoriami.

ZASTOSOWANIE:

Rurociagi

Prace montazowe w terenie
Zasilanie odbiornikow elekirycznych
Przemyst energetyczny

Typ Moc  Typ silnika Prad spawania Cykl pracy/prad Napigcie jalowe Masa  Numer katalogowy
KHM351 YS/CC 12 kVA Yanmar 3/TNV 76 350 A 100%/270 A|35%/350 A 65V 535kg 0794019880
KHM405 YS/CC/CV 12 KVA Yanmar 3/TNV 76 400 A 100%/300 A | 35%/400 A 65V 535 kg 0794020880
KHM 525 PS/CC/CV 16 kVA Perkins 404 C-22G 500 A 100%/400 A | 35%/500 A 62V 750 kg 0794021880

DOSTAWA OBEJMUJE: 3 gniazda 400 V o roznej mocy, 1 gniazdo 230 V 16 A, 2 gniazda spawalnicze OKC 50, instrukcja DTR.

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Przyczepa transportowa z homologacja na zamoéwienie
Zestaw uziemienia 0794017880
Kota jezdne dla KHM 351 i KHM 405 0794014880
Kofa jezdne dla KHM 525 0794012880
Przystawka zdalnej regulacji PHG 1b 20 m 0794008882
Przew6d masowy 5 m 0700006893
Uchwyt elektrodowy 5 m 0700006890
Zestaw przytaczeniowy do podajnika 0740741880

Podajnik drutu oraz przewody sterownicze (patrz str. 15)
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ESAB ESAB
Uchwyty TIG a—— Uchwyty TIG s
ABITIG s, 20, 26, 200, 260w, 450w TXH ™ 120, 150, 200, 250w, 400w, 400w HD

Uchwyty spawalnicze przeznaczone
do spawania metoda TIG w osfonie
gazow obojetnych, zaprojektowane z
mysIg o wysokiej ergonomii i jakoSci.
Podstawowymi atutami uchwytow

z serii ABITIG to rdznorodno$¢
aplikacji, ktdre znajdujg swoje
profesjonalne zastosowanie we
wszystkich gateziach przemystu,

przy zachowaniu duzej wygody
obstugi dla kazdego spawacza. Poza
standardowymi uchwytami wystepuja
rozwiazania z elastycznym korpusem
palnika, zaworem gazu w rekojesci,
roznej dtugos$ci oraz wiele innych.
Uchwyty nizej podane kompatybilne
sg z urzadzeniami typu Faltig 200DC

Uchwyty do spawania metodg TIG

z serii TXH™ zostaty zaprojekto-
wane z mys$lg o ergonomii przy
wysokich parametrach spawania.
Podstawowa cechg uchwytéw nowej
serii jest jakos¢, wykonane z my$lg o
wykorzystaniu w trudnych warunkach
z zachowaniem wygody obstugi.
Dostepne sg modele chfodzone
powietrzem oraz ciecza, a takze z
zaworem gazowym do stosowania

w urzadzeniach, ktdre nie posiadaja
pefnego sterowania TIG, jak np
Caddy™Arc 151, 201, 251.
Wystepuja rowniez wersje z

elastycznym korpusem palnika ,F”, Dane do zamowienia:
Nr Typ ‘max. prad | gaz Cykl Srednice
katalogowy  uchwytu ostonowy | pracy elektrody

réwniez w uchwytach chtodzonych

i Faltig 250DC. cieczg TXH™ 250wF, ktdre oferuja Chtodzone powietrzem
Dane do zaméwienia: nieograniczong wszechstronnos$c¢ 0460010842 TXH™ 1204 m 120/100 A | Ar-Ar/He | 60/100% [1,0-3,2mm
Nr W ‘ max. prad ‘ max. prad | Cykl $rednice oraz mozliwosci dotarcia do trudno 0460010882 TXH™ 120 8 m 120/100 A | Ar-Ar/He | 60/100% |1,0-3,2mm
katalogowy  uchwytu DC AC/DC pracy elektrody e 0460011842 TXH™ 150 4 m 150/100A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-3,2mm
Chtodzone powietrzem dostepnych miejsc. 0460011882 TXH™ 150 8 150/100 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-3.2
m r - Ar/He o , 2 mm
0349309555 ABITIG9 4 m 110A 80 A 35% 0,5-1,6 mm 0460012840 TXH™ 200 4 m 200/140 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-32mm
0349306100 ABITIG98 m 110A 80 A 35% 0,5-1,6 mm 0460012880 TXH™ 200 8 m 200/140 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-32mm
0349309575 ABITIG 26 4m 180 A 130 A 35% 0,5-4,0mm 0460012842 TXH™ 200F 4 m 200/140 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-32mm
0349309574 ABITIG 26 8 m 180 A 130 A 35% 0,5-4,0mm 0460012882 TXH™ 200F 8 m 200/140 A | Ar-Ar/He |35/100% [1,0-32mm
0349482030 ABITIG 200 4 m 200A 140 A 35% 1,6-32mm Chtodzone ciecza
0349303721 ABITIG 200 8 m 200 A 140 A 35% 1,6-32mm 0460013840 TXH™ 250w4m  |250/200 A | Ar-Ar/He | 60/100% |1,0-3,2mm
Chiodzone ciecza 0460013880 TXH™ 250w 8m  |250/200 A | Ar-Ar/He |60/100% |1,0-3,2mm
0349308721 ABITIG204m 220 A 160 A 100% 0,5-32mm 0460013841 TXH™ 250wF 4 m | 250/200 A | Ar-Ar/He | 60/100% |1,0-3,2mm
0349306063 ABITIG208 m 220 A 160 A 100% 0,5-32mm 0460013881 TXH™ 250wF 8 m | 250/200 A | Ar-Ar/He |60/100% |1,0-3,2mm
0349307933  ABITIG 260W 4 m | 240/220 A | 170/160 A | 60%/100% | 1,0 - 3,2 mm 0460014840 TXH™ 400w 4 m 400/300 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-4,8mm
0349307361 ABITIG 260W 8 m | 240/220 A | 170/160 A | 60%/100% | 1,0 - 3,2 mm 0460014880 TXH™ 400w 8 m 400/300 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-4,8mm
0349482034  ABITIG 450W 4 m | 420/400 A | 300/280 A | 60%/100% | 1,6 - 4,8 mm 0460014841  TXH™ 400w HD 4 m|430/400 A | Ar- Ar/He | 35/100% |1,0-4,8 mm
0349303538 ABITIG 450W 8 m | 420/400 A | 300/280 A | 60%/100% | 1,6 - 4,8 mm 0460014881  TXH™ 400w HD 8 m| 430/400 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-4,8mm

w - chtodzenie ciecza HD - zwigkszony zakres pradowy F - elastyczny korpus palnika
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Uchwyty TIG - requlacjg pragdu spawania A

ABITIG s, 20, 26, 200, 260w, 400w, 400w HD

Nowej generacji uchwyty z serii

TXH z ergonomiczng rekojescig i
elastycznym pakietem przewodow.

W rekojesci sg dwa dodatkowe
przyciski (+/-) do ptynnej, doktadnej
regulacji pradu spawania rowniez
podczas spawania. Rekojesc i
przyciski funkcyjne wykonane sg ze
specjalnego elastycznego tworzywa,
odporne na dziatanie wysokich
temperatur. Uchwyty przystosowane
sg do wspotpracy z urzadzeniami

do spawania metoda TIG, ktdre
sterowane sg przez magistrale
CAN-bus, aby zastosowag taki
uchwyt nalezy zamontowac specjalny
adapter, ktéry montuje sie za pomocg
magnetycznego uchwytu na przedniej
ostonie urzadzenia.
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ESAB
Uchwyty TIG

Czesci eksploatacyjne

do uchwytow z serii TXH

[d

Y
ESAB
A

Typ TXH™ 120/250w TXH™ 150/200 TXH™ 400w/400w HD
1.
Korek dhugi 0365 310 051 0157 123 029 0157 123 029
| N Korek $redni 0365 310 050 0588 000 591 0588 000 591
b (1 Korek krdtki 0365 310 049 0157 123 028 0157 123 028
¥¥E
2. 064 0365 310 044 0157 123 052 0157 123 057
1) 780 0365 310 045* 0157 123 053 0157 123 058
098 0365 310 046** 0157 123 054 0157 123 059
g11.2 0365 310 047 0157 123 055 0157 123 060
- 0127 0365 310 048 0157 123 056 0157 123 061
fanio. 7159 0588 000 440 0588 000 442 -
Dane do zaméwienia: - 219 > 0585 000 441 -
Nr Typ ‘ max. prad | gaz ‘ Cykl ‘ Srednice ; o po— o— pPm——
) 1. 531 157 123 01 157 123 01
katalogowy uchwytu ostonowy | pracy elektrody 716 0365310 029 0157 123 011 0157 123 011
Chtodzone powietrzem 024 0365 310 030 0157123 012 0157123 077
732 0365 310 091 0157 123013 0157 123078
0462010842 TXH™ 120r4 m 120/100 A | Ar-Ar/He | 60/100% |1,0-3,2mm 040 - 0157 123 014 0157 123 079
0462010882 TXH™ 120r 8 m 120100 A | Ar-ArHe | 60/100% | 1,0-32mm 048 - - 0157 123 074
0462011842 TXH™ 150r 4m 150/100A | Ar-ArMe | 35/100% [ 1,0-32mm 4 = 01.0 0365310 037 0157 123015 0167 123 081
016 0365 310 038 0157123 016 0157 123 081
0462011882 TXH™ 150r 8 m 150/100 A | Ar-Ar/He | 35/100% |1,0-3,2mm 024 0365 310 039 0157123 017 0157 123 081
0462012840 TXHY200r4m | 200/140A | Ar-AvHe | 35/100% [1,0-32mm tj o e 0365310050 L S
0462012880 TXH™ 200r 8 m 200/140 A | Ar-Ar/He | 35/100% | 1,0-3,2mm [z0lator 0366 960 017 0366 960 016 0366 960 018
0462012842 TXH™ 200Fr 4 m 200/140 A | Ar-Ar/He | 35/100% | 1,0-3,2mm 5. 36-4 0157 121032 0157 123 057 0157 123 057
- 8.0 0157 121 033 0157 123 058 0157 123 058
0462012882 TXH™ 200Fr 8 m 200/140 A | Ar-Ar/He 35/100% | 1,0-3,2mm Q 798 0157 121 034 0157 123 059 0157 123 059
0112 0157 121 039 0157 123 060 0157 123 060
Chtodzone woda g127 0157 121 040 0157 123 061 0157 123 061
0462013840 TXH™ 250wr4m | 250/200 A | Ar-Ar/He | 60/100% | 1,0-3,2mm 9175 - 0588 000 439 0588 000 439
0462013880 TXH™ 250wr 8 m 250/200 A | Ar-Ar/He | 60/100% | 1,0-3,2mm 6. @ 01.0 0157121016 0157 123 021 -
0462013841 TXHY 250wFr4m | 250/200A | Ar-AvHe | 60/100% [1,0-32mm e R s R
0462013881 TXH™ 250wFr8 m | 250/200 A | Ar-Ar/He | 60/100% |1,0-3,2mm 932 0157121 041 0157123 024 0157123094
040 - 0157 123 025 0157 123 095
0462014840 TXH™ 400wr 4 m 400/300 A | Ar-Ar/He | 35/100% | 1,0-4,8mm 748 - - 0157 123075
0462014880 TXH™ 400wr8m | 400/300A | Ar-ArHe | 35/100% | 1,0-48 mm froletor - 0366 960 020 0366 960 078
1 _ _ 7. 7938 - 0157 123 088 0157 123 088
0462014841 TXH™ 400wr HD 4 m | 430/400 A | Ar-Ar/He | 35/100% | 1,0 -4,8 mm Ty 0127 - 017 123 089 017123 089
0462014881 TXH™ 400wr HD 8 m | 430/400 A | Ar-Ar/He | 35/100% 11,0 -4,8 mm 0159 - 0588 000 438 0588 000 438
719 - 0157 123098 0157 123098
Adapter do uchwytow - r 924 - 0588 000 437 0588 000 437
Adapter z mocowaniem i przewodem 0,25 m 0459491912 N = 924 - 0157 123 085 B
w - chtodzenie cieczg r - regulacja w rekojesci HD - zwigkszony zakres pradowy 232 - 0157123 086 0157123103
: A 04048 - 0157 123 087 0157123105
F - elastyczny korpus palnika = Izolator - 0366 960 021 0366 960 018

Thusta czcionka - wyposazenie standardowe
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Przecinarki plazmowe 400V a—— Przecinarki plazmowe 400V a——

Air Plasma 3z, 51, s0 Air Plasma 1sow

Urzadzenie plazmowe o bardzo duzej mocy oraz wytrzymatej
metalowej obudowie, przeznaczone do cigcia ptyt i materiatow } |': m
przewodzacych prad elektryczny o grubo$ci nawet do 50 mm. 3 :
Ze wzgledu na zastosowany uchwyt plazmowy AbiplasCut

200w chtodzony cieczg (BTC-15) w uktadzie zamknigtym,

zapotrzebowanie powietrza jest bardzo mate (40 I/min

przy 4,5 bar) stad istnieje rowniez mozliwos¢ korzystania

z butli ze sprezonym powietrzem. Urzadzenie moze by¢

wyposazone w uchwyt MT do mocowania na stanowiskach
zautomatyzowanych.Technologia ciecia plazma powietrzng

znajduje wiele zastosowan, w tym takze przy cigciu stali

niskowgglowych eliminujac cigcia inng metoda np. gazowa. 3

Niezawodne transformatorowe przecinarki
plazmowe, przeznaczone do recznego ciecia
materiatow, kidre przewodza prad elektryczny,
czyli wszelkiego typu stale, aluminium

i jego stopy, miedz, mosiadz, braz, zeliwo itp.
W urzadzeniach jako medium tnace, jak i w celu
chtodzenia korpusu palnika uzywane jest czyste
sprezone powietrze o cisnieniu 6,0 bar. Stopien
ochrony IP 23 pozwala na uzytkowanie urzadzen
réwniez na zewnatrz. Przecinarki wyposazone
S3 W nowe ergonomiczne uchwyty plazmowe

z serii AbiplasCut (AirPlasma 36 - PSB 31).

—

AIR PLASMA-30

Eme = |[ g PLASMA
| 13l

ZASTOSOWANIE:

remonty energetyczne
stanowiska zautomatyzowane
przemyst ciezki

ztomowiska metali kolorowych

ZASTOSOWANIE:
remonty energetyczne
warsztaty samochodowe
w domu i ogrodzie

ztomowiska metali kolorowych Dane do zaméwienia: Parametry zasilania Typ uchwytu plazmowego Numer katalogowy
Air Plasma 150w 400V -50Hz/63A ABIPLAS CUT 200w 6 m 0349491538

Dane do zaméwienia: Parametry zasilania Typ uchwytu plazmowego Numer katalogowy

Air Plasma 36 400V -50Hz/16 A PSB 31 KKS 4 m 0349491785 DOSTAWA OBEJMUJE: Przewdd zasilajacy 6 m z wtyczka 63 A, przewdd masowy 5 m, uchwyt plazmowy, instrukcja DTR.

Afr Plasma 51 400V -50Hz/16 A Ab?plasCut 706m 0349491786 W *Zakres cigeia Cykd pracy/prad cigcia Wymiary Masa

AlrPlasma 80 400V - 50He/32A AbiplasCut 1106 m 0349491799 Air Plasma 150w 40/45 mm 100%/110A | 60%/150 A 865/410/945 mm 230kg

DOSTAWA OBEJMUJE: Przewdd zasilajacy 4 m z wiyczka 32 A (Air Plasma 36 16 A), przewdd masowy 5 m, uchwyt plazmowy, instrukcja DTR. * - W tabeli podano zakres cigeia jakosciowego/rozdzielajacego stali weglowej

Typ *Zakres cigcia Cykl pracy/prad cigcia Wymiary Masa Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy

Air Plasma 36 6/10mm 100%/20 A | 35%/20 A 610/255/515 mm 52kg Cyrkiel do uchwytu ABIPLAS CUT 200 W 0349305689

Air Plasma 51 8/15mm 100%/30 A | 60%/50 A 680/325/715 mm 89kg Uchwyt plazmowy ABIPLAS CUT 200W 12 m 0349307154

Air Plasma 80 25/35mm 100%/60 A |60%/80 A 760/390/845 mm 131 kg Uchwyt plazmowy ABIPLAS CUT 200W MT 12 m 0349306109
Uchwyt plazmowy ABIPLAS CUT 200W MT 6 m 0349306106

* W tabeli podano zakres cigcia jakoSciowego/rozdzielajacego stali weglowej
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Przecinarki plazmowe inwertor 230V

Origo™ Cut ssi

Inwertorowe urzadzenie plazmowe do ciecia
materiatow przewodzacych prad elektryczny do
grubo$ci 12 mm, podstawowa cechg urzadzenia s3
bardzo mate wymiary oraz masa 9 kg, dodatkowo
zasilanie z sieci jednofazowej 230 V, pozwala na
uzytkowanie praktycznie we wszystkich warunkach,
przede wszystkim do prac wysokosciowych.
Urzadzenie wyposazone jest w ergonomiczny
uchwyt plazmowy o dtugosci 4,5 m i przewdd
masowy, takze do pracy nalezy podigczy¢ tylko
sprezone powietrze o cisnieniu 5,5 bar. Jedynym
zrodtem dodatkowych kosztow sg zuzywajace sie
elementy uchwytu, elektroda i dysza. Dzigki tym
cechom urzadzenie charakteryzuje sie wysoka
wydajnoscig przy niskich kosztach eksploatacji.

ZASTOSOWANIE:

warsztaty samochodowe

w domu i ogrodzie

zfomowiska metali kolorowych
montaz konstrukcji na wysokos$ciach

Dane do zaméwienia: Parametry zasilania Typ uchwytu plazmowego

Y
ESAB
A

Numer katalogowy

Przecinarki plazmowe inwertor 400V

Power Cut sso, 875, 1500

Nowej generacji inwertorowe wysokowydajne przecinarki

plazmowe o niezwykle wysokiej mocy i wytrzymatej niewielkiej
obudowie, przeznaczone sg do cigcia materiatow stalowych,
aluminium i jego stopow, miedzi, mosigdzu itp. PowerCut 1500i
posiada mozliwo$¢ Ztobienia elektropowietrznego z usuwaniem
metalu do 7,6 kg/h. Wbudowane zabezpieczenia przed
spadkami napiecia zasilania, rozwigzuja problemy

Z pracami w terenie z wykorzystaniem przedtuzaczy.
Dzieki tym cechom urzadzenia charakteryzujg sie
wyjatkowo wysokg szybkoscig ciecia przy niskich
kosztach eksploataciji. Zastosowane uchwyty
plazmowe z ergonomiczng rekojescia

zapewniajg dfugotrwatg wygode operatora.

ZASTOSOWANIE:

warsztaty samochodowe

w domu i ogrodzie
ztomowiska metali kolorowych
montaz konstrukcji

Typ uchwytu plazmowego

Dane do zaméwienia: Parametry zasilania

PowerCut 650i 400V-50Hz/16 A PT-31XLPC 7,6 m
PowerCut 875i 400V-50Hz/32A PT-32XLPC 7,6 m
PowerCut 875i 400V -50Hz/32A PT-32XLPC 15 m
PowerCut 1500i 400V -50Hz/32A PT-32EH 7,6 m
PowerCut 1500i 400V-50Hz/32A PT-32EH15m
Zestawy z interfejsem CNC

PowerCut 1500i 400V-50Hz/32A PT-21AMX 7,6 m

PowerCut 1500i 400V-50Hz/32A PT-21AMX 15 m

Y
ESAB
A

Numer katalogowy
0558004801
0558004940
0558005168
0558001945
0558001946

0558004193
0558004194

QOrigo™ Cut 36i 230V-50Hz/16 A PT-31XL 4,5 m 0558007873
DOSTAWA OBEJMUJE: Przewod zasilajacy 5 m z wtyczka, przewod masowy 5 m, uchwyt plazmowy instrukcja DTR.

Typ *Zakres cigcia Cykl pracy/prad cigcia Wymiary Masa
Origo™ Cut 36i 6/10 mm 35%/35 A 430/290/150 mm 9kg

* W tabeli podano zakres cigcia jakoSciowego/rozdzielajacego stali weglowe

DOSTAWA OBEJMUJE: przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka, przewdd masowy 5 m, uchwyty plazmowe, startowy zestaw czgsci zuzywajacych

do uchwytow, instrukcja DTR.
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Typ *Zakres cigcia Cykl pracy/prad cigcia Wymiary Masa
PowerCut 650 10/16 mm 40%/40 A 430/290/150 mm 25kg
PowerCut 875 18/28 mm 60%/60 A 750/318/409 mm 39kg
PowerCut 1500 30/40 mm 60%/90 A 825/318/419 mm 43kg
* W tabeli podano zakres cigcia jako$ciowego/rozdzielajacego stali weglowe
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Wyposazenie dodatkowe
przecinarek plazmowych

- 1 ""‘
ot
QOsfona  Dysza Przegroda Elektroda
ceramiczna wirowa

Palnik PT-31XLPC

-'“
—

Zestaw prowadnic palnika Deluxe do
wycinania kot o $rednicy od 45 do

1060 mm, $rodek mocowany jest
sworzniem, magnesem lub przyssawkg.
Przydatne réwniez do cigcia linii prostych.
0558003258

(e

-,

<

Ostona  Dysza Elektroda Sworzen
ceramiczna zaworu

Palnik PT-32EH

Podstawowy zestaw prowadnic do kot
0 $rednicy 45 do 710 mm, $rodek
mocowany sworzniem. 0558002675

Dodatkowe akcesoria i czg$ci zuzywalne Power™Cut 650i
Zestaw kot

Ostona termiczna palnika

Uchwyt plazmowy PT-31XLPC 7,6 m

Zestaw do pomiaru przeptywu powietrza

Zestaw cze$ci zuzywalnych

obejmuje czesci, ktore mozna rowniez zaméwié osobno:

Osfona ceramiczna 1szt
Dysza 30/40 A 3 szt
Przegroda wirowa 1szt
Elektroda 25zt
Dodatkowe akcesoria Power™Cut 875i
Zestaw kot

Ostona termiczna palnika

Uchwyt plazmowy PT-32EH 7,6 m

Uchwyt plazmowy PT-32EH 15,2 m

Zestaw cze$ci zuzywalnych

obejmuje czesci, ktore mozna rowniez zaméwic osobno:

Ostona ceramiczna 2 szt
Dysza 50/70A 4 szt
Dysza 40A 1zt
Elektroda 3 szt
Sworzen zaworu 1zt
Ptoza dystansowa 1sz
Smar oringu 1szt
Dodatkowe akcesoria Power™Cut 1500i
Zestaw kot

Ostona termiczna palnika

Uchwyt plazmowy PT-32EH 7,6 m

Uchwyt plazmowy PT-32EH 15 m

Dysza Ztobigca

Osfona ceramiczna, ztobienie

Zestaw cze$ci zuzywalnych

obejmuje czesci, ktore mozna rowniez zaméwic osobno:

Osfona ceramiczna 25zt
Dysza 90 A 4 szt
Dysza 40 A 1zt
Elektroda 3 szt
Sworzen zaworu 1 szt
Ptoza dystansowa 1zt
Smar oringu 1 szt

Y
ESAB
A

Numer katalogowy
0558003399
0558003398
0558003183
0558000739
0558003301

0558000509
0558000512
0558000506
0558000507

0558003014
0558003013
0558003548
0558003549
0558004949

0558003110
0558002618
0558002908
0558001969
0558001959
0558002393
0558000443

0558003060
0558003059
0558003548
0558003549
0558003089
0558003090
0558003557

0558003110
0558002837
0558002908
0558001969
0558001959
0558002393
0558000443

Origo™ Mig C3000i
Aristo™ Mig C3000i
Origo™Tig 3000i AC/DC

ESAB
Wyposazenie dodatkowe urzgdzen P

Zestaw jezdny 2-kotowy 0460564880
Pélka pod podajnik do wozka 2-kotowego 0460815880
Zestaw jezdny 4-kotowy z trzpieniem 0460565880
Origo™Mig 3001i / 4001i
Mig 3001i / 4001i
Origo™ Arc 4001i
Zestaw jezdny 2-kotowy na matg butlg 0459366885
Zestaw jezdny 2-kotowy waski 0459366886
Zestaw jezdny 2-kotowy szeroki 0460330880
QOrigo™Tig 2200i AC/DC
QOrigo™Tig 2200i DC
QOrigo™Tig 1500i DC
Origo™Arc 151i /201 / 251i
Zestaw jezdny 2-kotowy 0459366890
Zestaw jezdny 4-kotowy z trzpieniem 0460060880
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ESAB ESAB
Wyposazenie dodatkowe urzgdzen & Wyposazenie dodatkowe urzgdzen &

Wysiegnik do uchwytow MIG/MAG Dtawica - dodatkowe wzmocnienie zespotu przewodow 0349311700

Obrotowy wysiggnik do uchwytow MIG/MAG z mocowaniem do standardowych podajnikéw
ESAB z mozliwo$cig zamocowania do innych typéw podajnikéw. Zestaw wyposazony jest w
przeciwwagg z trzpieniem obrotowym o kat 360°

Dane do zaméwienia:

Wszystkie typy podajnikéw z serii:

Aristo™ Feed

Origo™ Feed 0458 705 880

Rozdzielacz podajnikow

Przystawka Feed Setector przeznaczona jest do wspotpracy dwdch podajnikéw z jednym
zrodtem pradu spawania. Automatyczne uruchamianie danego podajnika odbywa sie poprzez
spust w uchwycie MIG/MAG, ktdry jest zamontowany na danym podajniku.

Dane do zaméwienia:

Wszystkie typy podajnikow z serii:

Origo™ Feed z panelem M13 i M13y

(Origo™ Mig 402c, 502c, 652¢,) 0349311680

Zestaw kotowy

Kota jezdne do podajnikow drutu przystosowane sg do bezawaryjnej eksploatacji w przypadku
stosowania przewodow fgczacych Zrédto z podajnikiem o dtugosci powyzej 5Sm. Zestaw jest do
samodzielnego montazu.

Dane do zaméwienia:

Wszystkie typy podajnikéw z serii Aristo/Origo™ Feed:

Kota skretne przod, kota state tyt 0458 707 880
Kota skretne przod i tyt 0458 707 881

Wieszak do podajnikéw

Dodatkowe mocowanie podajnika do powieszania na réznego rodzaju wysiegnikach.

Dane do zaméwienia:

Wszystkie typy podajnikéw z serii:

Aristo™ Feed

Origo™ Feed 0458 706 880

Dodatkowe mocowanie uchwytu

Wspornik przystosowany jest do wspotpracy z zestawem kotowym podajnika, ktéry dodatkowo
zabezpiecza ztacze EURO uchwytu przed uszkodzeniami mechanicznymi

Dane do zaméwienia:

Wszystkie typy podajnikéw z serii:

Aristo™ Feed

Origo™ Feed 0457 341 881

Origo™ Mig 402¢, 502c, 652¢
Origo™ Mig 4002c, 5002c, 6502¢

Zestaw miernikow V/A (komplet)
Origo™ Mag C280

Origo™ Mag C171,C201

Origo™ Mig C170,C200,250

0349302598

Chtodnica Cool Midi 1000
Origo™ TIG 3001

Origo™ MIG 3001i, 4001i
Mig 3001i, 4001i

0460490880

Chtodnica Cool Mini
Caddy™ Tig 2200

0460144880

Chtodnica cieczy CoolMidi 18000i
QOrigo™ MIG C3000i

Aristo™ MIG C3000i

Origo™ TIG 3000i AC/DC

0459840880

Uniwersalna chfodnica cieczy
UChW -2 wydajno$¢ chtodzenia 2000 W
UChW -5 wydajno$¢ chtodzenia 4000 W

Numer katalogowy
0349496564
0349309710
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Panele sterownicze

M11/M12

- Ptynna nastawa podawania drutu
- Predko$¢ dojazdowa

- Wolny wylot elektrody

- 2/4 takt

M13

- Ptynna nastawa napigcia
- Miernik V/A (M13y)

- Wypetniacz krateru

- Predko$¢ dojazdowa

- Wolny wylot elektrody

- 2/4 takt

A13

- Metoda MMA, TIG, Ztobienie
- Miernik V/A

- Funkcja ArcForce

- Funkcja HotStart

A22

- Metoda MMA i TIG (LiveTIG start)
- Miernik pradu spawania

- Zdalne sterowanie

- Funkcja VRD

A24

- Metoda MMA i TIG (LiveTIG start)
- Metoda Mig/Mag

- Miernik cyfrowy V/A

- Indywidualna pamie¢ (2)

- Ptynna nastawa indukcyjno$ci

- Zdalne sterowanie

- Hot Start i Arc Force

- Funkcja VRD

- Wybor typu elektrody
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Panele sterownicze
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MA23

- Charakterystyka CC/CV

- Miernik cyfrowy V/A

- Indywidualna pamie¢ (3)

- 2/4 takt

- Ptynna nastawa indukcyjnosci

- Dorazna nastawa gazu i podawania drutu
- Zdalne sterowanie

MA24

- Metoda MMA i MIG/MAG

- Linie synergiczne

- Funkcja QSet

- Predko$¢ dojazdowa

- Wypetniacz krateru

- 2/4 takt

- Dorazna nastawa gazu i podawania drutu
- Miernik V/A

- Indywidualna pamie¢ (3)

- Zdalne sterowanie

- Ptynna nastawa indukcyjnosci

A32

- Metoda MMA i TIG (LiveTig™ start)
- Zdalne sterowanie

- Miernik pradu spawania

A33

- Metoda MMA i TIG (LiveTig™ start)
- Zdalne sterowanie

- Hot start i Arc Force

- Indywidualna pamie¢ (2)

- Miernik pradu spawania

A34

- Metoda MMA i TIG (LiveTIG start)
- Miernik cyfrowy V/A

- Indywidualna pamie¢ (2)

- Zdalne sterowanie

- Hot Start i Arc Force

- Funkcja VRD

- Wybor typu elektrody
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Panele sterownicze
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TA4

- Metoda TIG i MMA

- Hot Star i Arc Force

- Przed i po wyptyw gazu

- Narastanie i opadanie pradu
- Zajarzanie HF i Lift Arc

- Miernik V/A

TA23

- Metoda TIG/MMA

- Narastanie i opadanie pradu
- Regulacja po wyptywu gazu
- Zajarzanie HF/LiftArc start

- zdalne sterowanie

TA24

Funkcje z panelu TA23:

- Metoda Pulse TIG

- Indywidualna pamie¢ (2)

TA24 AC/DC

- Proces AC TIG

- AC balans i czestotliwo$¢

- Wstepne podgrzanie elekirody

ué6

- Proces - Pulse i QSet

- Wypetniacz krateru i Hot start
- Ptynna nastawa indukcyjnosci
- Predko$¢ dojazdowa

- Linie synergiczne

TA6

Funkcje panelu TA4

- Funkcja Puls i Mikro Puls

- indywidualne programy (10)

ESAB
=== Panele sterownicze

Y
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TA33

- Miernik V/A

- Metoda TIG i MMA

- Zajarzanie HF - LiftArc™ start
- wybor grubosci materiatu

- Wypetniacz krateru

- Po wyptyw gazu

TA34

- Funkcje z panelu A33 (za wyjatkiem doboru grubo$ci materiatu)
- Metoda TIG Pulse

- Sterowanie zewnetrzne

- Indywidualna pamie¢ (2)

- Przed i po wyptyw gazu

- Narastanie i opadanie pradu

TA33 AC/DC

- Miernik V/A

- Metoda TIG i MMA

- Proces: TIG: AC/DC, MMA: DC/DC-/AC
- Zajarzanie HF/LiftArc start

- 2/4 takt

- Sterowanie zewnetrzne

- Dobor grubo$ci spawanego materiatu

- Wypetniacz krateru

- Po wyptyw gazu

TA34 AC/DC

- Metoda TIG/Pulse TIG i MMA

- Proces: TIG: AC/DC-/DC Pulse, MMA: DC/DC-/AC
- Zajarzanie HF/LiftArc start

- Sterowanie zewnetzrne

- Indywidualna pamie¢ (2)

- Wypetniacz krateru

- Po wyptyw gazu

- AC balans i czestotliwose

- Wstepne podgrzanie elekirody

Aristo™ U8

Aristo™ U8 - sterownik, ktory posiada nieograniczone
mozliwo$ci sterowanie w zakresie metody Mig/Mag, Tig i MMA
Z ergonomicznym menu w roznych jezykach.
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Przystawki zdalnej requlacji
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Typ urzadzenia MTA 1 M110P | AT1CAN | AT1CF AT1 AT1CF TICAN, | MMAY, | MMAZ M1
CAN CAN CAN
Caddy™Tig 2200i AC/DC X X X X
Caddy™Tig 1500i / 2200i (TA34) X X X X
Origo™ Tig 3000/ 3001i / 4300iw X X X X
Origo™ Arc 410c / 650c / 810c X X X X
Caddy™ Arc 201i, 251i X X X X
Caddy™ Arc 151i (A33) X X X X
Origo™ Feed M13, M13y X
Origo™ Feed MA23 / MA24 X
Aristo™ Mig MA6 X X X X
Aristo™ Feed U6 X X X X X
Aristo™ Feed U0 - U8 X X X X
Aristo™ Tig TA4 X X X X
Aristo™ Tig TA6 X X X X X
Typ przystawki Numer katalogowy W tabeli przedstawiono przewody do przystawek zdalnej regulaciji,
- - przewody o rdznej dtugosci nalezy dobierac zgodnie z odpowiednim
Przystawka zdalnej regulacija 4 pol. MTA 1 CAN 0459491880 kolorem Ha danej przystawki.
Przystawka zdalnej regulacja 4 pol. M 1 10P CAN 0459491882
Przystawka zdalnej regulacja 4 pol. AT 1 CAN 0459491883
Przystawka zdalnej regulacja 4 pol. AT 1 CF CAN 0459491884
Przystawka zdalnej regulacija 8 pol. AT 1 0459491896
Przystawka zdalnej regulacja 8 pol. AT 1 CF 0459491897
Przystawka zdalnej regulacji M1 0459491895
Przewody do przystawek Numer katalogowy -
Przewéd strowniczy M1 5m 0459553880
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AT1 CAN 0459491883
Regulacja pradu spawania za pomoca jednego pokretta w urzadzeniach MMA i TIG ze sterowaniem CAN,
ktére posiadajg panele sterownicze: A22, A24, TA4, TA6, TA23 i TA24

AT1 CF CAN 0459491884
Regulacja pradu spawania dwoma pokrettami 1- regulacja zgrubna, 2- regulacja doktadna w urzadzeniach MMA i TIG
ze sterowaniem CAN ktére posiadajg panele sterownicze: A22, A24, TA4, TA6, TA23 i TA24

MTA1 CAN 0459491880

Przystawka zdalnej regulacji z dwoma pokrettami do urzadzen MIG/MAG, TIG i MMA ze sterowaniem CAN,

ktdre posiadaja panele sterownicze: A22, A24, TA4, TA6, MA4, TA23, TA24, MA23, MA23A, MA24, MA6, U6, U8.
MMA — 1: regulacja prdu spawania, 2: regulacija funkcji Arc Force

TIG — 1: regulacja pradu impulsu, 2: regulacja pradu bazy

MIG/MAG 1 —1: regulacja predko$ci podawania spoiwa, 2: regulacja napigcia tuku

M1 10P CAN 0459491882
Przystawka zdalnej regulacji z jednym pokrettem i przetacznikiem do urzadzen synergicznych MIG/MAG, ktére posiadaja
panele sterownicze: MAG, U6, U8. Pokretto - korekta napiecia spawania, przetacznik - wybér programéw spawania od 1-10

AT1 0459491896
Analogowa przystawka regulacji pradu spawania za pomoca jednego pokretta w urzadzeniach MMA i TIG,
ktére posiadajg wyjscie typu Burndy 12

AT1 CF 0459491897

Analogowa przystawka regulacji pradu spawania dwoma pokrettami w urzadzeniach MMA i TIG,
ktore posiadajg wyjscie typu Burndy 12.

1 —regulacja zgrubna pradu, 2 — regulacja doktadna pradu.

M 0459491895
Analogowa przystawka zdalnej regulacji dwoma pokrettami do urzadzen MIG/MAG, ktdre posiadaja panele sterownicze M13 i M13y
1 —regulacja predkos$ci podawania spoiwa 2 — regulacja napigcia spawania

T1 CAN 0460315880
Nosna regulacja pradu spawania MMA, TIG z przyciskiem zat/wyt i przewodem 5 m do urzadzen ze sterowaniem CAN,
ktore posiadaja panele sterownicze: TA4, TAG, TA23, TA24, TA33, TA34, U6, U8.

MMA 1 0349501024
Analogowa regulacja pradu spawania za pomocg jednego pokretta w urzadzeniach MMA i TIG, ktdre posiadaja panele sterownicze:
A11, A12, A33, A32, A34, A22, A24 Przystawka jest z przewodem 10 m i wiykiem typu burndy 12-pin

MMA 2 0349501025
Analogowa regulacja pradu spawania dwoma pokrettami 1- regulacja zgrubna, 2- regulacja dokfadna w urzadzeniach MMA i TIG, ktére

posiadajg panele sterownicze: A11, A12, A33, A32, A34, A22, A24 Przystawka jest z przewodem 10 m i wiykiem typu burndy 12-pin

NO 2 0349304617
Bezprzewodowa przystawka zdalnej regulacji do urzadzen OrigoArc z panelem A12
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1. DEFINICJE | INTERPRETACJA

1.1 W niniejszych Warunkach (o ile z kontekstu nie wynika inaczej),
nastepujace wyrazy i wyrazenia posiadaja nastepujace znaczenie:

1.2 Warunki” oznaczajg niniejsze zasady i warunki sprzedazy.

1.3 ,Umowa” oznacza umowe sprzedazy Towarow i/lub Ustug zawartg
przez lub w imieniu spétki z grupy ESAB (dalej jako ,my” i ,nas”) ze
strong bedacg odbiorcg dostarczanych przez nas na mocy Umowy
Towaréw i/lub Ustug (,Panstwo”), ktora staje si¢ wigzaca w momencie
potwierdzenia przez nas Zamowienia.

1.4 ,Towary” oznaczajg maszyny, sprzet, materiaty spawalnicze i zwigzane
z nimi ustugi, ktére dostarczamy na podstawie Umowy.

1.5 ,Incoterm(s)” oznacza reguly ogtoszone przez Migdzynarodowg Izbe
Handlowg dotyczace dostaw towaréw w stosunkach migdzynarodowych
(2000).

1.6 ,Zaméwienie” oznacza zamowienie na Towary i/lub Ustugi ztozone
przez Pafstwa, a otrzymane przez nas.

1.7 ,Ustugi” oznaczaja ustugi, ktére $wiadczymy na podstawie Umowy.
1.8 ,Dzien Roboczy” oznacza kazdy dzien od poniedziatku do piatku
(wiacznie), nie bedacy ustawowym dniem wolnym od pracy w Panstwa
kraju.

2. ZASTOSOWANIE Niniejsze Warunki maja zastosowanie do wszystkich
Umow zawartych przez nas w zwigzku z dostawg lub sprzedaza Towarow
i/lub Ustug. W braku zawartej przez nas na piSmie umowy wyraznie
zastepujacej tresé ktoregokolwiek lub wszystkich z tych Warunkow:

2.1 7adne inne zasady lub warunki okre$lone w sposob wyrazny lub
dorozumiany, lub zawarte w Zamdwieniu badz w inny sposdb dorozumiane
na podstawie zwyczajow, prakiyki lub trybu postgpowania, nie majg
zastosowania ani wptywu na zadng Umowe;

2.2 przyjecie przez Panstwa dostawy Towaréw i/lub Usfug stanowi
(nie uchybiajac postanowieniom Warunku

2.3 lub jakiemukolwiek innemu dowodowi potwierdzajgcemu przyjecie
niniejszych Warunkéw) bezwarunkowe przyjecie niniejszych Warunkow;
2.3 nasze propozycje cenowe nie stanowig oferty i przystuguje nam prawo
do wycofania lub modyfikacji propozycji cenowych w dowolnym czasie
przed przyjeciem Zamowienia zgodnie z Warunkiem 3.1. Potwierdzenie
Zamowienia z naszej strony jest wigzace jedynie, je$li zostanie zfozone
w formie pisemnej i podpisane przez upowaznionych przez nas
przedstawicieli oraz

2.4 7adne zobowigzanie, kiore miafoby zosta¢ w sposéb domniemany
podjete przez nas lub w naszym imieniu w zwigzku z Towarami i/lub
Ustugami nie jest dla nas wiazace ani nie staje sig postanowieniem
jakiejkolwiek Umowyinie ponosimy ztego tytutu zadnej odpowiedzialno$ci.
Zobowigzania podjgte przez nas lub w naszym imieniu wobec Panstwa
Wymagajq zawarcia wyraznej umowy na pismie w tym zakresie.

3. CENA | WARUNKI PLATNOSCI

3.1 Cena pfatna za Towary i/lub Ustugi jest cena podang przez nas w
aktualnej propozycji cenowej , a w przypadku braku aktualnej propozycji
cenowej , podang w obowigzujgcym cenniku Towaréw i/lub Ustug,
pomniejszong o ewentualny rabat, jesli taki zostat przez nas przyznany na
pi$mie. Nasze propozycje cenowe sg wazne przez okres 30 dni od daty na
nich umieszczonej, o ile nie wskazemy inaczej na pismie. Kopie naszych
obowigzujgcych cennikow udostgpniamy na zadanie. Zastrzegamy sobie
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prawo do zmiany cennikow w dowolnym czasie.

3.2 We wiasciwych przypadkach, mozemy doda¢ do ceny Towardw
i/lub Ustug, kwote pfatng przez Panstwa, rowng podatkom Iub optatom
skarbowym od sprzedazy obowiazujgcej w danym okresie w odniesieniu
do sprzedazy lub dostawy Towaréw i/lub Ustug.

3.3 W odniesieniu do kazdej kwoty pfatnej na nasza rzecz termin
ptatno$ci stanowi kwestie priorytetowg i, o ile nie zostanie wyraznie
uzgodnione inaczej na piSmie, nasze ceny sa cenami netto, ptatnymi
gotéwkg w catosci w ciagu jednego miesigca od kornca miesigca,
w ktorym wystawiono fakturg. Wszelkie rabaty, potracenia lub ulgi
wymagajg udzielenia przez nas wyraznej zgody na pismie. Towary i/lub
Ustugi dostarczane/realizowane w partiach lub w réznych okresach, moga
by¢ fakturowane oddzielnie, bez wzgledu na to, czy zostata ustalona cena
w odpowiedniej proporcji.

3.4 W przypadku nie dotrzymania przez Panstwa warunkow pfatno$ci,
nie uchybiajac naszym innym prawom, przystuguje nam prawo do
natychmiastowego przerwania dostaw dla Panstwa wszelkich kolejnych
Towarow i/lub Ustug, realizowanych na mocy jakichkolwiek Umow
zawartych z nami i obowigzujacych w tym czasie, bez jakiejkolwiek
odpowiedzialno$ci z naszej strony. W momencie przerwania dostawy
i przed przyjeciem rozwigzania Umowy, przystuguje nam prawo
do domagania si¢ bezzwiocznej zapfaty poniesionych przez nas
dotychczas kosztow ktorejkolwiek z Umow wraz z catkowitym zyskiem,
ktory otrzymaliby$my po odliczeniu wartosci likwidacyjnej wszystkich
zachowanych towarw.

3.5 Przystuguje nam prawo do naliczenia wedle naszego wiasnego
uznania odsetek za wszystkie nalezno$ci niezaptacone po dacie ich
wymagalno$ci w wysokoSci nie przekraczajacej pigciu procent w skali
roku powyzej stopy oprocentowania kredytéw Lloyds Bank, liczonej z dnia
na dzien z uwzglednieniem miesigcznych stép odsetkowych.

4. ZMIANY PARAMETROW W celu stalego ulepszania oferowanych
przez nas produktéw, zastrzegamy sobie prawo do zmiany wygladu
lub parametrow ktéregokolwiek z naszych Towaréw bez uprzedzenia.
Dokumentacja zawierajgca rysunki, parametry, szczegétowe informacje
dotyczace wag, wymiary i ilustracje nie stanowi ani nie zastgpuje
jakiejkolwiek czesci Umowy, o ile nie zostanie to wyraznie okre$lone przez
nas na pismie.

5. BADANIA TOWARU

5.1 Przeprowadzamy badania typu maszyn i urzadzen, aby zapewni¢
zgodno$é kryteriow wykonania z krajowymi lub miedzynarodowymi
standardami, na ktore sig powotujemy.

5.2 W odniesieniu do maszyn i urzadzen skonstruowanych lub
zmodyfikowanych wedtug Panstwa wytycznych, beda prowadzone badania
w celu zapewnienia zgodno$ci takich maszyn i urzadzen z naszymi
zobowigzaniami okre$lonymi w Warunku 6.2.

5.3 W stosownych przypadkach, materiaty spawalnicze wyprodukowane
przez nas poddawane s badaniu wyrywkowemu w naszym zakfadzie.

5.4 Jesli wymagane s3 dalsze (inne niz okreSlone przez nas)
badania maszyn, urzadzen i materiatow spawalniczych Iub inne testy
przeprowadzane w obecno$ci Panstwa przedstawiciela, beda one
podlegac stosownej optacie. W przypadku zwloki z Panstwa strony
w zakresie uczestnictwa w badaniach lub inspekcji wymaganej przez
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Panstwa, badania zostang przeprowadzone po uptywie siedmiu dni po
zgtoszeniu przez nas gotowosci do przeprowadzenia badan, a ich wyniki
zostang uznane za prawidtowe, bez wzgledu na Panstwa obecnos$c.

6. WYDAJNOSC TOWAROW

6.1 W przypadku maszyn i urzadzen skonstruowanych - lub
zmodyfikowanych wedtug Pafistwa wytycznych, nasza odpowiedzialno$é
ogranicza sig do wyprodukowania takich towaréw lub dokonania takich
modyfikacji, ktére spefniaja te wytyczne wynikajace z pomiarow,,
parametréw montazowych oraz szczegétow dotyczacych komponentow
i materiatow dostarczonych przez Panstwa, lub kiore zostaty zmienione
na podstawie umowy. Nie udzielamy jakiejkolwiek gwaranciji zgodno$ci
w ten sposeb skonstruowanych lub zmodyfikowanych maszyn i urzadzen
z jakimikolwiek innymi wymogami, w tym z przepisami prawa.

6.2 Wszystkie dane techniczne, specyfikacje i dane dotyczace
wydajnosci s3 oparte na wskazanych przez nas standardach krajowych
badz migdzynarodowych lub dla kazdego elementu wykorzystanego
W procesie produkcji w oparciu o nasze do$wiadczenie oraz na
podstawie badan przeprowadzonych przez nas lub naszych dostawcow w
warunkach standardowych badan. Nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za
funkcjonalno$¢ lub przydatno$¢ do danych celow Towardw i/lub Ustug.

7. SILA WYZSZA Realizacja z naszej strony jakiegokolwiek warunku
jakiejkolwiek Umowy, a w szczegdlnosci (nie uchybiajac ogdlnemu
charakterowi wcze$niejszych postanowien) jakiejkolwiek —gwaranciji
jakiejkolwiek dostawy, moze ulega¢ zmianom na mocy zawartych
Z nami pisemnej umowy. Przystuguje nam prawo do anulowania Umowy
w przypadku wystapienia okoliczno$ci poza nasza zwyklg kontrolg,
wigczajagc w to (bez wzgledu na ogolny charakter wczesniejszych
postanowien) przypadki sity wyzszej, wojny, zamieszki publiczne, strajki,
lokauty, interwencje lub akty prawne wtadz panstwowych , stany zagrozenia
w kraju lub w regionie, pozary, powodzie, trzesienia ziemi, susze, burze,
maty, wypadki, strajki lub spory przemystowe albo brak materiatow, sity
roboczej lub Srodkéw transportu.

8. DOSTAWA

8.1 Towary/Usfugi beda dostarczane/realizowane na podstawie naszego
formularza potwierdzenia zamowienia, ktory, w przypadku sprzedazy
eksportowej, bedzie zgodny z odpowiednig regufa Incoterm w nim
wskazana.

8.2 Jesli data i termin wysytki nie zostaly przez nas zagwarantowane
na piSmie, a Panstwo poniedli straty w wyniku opdznienia dostawy
i nie istnieje pisemna umowa, na mocy ktorej jesteSmy zobowigzani do
odszkodowania, wszelka nasza odpowiedzialno$¢ za nieterminowa dostawe
zostaje niniejszym wyraznie wylgczona we wszystkich przypadkach. Jesli
realizacja Ustug z naszej strony zostanie utrudniona lub opdézniona
z przyczyn lezacych po stronie Panstwa, Panstwa pracownikéw lub
agentow, posrednio lub bezposrednio, wszelka poniesiona przez nas strata
lub szkoda zostanie przez Panstwa zrekompensowana, a odszkodowanie
powigkszy ceng okreslong Umowa.

8.3 Przystuguje nam prawo do dostaw Towar6w i/lub Ustug partiami oraz
wystawienia odpowiednich faktur, a kazdy tak dostarczony Towar i/lub
Ustuga bedzie stanowi¢ przedmiot odrgbnej Umowy.

8.4 Jesli odpowiedzialnos$¢ za transport Towarow lezy po naszej stronie,

0 ile nie zostanie wyraznie uzgodnione inaczej na piSmie, przystuguje
nam prawo wyboru trybu dostawy, ktéra w normalnych warunkach
bedzie realizowana najbardziej ekonomicznym $rodkiem transportu.
Jesli na Panstwa wniosek wykorzystamy inny $rodek transportu, wszelkie
dodatkowe koszty beda ptatne przez Pafstwa na podstawie wystawionej
przez nas faktury.

8.5 W przypadku nie dostarczenia przez Panstwa instrukcji dostawy, ktdra
umozliwi namwysytke Towarow w ciagu 14 dni od daty zgfoszenia gotowosci
Towaréw do wysytki, odpowiadaja Panstwo za odbiér Towardw z miejsca,
w ktérym Towary s dostepne lub za zorganizowanie ich magazynowania.
W przeciwnym razie, dostawa zostanie uznana za zrealizowang i bgdzie
nam przystugiwa¢ prawo do zmagazynowania Towaréw wedtug naszego
uznania, przy czym bedziemy dziafa¢ jako Panstwa agent i na Panstwa
ryzyko, natomiast Panstwo optaca wszystkie koszty z tym zwigzane,
koszt magazynowania, ubezpieczenie i opfate postojowg na podstawie
wystawionej przez nas faktury. Wszystkie ptatnosci stajg si¢ wymagalne
tak, jak gdyby dostawa zostata zrealizowana, a do momentu uiszczenia
przez Panstwa wszystkich naleznych nam opfat, przystuguje nam prawo
zastawu na Towarach.

9. OPAKOWANIA Wszystkie opakowania zostang usunigte przez Pafistwa
zgodnie z przepisami (wynikajacymi z ustaw lub z innych zrodet) ochrony
Srodowiska. Przystuguje nam prawo do wystawienia Panstwu faktury za
koszt opakowan, a Panstwo beda zobowigzani do jego uiszczenia, chyba,
e 53 to opakowania zwrotne, a Panstwo zwr6cg je nam na wiasny koszt
w dobrym stanie w ciggu 10 Dni Roboczych od daty ich otrzymania.

10. POZWOLENIA | ZGODY S Paristwo zobowigzani do uzyskania na
wlasny koszt wszelkich wymaganych przepisami wiadz panstwowych
lub innych zezwolen na dostawe, przewdz lub uzytkowanie Towar6w
i na nasz wniosek przedstawig Panstwo stosowny dowdd ich posiadania.
W przypadku braku wymaganych licencji lub zezwolen nie przystuguje
Panstwu prawo do wstrzymywania lub opdzniania ptatnosci, a ponadto
pokryja Panstwo wszelkie dodatkowe koszty lub wydatki poniesione przez
nas w zwigzku z tym brakiem.

11. ZATRZYMANIE TYTULU | PRZEJSCIE RYZYKA

11.1 Ryzyko zwiazane z Towarami przechodzi na Panstwa w momencie
zrealizowania dostawy lub zmagazynowania Towaréw w Pafistwa imieniu,
przy czym powinni Panstwo posiadac¢ stosowne ubezpieczenie.

11.2 Prawo wiasnosci Towarow dostarczonych zgodnie z niniejszymi
Warunkami przechodzi na Paristwa w momencie uiszczenia umoéwionej
ceny za Towary i Ustugi (wraz z ewentualnymi odsetkami) oraz wszystkich
ptatno$ci naleznych nam za Towary i Ustugi dostarczone/zrealizowane na
Paristwa rzecz na mocy jakichkolwiek innych umdw zawartych z nami.
0d momentu zrealizowania Dostawy do momentu przejecia przez Pafistwa
prawa wiasnosci do Towaréw, odpowiadaja Panstwo za ubezpieczenie
Towarow na kwotg pefnej wartosci odtworzeniowej u renomowanego
ubezpieczyciela, a wszelkie wyptaty wynikajace z takiego ubezpieczenia
beda Panstwo przechowywac na nasza rzecz.

11.3 Do momentu otrzymania przez nas petnej pfatnosci za Towary,
odpowiadajg Panstwo za utrzymanie Towaréw w stanie umozliwiajgcym ich
identyfikacje jako naszych Towarow. Towary nie mogg zosta¢ przytaczone
do nieruchomo$ci, a na zadanie naszego upowaznionego przedstawiciela
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Towary nalezy bezzwlocznie zwrécic¢ do nas.

11.4 Przysfugujace Panstwu prawo posiadania Towardw w naszym
imieniu wygasa, jesli Panstwa dziatanie lub uchybienie spowoduje
wyznaczenia syndyka, likwidatora lub zarzadcy majatku w odniesieniu do
Panstwa przedsigbiorstwa z prawem do przejgcia posiadania jakichkolwiek
aktywdw, lub da prawo innej osobie do ztozenia wniosku o likwidacje.
11.5 Przyznajg nam Panistwo nieodwotalne prawo dostepu do wszelkich
pojazdow i pomieszczen bedacych Panstwa wtasno$cia, zajmowany przez
Panstwa lub bedacych w Panstwa posiadaniu celem odbioru Towardw,
w stosunku do ktorych nie nastapito przejScie prawa wiasno$ci z nas
na Panstwa. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody w pojazdach
i mieniu wynikte podczas odbioru Towaréw, jesli unikniecie szkody nie
byto mozliwe, a Panstwo zaspokojg wszelkie roszczeniami z tego tytutu.
11.6 Jesli Towary zostang w sposdb trwaty dofaczone do gruntu lub
budynku, musza zapewni¢ Panstwo mozliwo$¢ ich odtaczenia bez
istotnego uszkodzenia gruntu lub budynku oraz podejma Panstwo
wszystkie niezbedne kroki w celu zapobiezenia przejsciu tytutu wiasnosci
do Towarow na wfasciciela lub posiadacza tego gruntu Iub budynku.
Zagwarantujg Panstwo naprawe i rekompensate za szkody wyrzadzone
w wyniku przytaczenia w sposéb trwaty Towaréw do gruntu lub budynku
lub ich usuniecia i zaspokojg roszczenia z tytutu ewentualnych szkdd,
jakie poniesiemy w wyniku takiego przytaczenia lub odtaczenia.

12. NASZA ODPOWIEDZIALNOSC

12.1 Z zastrzezeniem postanowien niniejszego Warunku 12, w przypadku
Towaréw nie wyprodukowanych przez nas, a stanowiacych komponent
Towaréw dostarczonych przez nas, wszelka odpowiedzialno$¢ z naszej
strony, za wyjatkiem odpowiedzialnosci za Smier¢ lub obrazenia ciafa
wynikle z naszego zaniedbania, jest niniejszym wyraznie wytaczona
i nie uchybiajac ogdlnemu charakterowi powyzszego, wszelka
odpowiedzialno$¢, bez wzgledu na jej podstawe, za straty lub szkody,
wynikte bezpo$rednio lub posrednio, jest niniejszym wytaczona, przy czym
podejmiemy wszelkie stosowne wysitki, aby korzySci uzyskane przez nas
w zwigzku z dostarczonymi Towarami byty rowniez dostepne dla Panstwa.
Za wyjatkiem postanowien zawartych w niniejszych Warunkach, wszystkie
warunki, gwarancje i rekojmie, wyrazne lub dorozumiane, okreslone
w regulaminach, przepisach prawa lub w inny sposob odnoszace sig
do dostawy lub opoznienia dostawy towaréw/ustug sa wytgczone
w najpetniejszym zakresie dozwolonym przepisami prawa.

12.2 W przypadku wad Towaréw wykrytych w trakcie prawidfowego
uzywania Towaréw w okresie rekojmi, jesli przystuguje, podejmiemy
sie naprawy lub wymiany (wedle naszego uznania) Towardw, zgodnie
z pisemnymi ustaleniami migdzy nami. Niniejsza rekojmia jest
ograniczona do wad, ktérych przyczyna lezy po naszej stronie wytacznie
w nieprawidtowo zaprojektowanych materiatach lub nieprawidtowym
procesie produkcyjnym, pod warunkiem, ze zwrdcg Panstwo wadliwe
Towary bezzwtocznie na wilasny koszt do naszych zakfadow, o ile nie
zostanie uzgodnione inaczej na pismie. Jesli na mocy zawartej z Panstwem
umowy nasi pracownicy lub agenci przeprowadza naprawe w Panstwa
pomieszczeniach, mamy prawo obcigzy¢ Panstwa kwotg pefnych lub
czesciowych wydatkéw lub kosztéw zwigzanych z realizacjg dodatkowych
ustug, ktdre pfatne beda na podstawie faktury.

12.3 Nie odpowiadamy, cze$ciowoaniw catosci, za jakiekolwiek roszczenia
z tytutu niezgodno$ci produktdw lub materiatow ze specyfikacjami lub
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kryteriami wydajno$ci jakiegokolwiek rodzaju lub w jakiejkolwiek formie.
Na Panstwie spoczywa odpowiedzialno$¢ za sprawdzenie, czy Towary
dostarczone przez nas sg przydatne do okreslonego przez Panstwa celu.
12.4 Nie odpowiadamy w jakikolwiek sposab za poniesiong przez Panstwa
utratg zyskow, rynku lub umowy lub inng wyniktg szkodg, poniesiong przez
Paristwa rzeczywiscie lub domniemang.

12.5 Nie pokrywamy kosztéw usunigcia i/lub zamiany materiatow
spawalniczych, ktore nie s3, lub co do ktorych istniejg podejrzenia,
iz nie s przydatne do celu, w ktérym zostaly przez Panstwa wykorzystane,
bez wzgledu na to, czy jest to spowodowane, Iub wydaje sig, ze jest to
spowodowane, niezgodno$cig naszych Towaréw ze specyfikacjg lub
kryteriami wykonania okre$lonymi przez Panstwa.

12.6 Jedli nasza propozycja cenowa obejmuje dostawg, naprawimy
lub wymienimy bezptatnie Towary uszkodzone lub utracone podczas
transportu, pod warunkiem zgfoszenia nam i przewoznikowi faktu
uszkodzenia lub utraty w ciggu trzech Dni Roboczych od dostawy Towarow
lub spodziewanej daty dostawy, z pisemnym potwierdzeniem w ciagu
siedmiu dni.

12.7 Nie odpowiadamy za jakiekolwiek inne braki w dostawie wynikie
z przyczyn innych niz uszkodzenie lub utrata podczas transportu, jesli nie
otrzymamy wszystkich istotnych danych w ciggu trzech Dni Roboczych
od dostawy Towardw, z pisemnym potwierdzeniem w ciggu siedmiu
dni. 12.8 Jesli Panstwa pracownicy lub agenci przebywajg na terenie
naszego zaktadu celem realizacji postanowien umowy, naprawimy lub
zrekompensujemy Panstwu, wedtug naszego uznania, wszelkie zniszczenia
lub uszkodzenia doznane przez Panstwa pracownikéw lub agentow lub
w Panstwa mieniu, bezposrednio spowodowane zaniedbaniem lezacym
po stronie naszych pracownikéw lub agentow podczas realizacji prac
na terenie naszego zaktadu, lecz w zaden inny sposob, przy czym:

12.8.1 nasza catkowita odpowiedzialno$¢ wzgledem Panistwa lub strony
trzeciej (niezaleznie od naruszenia postanowien umowy lub obowigzkow
ustawowych) nie powinna przekracza¢ ceny zaptaconej przez Panstwa za
Towary lub Ustugi;

12.8.2 nie odpowiadamy wzglgdem Panstwa za jakakolwiek utrate zyskdw
lub umow lub za bezposrednig lub wtérng szkode, niezaleznie od podstawy
roszczenia i przyczyny szkody oraz

12.8.3 za wyjatkiem postanowien Warunku 12.1, nie odpowiadamy za
jakiekolwiek zniszczenie Iub uszkodzenie poniesione po opuszczeniu
przez Panstwa pracownikéw badz agentow aktadu.

12.9 W zadnym wypadku nasza odpowiedzialno$¢ nie moze przekroczy¢
ceny za sprzedane Towary i/lub Ustugi.

13. PRAWA WLASNOSCI INTELEKTUALNEJ

13.1 Nie ponosimy odpowiedzialno$ci wzgledem Panstwa za naruszenie
lub domniemane naruszenie praw strony trzeciej w przypadku dostawy
Towar6w na podstawie migdzynarodowej umowy dostawy towarow.

13.2 Jesli w dowolnym momencie zaistnieje podejrzenie, iz Towary
naruszaja prawa strony trzeciej, Iub jesli w naszej uzasadnionej opinii
takie podejrzenie moze wystapi¢, mozemy wedle wiasnego uznania:
13.2.1 zmodyfikowac lub wymieni¢ Towary bez uszczerbku dla ogéinej
funkcjonalno$ci Towarw, aby uniknaé naruszenia lub

13.2.2 przekaza¢ Panstwu prawo dalszego uzytkowania towaréw; lub
13.2.3 odkupi¢ od Panstwa Towary po cenie rownej cenie zapfaconej
przez Panstwa, potracajac koszty amortyzacji wedtug stawki stosowane;
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dla naszych urzadzen.

13.3 W przypadku wysunigcia roszczenia, wszczecia postepowania lub
ryzyka wszczgcia postgpowania z tytutu naruszenia praw strony trzeciej:
13.3.1 powiadomig nas Panstwo niezwtocznie po uzyskaniu informacji
0 takim roszczeniu

13.3.2 bedziemy kontrolowaé przebieg postepowania i prowadzi¢ je
W sposob, jaki sami okreslimy i

13.3.3 udzielg nam Panstwo stosownego wsparcia, jakiego w rozsadny
sposob zazadamy.

13.4 Beda Panstwo odpowiedzialni wobec nas za zapewnienie ochrony
przed wszelkimi stratami, odpowiedzialno$cig i kosztami, ktére poniesiemy
podczas modyfikacji Towaréw zgodnie z Panstwa wymaganiami lub
specyfikacja, a ktére powodujg naruszenie lub domniemane naruszenie
praw strony trzeciej.

14. PRAWO DO ROZWIAZANIA UMOWY

14.1 Bez uszczerbku dla naszych innych praw i $rodkow zaradczych,
przystuguje nam prawo do rozwigzania kazdej Umowy z Panstwem,
zawieszenia dalszych dostaw oraz natychmiastowego wstrzymania wysytki
Towar6w, jesli wystapi ktorakolwiek z nastgpujacych okolicznosci:

14.1.1 nie zaptacg Panstwo jakiejkolwiek wymagalnej kwoty naleznej nam
w terminie ustalonym jakakolwiek Umowa;

14.1.2 narusza Pafstwo jakiekolwiek postanowienie niniejszych
Warunkow lub jakakolwiek zawarta z nami Umoweg;

14.1.3 wyznaczony zostanie syndyk, likwidator lub zarzadca Panstwa
majatku, ogtosza Panstwo upadio$¢é, wejdg na droge postepowania
uktadowego z wierzycielami, ogtosza bankructwo lub skierowane zostang
do Panstwa jakiekolwiek roszczenia lub jesli wszczgte zostanie przeciwko
Panstwu postepowanie wykonawcze w ktdrymkolwiek kraju;

141.4 utraca Panstwo zdolno$¢ spfaty diugdw w dacie ich
wymagalno$ci;

14.2 W przypadku rozwigzania Umowy, bez uszczerbku dla naszych
innych praw i $rodkéw zaradczych, przystuguje nam prawo do:

14.2.1 wkroczenia do Pafistwa pomieszczen znajdujacych sie w Paistwa
posiadaniu, wykorzystywanych lub kontrolowanych przez Panstwa, lub do
ktérych przystuguje Pafistwu prawo wstepu oraz przywrdcenia posiadania
Towaréw stanowigcych nasza wiasnosc;

14.2.2 otrzymania wszystkich pfatnodci wéwczas nam naleznych od
Panstwa za wszystkie dostarczone/zrealizowane przez nas na Panstwa
rzecz Towary i/lub Ustugi oraz

14.2.3 natychmiastowe] zapfaty na podstawie faktury z tytutu utraty zysku
oraz zwrotu rzeczywistych kosztéw pracy, ustug i materiatow w odniesieniu
do czgsciowo gotowych Towarow i/lub Ustug z uwzglednieniem
jakiejkolwiek warto$ci, jaka moga dla nas przedstawiac lub dochodu netto
z ich zbycia, a takze do natychmiastowego otrzymania zafakturowanej
ceny wynikajacej z Umowy za gotowe Towary i/lub Ustugi, dostarczone
badz nie, po odliczeniu wartosci dochodu ze sprzedazy lub warto$ci
materiatow, w zaleznosci od tego, ktdra z nich bedzie nizsza.

15. POUFNOSC

15.1 Wszystkie informacje dotyczace produktéw, dziatalnosci
gospodarczej, rysunki, wzory i specyfikacie, ktére otrzymaja Paristwo od
nas, nalezy traktowac jako poufne i nie ujawniac ich jakiejkolwiek osobie
trzeciej bez wczedniejszej zgody uprzednio udzielonej przez nas na

pismie, ani wykorzystywa¢ ich do jakiegokolwiek celu bez upowaznienia
udzielonego przez nas. Ten Warunek nie odnosi sig do informacji:

15.1.1 kitdra jest w momencie jej ujawnienia lub zostanie podana
do wiadomosci publicznej w terminie pézniejszym w sposeb inny niz
na skutek naruszenia przez Pafistwa tego Warunku;

15.1.2 co do ktérej moga Panstwo wykazaé w satysfakcjonujacy
nas sposob, Ze byta Panstwu znana przed otrzymaniem jej od nas;
15.1.3 ktora jest lub zostaje udostepniona Panstwu z innego Zrodta i jest
wolna od wszelkich ograniczen co do jej stosowania lub ujawnienia lub
15.1.4 ktorej ujawnienie jest wymagane przepisami prawa.

16. POSTANOWIENIA 0GOLNE

16.1 Jezeli dowolny z ninigjszych Warunkdw zostanie uznany
przed kompetentny sad lub wiaSciwy organ wiadzy za niewazny lub
niewykonalny, takie uznanie nie wptynie na pozostate Warunki, ktére
pozostang w pefni wazne i wykonalne. Jezeli ktorykolwiek z niniejszych
Warunkow zostanie uznany za niewazny lub niewykonalny, lecz statby sig
wazny i wykonalny po anulowaniu pewnych zapiséw, Warunek taki bgdzie
stosowany z uwzglednieniem zmian, ktére beda niezbedne do tego, byt
stat sie wazny i wykonalny

16.2 Nie moga Panstwo cedowaé lub przekazywaé w zaden sposob,
czesciowo lub w catosci, uprawnienia czy korzy$ci i praw przystugujacych
Panistwu na podstawie Umowy bez wczesniejszej pisemnej zgody z naszej
strony (przy czym udzielenie zgody nie powinno by¢ bez uzasadnienia
wstrzymywane |ub opdzniane).

16.3 Wszelka korespondencja kierowana do nas przez Parstwa w zwigzku
Z ninigjszymi Warunkami wymaga formy pisemnej i powinna zosta¢
dostarczona osobiscie Iub za potwierdzeniem odbioru. Adresem do
korespondencii jest adres prowadzenia przez nas dziafalno$ci z kopig do
Dyrektora ds. prawnych ESAB Global Legal Director pod adresem: ESAB
Holdings Ltd, 50 Curzon Street, London, W1J 7UW, United Kingdom.
16.4 Osobie nie bedacej strong Umowy nie przystuguja jakiekolwiek
regulaminowe lub ustawowe prawa do wprowadzania w zycie jakichkolwiek
warunkow Umowy, ktdrej strong nie jest. Niniejszy Warunek nie odnosi
sig do jakichkolwiek praw lub Srodkéw zaradczych, istniejacych lub
przystugujgcych jakiejkolwiek osobie w sposéb inny niz wynikajacy
7 przepisow prawa.

16.5 Wszelkie wykazane przez nas, naszych pracownikéw lub naszych
agentow akty dobrej woli w stosunku do Panstwa, Panstwa pracownikéw
lub agentoéw nie powodujg jakichkolwiek zmian, rezygnacji lub odstgpstw
od przystugujacych nam praw.

16.6 Niniejsze Warunki oraz ich kolejne wersje zatwierdzone na pismie
przez upowaznionego przedstawiciela ESAB stanowig pefna umowe
pomigdzy stronami.

16.7 Wszystkie Umowy podlegaja i powinny by¢ interpretowane zgodnie
z prawem polskim i kazda ze stron poddaje sie niewytacznej wiasciwosci
sadow polskich w odniesieniu do rozstrzygania roszczen i spraw
wyniktych w odniesieniu do jakiejkolwiek Umowy, przy czym wszelkie
spory miedzy Panstwem a nami odno$nie do transakcji eksportowych
sprzedazy/kupna moga zosta¢ skierowane przez nas do rozpatrzenia
przez sad arbitrazowy ad hoc w Warszawie, Polska, zgodnie z Zasadami
Postgpowania Arbitrazowego Migdzynarodowej Izby Handlowej i beda
rozstrzygane przez jednego arbitra, ktorego decyzje bedg ostateczne
i wigzace dla kazdej ze stron.
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