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Firma POMET powstata w marcu 1953 r. Znana
jest jako krajowy producent osprzetu spawalniczego.
Projektujemy, opracowujemy technologie, wykonuje -
my oprzyrzgdowanie.

Dysponujemy nowoczesnym parkiem maszynowym.

Na specjalne zlecenie projektujemy i wykonujemy
wyroby nietypowe z branzy osprzetu spawalniczego.

Podejmujemy wspétprace kooperacyjna w zakre-
sie obrobki mechanicznej skrawaniem oraz kucia
matrycowego.

Odpowiadamy na kazde zapytanie ofertowe,
jestesmy otwarci na kazdag propozycje wspotpracy
zaréwno handlowej jak i produkcji kooperacyijej.
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Zapraszamy do korzystania z naszej strony internetowej na ktérej znajdujg sie m. in.: niniejszy katalog w formacie PDF,
aktualizowana oferta w jezyku polskim, angielskim i niemieckim, informacje o firmie, certyfikaty, deklaracje zgodnosci,
wykaz dystrybutorow krajowych wg regionéw, informacje o serwisie z podanymi punktami serwisowym na terenie kraju
oraz dane kontaktowe. Zapraszamy na www.pomet-wronki.com.pl.

Pokazane na zdjeciach produkty sg tylko przyktadami wygladu. Zastrzegamy mozliwos¢ zmiany oferty
zwigzanej z zewnetrznym wygladem produktéw z zachowaniem wymiaréw i parametréw technicznych.
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.1 P5E | REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE

Z POKRETLEM W UKLADZIE PIONOWYM

Cisnienie gazu Przepu- Guint
Nr katalogowy Rodzaj gazu Typ reduktora|  wlotowe wylotowe stowos¢ wiot
bar | MPa | bar | MPa m’h wylot
250.00.00 | Tien ROII200 | 200 | 20 | 10 | 1 30 o
251.00.00 | Acetylen RAII-25 5| 25|15 | 015 5 e
252.00.00 | Argon; CO, RANCI-200%| 200 | 20 | 25 |o025 | U2 | WLBdnd
263.00.00 | Propan-butan RPI-25 % | 25| 4 | 04 5 W21 Bx ALK
264.00.00 | wodor RHIIL200 | 200 | 20 | 10 | 1 30 G3/BLH
265.00.00 | Azot RNII200 | 200 | 20 | 10 | 1 30 WA 3DANA
266.00.00 RCO-200 200 20 | 2 |02 2
267.00.00 | Dwutlenek wegla RCI-200 200 20 | 4 | 04 2 W21,8x1/14
268.00.00 RCII-200 | 200 | 20 | 10 | 1 10 o
269.00.00 | Argon RArI-200 | 200 | 20 | 10 | 1 30
270.00.00 | Hel RHelll-200 | 200 | 20 | 10 | 1 30
271.00.00 | Powietrze sprezone | RDIII-200 200 | 20 | 10 1 30 %

*) Reduktor RAr/CI-200 przeznaczony do argonu i dwutlenku wegla ze wskaznikiem

manometrycznym przeptywu gazu - stosowany przy spawaniu MIG/MAG.

Z PODGRZEWACZEM 24V, 84 W

Cisnienie gazu Przepu- Guint
Nr katalogowy Rodzaj gazu Typ reduktora [  wlotowe wylotowe stowosé it
bar | MPa [ bar | MPa m'h wylot
260.00.00 | Argon, CO, RAMCI-200P | 200 | 20 | 2,5 | 0,25 |21/20 dm’/min
261.00.00 | Dwutienek wegla RC200P |20 | 20 | 4 | 04 2 W28/t
262.00.00 | Dwutlenek wegla RCII-200P | 200 | 20 | 10 | 1 10
307.00.10 | Azot RNII-200P | 200 | 20 | 10 | 1 30 W2 32114

UWAGA: na zamdwienie wykonujemy reduktory z podgrzewaczem i transformatorem 24 V

Z POKRETLEM W UKLADZIE POZIOMYM

Cisnienie gazu Przepu- Guint
Nr katalogowy Rodzaj gazu Typ reduktora| wlotowe wylotowe stowosé wlot
bar | MPa [ bar | MPa m’h wylot
191.00.00 | Ten ROIII-20 200 | 20 | 10 | 1 30 &
jarzmo
192.00.00 | Acetylen RAII-2,5 2% | 25|15 (015 5 538LH
. W21,8x1/14LH
193.00.00 | Wodor RHIII-20 200 | 20 | 10 | 1 30 &3l
194.00.00 | Azt RNIII-20 200 20 | 10 | 1 30 W2 3BT
195.00.00 | Argon RAlII-20 200 | 20 | 10 | 1 30 WA Bxlit4
196.00.00 | Hel RHell20 | 200 | 20 | 10 | 1 20 G4
197.00.00 | Powietrze sprezone RDIII-20 200 | 20 | 10 1 30 %
198.00.00 | Argon; €O, RAICK20* | 200 | 20 | 25 | 025 |2120 amomin | WALSKIN4
199.00.00 Propan-utan RPI-2,5 2% 25| 4 | 04 5 W2 BxU/14LH
200.00.00 RP0-2,5** 2% | 25|15 |015 1 G3/BLH
201.00.00 RCO-20 200 | 20 | 2 |02 2
202.00.00 | Dwutlenek wegla RCI-20 200 20 | 4 | 04 2 WZ%?E”“
211.00.00 RCII-20 200 [ 2 | 10 | 1 10

*) Reduktor RAr/CI-20 przeznaczony do argonu i dwutlenku wegla ze wskaznikiem manometrycznym przeptywu gazu
**) Reduktor RPO-2,5 posiada tgcznik wlotowy przystosowany do przytaczenia reduktora do zaworu butli 11 kg
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T Cisnienie gazu Przepusto-|  Gwint
Nr katalogowy | Rodzaj gazu M wlotowe | wylotowe wos¢ wlot
reduktora 3 —=
bar | MPa| bar | MPa m’/h wylot
203.00.00 | Tlen 2ROIII20 | 200 | 20 | 10 | 1 30 &
204.00.00 | Acetylen 2RAI25 | 25 | 25 | 0,8 | 0,08 1 jarzmo
257.00.00 | Argon; CO, |2RArCI-20| 200 | 20 | 2,5 | 0,25 |21/20 amimin W21G§;‘41”4
Podtaczenie F)lonowe . Cignienie gazu S Erfi .
Nr katalogowy Rodzaj gazu redu)ll(it)ora wlotowe | wylotowe wosc¢ wiot P?:c:ﬁﬁfc?rr;le
3 bar |MPa | bar | MPa m’/h wylot
Fos 205.00.10 pionowe
Argon; CO, RSAr/CI-25| 25 | 2,5 | 2,5 | 0,25 |21/20 dm*min
205.00.20 poziome
206.00.10 G2 pionowe
Tlen RSOI-2,5 | 25 | 25 | 10 1 10 Gil/4 -
. . 206.00.20 poziome
Podtaczenie poziome
207.00.10 ; pionowe
SPF?r‘gfénrzee RSDI-2,5 | 25 [ 25| 10 | 1 10
207.00.20 poziome
208.00.10 pionowe
Acetylen RSAI0,15 | 1,5 [0,15| 0,8 | 0,08 1 gggtn
208.00.20 poziome
* UWAGA! Mozliwe jest wykonanie reduktora z gwintem: wlot G3/8
UWAGA ! Foto Nr katalogowy Gwint
Dla potaczenia reduktora sieciowego z instalacjg 158.00.06 G1/2 na G172
gazowg zakonczong gwintem wewnetrznym oferujemy LACZNIK REDUKCYJNY 161.00.06 | G1/2 na G1/2LH

CZESCI ZAMIENNE DO REDUKTOROW

Foto Nazwa czesci ox:::kzc;??é Nr katalogowy Przeznaczenie
d-18,6 158.00.03 | do nakretki z gwintem G 1/2
Dszczelka facznika 4-190 | 113.10.27 | do nakretki z gwintem W 21,8
d-20,0 110.20.27 | do nakretki z gwintem G 3/4
10,0 bar 110.20.31 | do reduktorow klasy IlI
4,0 bar 199.01.00 | do reduktoréw: RPI; RCI
Tiok kpl. reduktora 2,5 bar 126.10.10 | do reduktoréw: RAr/C; RSAr/C
(wg cisnienia wylotowego) [ 2 0bar | 201.01.00 | do reduktora: RCO
1,5 bar 192.03.00 | do red. acetylenowych: RAIl; RSA
1,5 bar 117.10.20 | do red. propanowych: RP0O; RSP
,0” 191.01.00 | do cisnienia wlotowego 200 bar
?eréilejllfgc:aredukcyjne kpl. A 192.01.00 | do cisnienia wiotowego 25 bar
LAr/C” 198.01.00 | do reduktorow: RAr/Cl; RSAr/CI

zasadnicze wymagania zawarte w:

ai

Reduktory spetni

1. Polskiej Normie PN-EN ISO 2503 - Sprzet do spawania gazowego -

Butlowe reduktory cisnienia stosowane do spawania, ciecia oraz procesow pokrewnych, do 300 bar;

2. Polskiej Normie PN-EN 13918 - Sprzet do spawania gazowego -

Reduktory z przeptywomierzami stosowane na butlach do spawania, ciecia oraz proceséw pokrewnych -

Klasyfikacja, wymagania i badania

Pomet - wyd. XI
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ACETYLENOWO - TLENOWE

PN-EN ISO 5172 PALNIKI DO SPAWANIA
Nr katalogowy Typ palnika opaRI?:vf/:{\ ia Sktad kompletu
046.00.10 PS -141A kaseta - rekojesé,
235.00.10 PS-141A KOMPAKT metalowa | - ﬁlnasadek NDS-A (nr 1+6)
- Klucz,
046.00.20 PS-141A pudio - kpl. przetyczek,
235.00.20 | PS-141A KOMPAKT tekturowe | - kpl. uszczelek,

Zakres grubosci spawania - 0,5 + 6,5 mm. Chcac zmieni¢ zakres spawania nalezy zatozy¢ do

rekojesci inng nasadke z dysza.

Nr katalogowy Typ palnika opaRI?g\AZ/:jn ia Sktad kompletu
- rekojesc,
272.00.00 | PS-140A KOMPAKT - iglicowy Kaseta | Cadke
" - 5 dysz NDS-A (nr 0+4),
272.00.10 | PS-140A KOMPAKT - iglicow: pudio - kpl. przetyczek,
9 y tekturowe - kpl. uszczelek,

Zakres grubosci spawania - 0,5 + 6,5 mm. Chcac zmieni¢ zakres spawania nalezy zatozy¢ do nasadki inng dysze.

CZESCI ZAMIENNE PALNIKOW DO SPAWANIA

Zakres
Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy grtjn?n%éd

o Rekojesé z nakretka 045.01.00 1"ﬁz gﬂ(zicihpgalnzili%wp

@ | Rekojesc KOMPAKT z nakretka 232.01.00 |, ctvich palnikow KOMPAKT

O | TIEIIATIES [ asorg0| e

@ | Rekojese PS-140 KOMPAKT (iglicowa) | 272.01.00 |55 1408 KOUPAKT -cony
Nasadka do spawania NDS nr 0 A 046.02.00 0,5+0,8
Nasadka do spawania NDS nr 1 A 045.03.00 0,8+1,0
Nasadka do spawania NDS nr 2 A 045.04.00 10+1,5

6 Nasadka do spawania NDS nr 3 A 045.05.00 15+25
Nasadka do spawania NDS nr4 A 045.06.00 25+4,0
Nasadka do spawania NDS nr 5 A 045.07.00 40+6,5
Nasadka do spawania NDS nr 6 A 045.08.00 PS - 141 A 6,5+ 10,0
Nasadka gietka do spawania NGS nr 1A| 046.03.00 PU - 242 A 0,8+1,0
Nasadka gietka do spawania NGS nr2A| 046.04.00 1,0+15

6 Nasadka gietka do spawania NGS nr 3A| 046.05.00 PS - 141 A KOMPAKT 1,5+25
Nasadka gietka do spawania NGS nr4 A| 046.06.00 PU-242 A KOMPAKT 25+4,0
Nasadka gietka do spawania NGS nr5A| 046.08.00 4,0+6,5
Koncowka nasadki gietkiej NGS nr 1 A 046.03.10 0,8+1,0
Koncowka nasadki gietkiej NGS nr 2 A 046.04.10 1,0+1,5
Koncowka nasadki gietkiejf NGSnr3A | 046.05.10 15+25
Koncowka nasadki gietkiej NGS nr 4 A 046.06.10 2,5+4,0
Koncowka nasadki gietkiej NGS nr 5 A 046.08.10 40+6,5

0 Nasadka palnika iglicowego 272.02.00 PS-140A; PS-140F
Dysza NDS nr 0 A 046.02.04 | ¢ Nasadka NDSnrOA | 0,5+0,8
Dysza NDS nr 1A 045.03.04 |5 <| Nasadka NDSnr1A | 08+ 1,0
Dysza NDS nr2 A 045.04.04 Eg Nasadka NDSnr2A | 1,0+15

9 Dysza NDS nr3 A 045.05.04 g »| Nasadka NDSnr3A | 15+25
Dysza NDS nr4 A 045.06.04 2 . Nasadka NDSnr4A |25+4,0
Dysza NDS nr 5 A 045.07.04 Nasadka NDSnr5A | 4,0+6,5
Dysza NDS nr 6 A 045.08.04 Nasadka NDSnr6A 6,5+ 10,0
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PN-EN ISO 5172

PALNIKI DO LUTOWANIA TWARDEGO,
PODGRZEWANIA, OPALANIA

PROPANOWO - TLENOWE

Palniki do lutowania twardego i podgrzewania typu PS

Nr katalogowy Typ palnika opg(%(iiaania Zastosowanie Sktad kompletu
086.00.10 | PS-141F kaseta do lutowania twardego, rekojesc¢,
metalowa | spawania metali kolorowych, | 6 nasadek NDS,
236.00.10 | PS-141F KOMPAKT podgrzewania, opalania, klucz,
.00.2 PS-141F topienia, itp. kpl. przetyczek,
D) . IEtUd*O kpl. uszczelek,
236.00.20 | PS-141F KOMPAKT | !eturowe

UWAGA! palnikéw propanowo-tlenowych nie nalezy stosowa¢ do spawania stali.

w

Palniki do podgrzewania typu PG
i Rodzaj z i Skiad komplet
Nr katalogowy Typ palnika el astosowanie ad kompletu
048.00.10 | PG -242 P ” do podgrzewania rekojes¢, 3 nasadki NDP,
t Iftu o z dyszg kpl. przetyczek, klucz
249.00.10 | PG -242 P KOMPAKT EKIrowe | \yielootworkowsa, kpl. uszczelek,
CZESCI PALNIKOW DO LUTOWANIA, PODGRZEWANIA
Rekojes¢
. i Zakres
Nr Nazwa czesci katalogowy Dotyczy palnika gr(L:Tl])%s)m
€@ | Rekojesc z nakretka 045.01.00 |141/242iPG-242P
@ | Rekojes¢ KOMPAKT z nakretk 232.01.00 | 3nikow KOMPAKT josé
€O ¢tka -91.9Y 114172421 PG - 242 P Rekojes¢
NDP nr 6 P - z dysza wielootworkowa | 048.01.00 do 8 KOMPAKT
e NDP nr 7 P - z dyszg wielootworkowa | 048.02.00 PG - 242 P 8+12
NDP nr 8 P - z dyszg wielootworkowg 048.03.00 12 + 20
NDP nr 6 P - z dyszg jednootworkowa | 048.04.00 'F(’gl\-/lgii $ do 8
0 NDP nr 7 P - z dysza jednootworkowa | 048.05.00 8+12
NDP nr 8 P - zdyszg jednootworkowa | 048.06.00 12+20 Nasadki do podgrzewania:
NDS nr 0 F do lutow. tward. i podgrzew. | 084.03.00 PS-141F
NDS nr 1 F do lutow. tward. i podgrzew. | 084.04.00 PU-242 F s«E!m
’5) NDS nr2 F do lutow. tward. i podgrzew. | 084.05.00 |  bg _ 141 9
NDS nr 3 F do lutow. tward. i podgrzew. | 084.06.00 KOMPAKT  z dyszg
NDS nr 4 F_do lutow. tward. | podgrzew. | 084.07.00 |  pU - 242 F <4 Wielootworkowa
NDS nr 5 F do lutow. tward. i podgrzew. | 084.08.00 KOMPAKT i (3 _ WP
g)- Dysza wielootworkowa nr 6 P 048.01.01 NDP nr 6 P do 8 4,{' ﬂe :
Dysza wielootworkowa nr7 P 048.02.01 NDP nr7 P 8+12 ; 2 dysza
6 Dysza wielootworkowa nr 8 P 048.03.01 NDP nr 8 P 12+ 20 jednootworkowg
# | Dysza jednootworkowa nr 6 P 048.04.01 NDP nr6 P do 8
o Dysza jednootworkowa nr7 P 048.05.01 NDP nr7 P 8+12
Dysza jednootworkowa nr 8 P 048.06.01 NDP nr 8 P 12+20
Dysza NDS nrO F 084.03.04| NDSnrOF Nasadki do lutowania twardego
_ [DyszanDSnr1F 084.04.04| NDSnriF I podgrzewania -
'8 Dysza NDS nr 2 F 084.05.04| NDSnr2F Ve e
Dysza NDS nr 3 F 084.06.04| NDSnr3F 6
] z dyszg
Dysza NDS nr4 F 084.07.04| NDSnr4F jednootworkowa
Dysza NDSnr5F 084.08.04 NDSnr5F
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PN-EN ISO 5172

PALNIKI DO LUTOWANIA TWARDEGO,
PODGRZEWANIA, OPALANIA (iglicowe)

PROPANOWO - TLENOWE

Palniki iglicowe typu KOMPAKT
Nr katalogowy Typ palnika op?l?gvi:jn ia Zastosowanie Sktad kompletu
.. kaseta ;
287.00.00 | PS -140 F KOMPAKT -iglicowy | == Spgsv ;l:ltlgwrﬁggllwlzglrgr%%?ych rekojest, nasacka, 5 dysz,
287.00.10 | PS 140 F KOMPAKT - iglicowy | _PU%® 1 podgrzewania, opalania, . kpl. przetyczek, uszezelki
. pudio podgrzewanie i topienie rekojes¢,nasadka,uszczelki,
312.00.00 | PG -140 F KOMPAKT - iglicowy tekturowe metali, np. olowiu 2 dysze wielootworkowe,
. kaseta iy
293.00.00 | PD -140 F KOMPAKT - iglicowy | -1 owa do topienia stopow rekojesc,
pudfo dentystycznych nasadka z dysza,
293.00.10 | PD -140 F KOMPAKT - iglicowy tekturowe uszczelki,

CZESCI PALNIKOW DO LUTOWANIA, PODGRZEWANIA

Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy
. - PS - 140 Ai F KOMPAKT
o Rekojes¢ PS-140 KOMPAKT (iglicowa) | 272.01.00 PD - 140 F KOMPAKT
9 Rekojes¢ PG-140 KOMPAKT (iglicowa) | 312.01.00 | PG - 140 F KOMPAKT
6 Nasadka do lutowania, podgrzewania | 272.02.00 | PS - 140 Ai F KOMPAKT
- Nasadka z dyszg do topienia
ow stopow dentystycznych NDT-P 293.01.00 | PD - 140 F KOMPAKT
6 Nasadka do podgrzewania NDP-F 048.04.00 | PG - 140 F KOMPAKT
Dysza NDS nrO F 084.03.04
Dysza NDS nr1 F 084.04.04
PS - 140 F KOMPAKT
6 Dysza NDS nr2 F 084.05.04 | PS-141AiF
PS - 141 Ai F KOMPAKT
Dysza NDS nr3F 084.06.04
Dysza NDS nr4 F 084.07.04
Dysza wielootworkowa NDP-1F 312.00.01 | PG - 140 F KOMPAKT
Dysza wielootworkowa NDP-2F 312.00.02 | PG - 140 F KOMPAKT
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PN-EN ISO 5172 B%L r\élll:;( AV:’J ANf!l‘|NAE IRglAELCr‘IlE ACETYLENOWO - TLENOWE
Zastosowanie: PU-241 A, PU-246 A, PU-242 A (acetylenowo-tlenowe) - do ciecia i spawania stali;
. Rodzaj nasadki| Rodzaj Zakres ciecia | Zakres spawania | Rodzaj dyszy
Nr katalogowy L9 [Pl do ciecia opakowania (mm) (mm) tnacej
001.00.00 | PU-241A caseta owkowa
230.00.10 | PU-241 A KOMPAKT metalowa X41A
3,0 + 200
001.00.10 | PU-241A oudlo
230.00.11 | PU-241 A KOMPAKT tekturowe
0,5+10
186.00.10 | PU-246 A s vokratom | kaseta Sorscenona
234.00.10 | PU-246 A KOMPAKT metalowa Y46A
3,0 + 100
186.00.20 | PU-246 A o
234.00.11 | PU-246 A KOMPAKT tekturowe
045.00.10 | PU-242A
z pokrettem
229.00.10 | PU-242 A KOMPAKT kaseta
045.00.20 | PU-242A metalowa
z dzwignig otworkowa
228.00.10 | PU-242 A KOMPAKT VA42A
3,0 =100 0,8 +10
045.00.11 | PU-242A £
z pokrettem )
229.00.11 | PU-242 A KOMPAKT oudlo
045.00.21 | PU-242A tekturowe
z dzwignig
228.00.11 PU-242 A KOMPAKT

W _sktad kompletu palnika PU -241A i PU -246 A wchodza:

rekojes¢, 6 nasadek NDS-A ( nr 1 = 6), nasadka do cigcia NDC-A oraz 2 tuski (nr 1 2) i 5 dysz tnacych
rowkowych X41A (PU-241A) lub tuska oraz 4 dysze tnace pierscieniowe Y46A (PU-246A)
oraz: wozek prosty z cyrklem, klucz, komplet uszczelek, komplet przetyczek.

W _sktad kompletu palnika PU - 242 A wchodza:

PU-242 A KOMPAKT
Z pokrettem

rekojes¢, 6 nasadek NDS-A (nr 1A + 6A), nasadka do ciecia NDC-A, 4 dysze tngce otworkowe V42 A z podgrzewajacq
oraz: wozek prosty z cyrklem, klucz, komplet uszczelek, komplet przetyczek.

PN-EN ISO 5172

PALNIKI UNIWERSALNE
DO LUTOWANIA | CIECIA

PROPANOWO - TLENOWE

Zastosowanie:

Nr katalogowy Typ palnika Rodzaj _na;adki Rodzaj ) Zakres ciecia Rodzaj nasadki Rodzaj dyszy
do ciecia opakowania (mm) tnacej
084.00.10 | PU-242F
z pokrettem
233.00.10 | PU-242 F KOMPAKT kaseta
084.00.20 | PU-242F | metalowa nasadki do: y
z dzwignia podgrzewania rowrowa
' X42F
232.00.10 | PU-242 F KOMPAKT opalania,
3,0+100 lutowania, -
084.00.11 | PU-242F spawania metali | (£5%
z pokrettem koIorowych, Renss
233.00.11 | PU-242 F KOMPAKT itp.
pudio
084.00.21 PU-242 F tekturowe
z dzwignig
232.00.11 | PU-242 F KOMPAKT

W _sktad kompletu palnika PU - 242 F wchodza:

PU-242 F (propanowo-tlenowe) - do lutowania twardego, podgrzewania, opalania, spawania metali kolorowych.

PU-242 F z dzwignig

rekojes¢, 6 nasadek NDS-F (nr OF + 5F), nasadka do ciecia NDC-F, 4 dysze tngce rowkowe X42 F z podgrzewajaca
oraz: wozek prosty z cyrklem, klucz, komplet uszczelek, komplet przetyczek.

Pomet - wyd. XI
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CZESCI ZAMIENNE PALNIKOW DO SPAWANIA | CIECIA

Do palnikéw: PU-241 A, PU-241 A KOMPAKT, PU-246 A, PU-246 A KOMPAKT,;
oraz PC-241 A i PC-246 A KOMPAKT

o ! . | : KOMPAKT

Zakres grubosci
Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy palnika spawania lub ciecia
(mm)
o Rekojesé z nakretka 001.01.00 | wszystkich palnikéw 241 i 246
Rekojes¢ KOMPAKT z nakretka 230.01.00 ‘k"gz,\ﬁ,tm? palnikow 2411246
Nasadka do ciecia NDC-A 001.09.00 ,F;B : Egjgﬂﬁ KOMPAKT
9 Nasadka do ciecia NDC-A 186.02.00 EB :gigﬁ KOMPAKT
Nasadka do ciecia NDC-A 167.02.00 | PC-246 Az gtowicg 5°
Nasadka do ciecia NDC-A L-600 mm | 167.03.00 | PC-246 A z gtowica 30°
Nasadka do spawania NDS nr 1 A 001.02.00 05+1,0
Nasadka do spawania NDS nr 2 A 001.03.00 10+15
e Nasadka do spawania NDS nr 3 A 001.04.00 15+2,5
Nasadka do spawania NDS nr 4 A 001.05.00 25+4,0
Nasadka do spawania NDS nr 5 A 001.06.00 PU-241 A 4,0+6,0
%ek gietkich Nasadka do spawania NDS nr6 A 001.07.00 | PU-246 A 6,0+ 10,0
czescia zamienna jest Nasadka gietka do spawania NGSnr1A | 001.10.00 Eg:gi; ﬁ ﬁgmgﬁ§¥ 05+10
koricowka nasadki gigtkiej. Nasadka gietka do spawania NGSnr2A | 001.11.00 10+15
Numery katalogowe 0 Nasadka gietka do spawania NGSnr3A | 001.12.00 15+25
podane sg na stronie 4 Nasadka gietka do spawania NGSnr4 A | 001.13.00 25+4,0
katalogu, poz. 6 Nasadka gietka do spawania NGS nr5A | 001.14.00 4,0 +6,0
. Dysza NDS nr 1A 045.03.04 0,5+1,0
Dysza NDS nr 2A 045.04.04 1,0+1,5
9 Dysza NDS nr3A 045.05.04 15+25
Dysza NDS nr4 A 045.06.04 2,5+4,0
Dysza NDS nr 5 A 045.07.04 40+6,0
Dysza NDS nr6 A 045.08.04 6,0 + 10,0
_ Dysza tngca rowkowa nr 1 - X41A 001.09.07 3+12
Dysza tngca rowkowa nr2 - X41A 001.09.08 12 + 25
Dysza tngca rowkowa nr 3 - X41A 001.09.09 EB : Eg:gj]ﬁ KOMPAKT 25+40
Dysza tngca rowkowa nr4 - X41A 001.09.10 40 + 100
6 Dysza tngca rowkowa nr5- X41A 001.09.11 100 =+ 200
Dysza tnaca pierscieniowa nr1- Y46A | 167.02.02 3+10
i Dysza tnaca pierécieniowa nr2- Y46A | 167.02.03 10 + 30
Dysza tnaca pierécieniowa nr3- Y46A | 167.02.04 | puiPcC-246A 30 + 60
Dysza tngca pierscieniowa nr4 - Y46A | 167.02.05 | PUiPC-246A KOMPAKT 60 + 100
Dysza tnaca pierécieniowa nr5- Y46A | 167.02.06 100 + 200
Dysza tnaca pierscieniowa nr6 - Y46A | 167.02.07 200 + 300
- tuska (dysza podgrzewajaca) nr 1 X41A | 001.09.05 | puipc-241A 3+25
9 tuska (dysza podgrzewajaca) nr 2 X41A | 001.09.06 | PYiPC-241A KOMPAKT 25 =+ 200
tuska (dysza podgrzewajaca) Y46A 167.02.01 EB : ig:gigﬁ KOMPAKT 3+300

—
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CZESCI ZAMIENNE PALNIKOW DO SPAWANIA | CIECIA

Do palnikéw: PU-242 Ai F oraz PU-242 Ai F KOMPAKT

Zakres
0 Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy palnika grubosci
(mm)
7' . s 0 n T
<L1Jc\)N Qgﬁania stali mozna o Rekojes¢ z nakretka 045.01.00 1\2/1sz/yzs£t1lgci:hpr()3al_n|2|§102wp
zastosowac nasadki gietkie oy wszystkich palnikow KOMPAKT
ktorych numery sa podane Rekojes¢ KOMPAKT z nakretka 232.01.00 141 /242 i PG - 242 P
na str. 4 katalogu, poz. 5 Nasadka do cigcia NDC-A z dzwignia 045.13.00 PU- 242 A (acetylen)
9 Nasadka do ciecia NDC-A z pokrettem 045.02.00 PU - 242A KOMPAKT 35100
Nasadka do cigcia NDC-F z dzwignia 084.10.00 PU- 242 F (propan) .
Nasadka do ciecia NDC-F z pokrettem 084.02.00 PU - 242 F KOMPAKT
Nasadka do spawania NDS nr 1 A 045.03.00 0,8+1,0
Nasadka do spawania NDS nr 2 A 045.04.00 1,0+1,5
PS-141A
Nasadka do spawania NDS nr 3 A 045.05.00 PU - 242 A (acetylen) 1,5+25
Nasadka do spawania NDS nr 4 A 045.06.00 PS - 141 A KOMPAKT 2,5+4,0
Znaczenie kolorow: PU - 242 A KOMPAKT
Nasadka do spawania NDS nr 5 A 045.07.00 40+6,5
dl Iniké
zz;?a:;:: e Nasadka do spawania NDS nr 6 A 045.08.00 6,5+ 10,0
acet(yLe;wm NDS nr 0 F do lutowania tward. i podgrzew. | 084.03.00
dla palnikow NDS nr 1 F do lutowania tward. i podgrzew. | 084.04.00 s
235"3"ch PtTOPanT"l‘; NDS nr 2 F do lutowania tward. i podgrzew. | 084.05.00 EU ) 12212 '; (propan)
propano-butanem lu : - -
gazem ziemnym wyso- NDS nr 3 F do lutowania tward. i podgrzew. | 084.06.00 ELSJ - 121';12 I; Egll\\/lﬂﬁﬁﬂ'
kometan?\lo:vg)/m GZ-50 NDS nr 4 F do lutowania tward. i podgrzew. | 084.07.00
NDS nr 5 F do lutowania tward. i podgrzew. | 084.08.00
Dysza NDS nr 1 A 045.03.04 0,8+1,0
Dysza NDS nr 2A 045.04.04 1,0+15
Dysza NDS nr 3 A 045.05.04 Nasadek o spawania 15+25
Dysza NDS nr4 A 045.06.04 acetylenowo-tlenowych 25+4,0
Dysza NDS nr 5 A 045.07.04 40+6,5
0 Dysza NDS nr 6 A 045.08.04 6,5+ 10,0
_ Dysza NDS nr O F 084.03.04
Dysza NDS nr 1 F
ysz 084.04.04 Nasadek do
Dysza NDS nr2 F 084.05.04 lutowania twardego
i podgrzewania NDS-F
Dbl DB 51 084.06.04 prl)'opgnowo-tlenowych
Dysza NDS nr 4 F 084.07.04
Dysza NDS nr5F 084.08.04
Dysza tngca otwor. nr 1-V42A z podgrzew. 045.02.31 PU - 242 A 3+10
Dysza tnaca otwor. nr 2-V42A z podgrzew. | 045.02.32 PU - 242 A KOMPAKT 10 + 30
Dysza t twor. nr 3-V42A z podgrzew. 45.02. PC-142A 30 + 60
ysza tnaca otwor. nr z podgrzew. 045.02.33 PG - 129 A KOMPAKT
6 Dysza tngca otwor. nr 4-V42A z podgrzew. 045.02.34 60 + 100
; Dysza tngca rowko. nr 1-X42F z podgrzew. | 084.02.11 3+10
PU-242F
Dysza tnaca rowko. nr 2-X42F z podgrzew. | 084.02.12 PU - 242 F KOMPAKT 10 + 30
Dysza tnaca rowko. nr 3-X42F z podgrzew. 4.02.1 PC-142F 30+ 60
; U a e 084.0 3 PC - 142 F KOMPAKT
Dysza tnaca rowko. nr 4-X42F z podgrzew. 084.02.14 60 + 100

Pomet - wyd. XI

9

ro
Pomet-2
4



PN-EN ISO 5172 PALNIKI DO CIECIA ACETYLENOWO - TLENOWE
. Rodzaj nasadki| Rodzaj |Zakres ciecia| Kat | Rodzaj dyszy
NI bt ey o pElile do ciecia opakomzlajnia (mm) gtowicy| tnacej
acetylenowo-tlenowe
OITE00510] PC-o41 A 3+9200 | - W sktad kompletu palnikéw
231.00.11| PC-241 AKOMPAKT PC - 241A i PC -246 A wchodza;
PC-246 A 5 | PC-241 A: rekojes$¢, nasadka do ciecia NDC, 2 tuski (nr 1 2)
167.00.10 z pokrettem i IZUd*O pierscieniowa i 5 dysz tnacych rowkowych X41A
167.00.20| PC-246 A eKturowe 3+ 300 30° Y46A PC-246A: rekojes¢, nasadka do ciecia NDC, 1 tuska i 6 dysz
~ N o tnacych pierscieniowych Y46 A
B | PC-246 A KOMPAKT s oraz do obu kpl.: klucz, komplet uszczelek, komplet przetyczek,
247.00.21| PC-246 A KOMPAKT 30° wozek prosty z cyrklem (nie dot. PC-246 A z gtowicg 30 stopni)
047.00.10 | pC-142 A =
z pokrettem B
238.00.10| PC-142 A KOMPAKT kaseta
047.00.30| PC-142A metalowa
z dzwignia otworkowa N
237.00.10| PC-142 A KOMPAKT V42A W sktad kompletu palnikdw
047.00.20 3+100 PC - 142 A wchodza;
—0.£0| PC-142A z pokrettem rekojesé, zespot glowicy NDC, 4 dysze
238.00.11| PC-142 A KOMPAKT pudio tnace otworkowe V42A z podgrzewajacq
047.00.40| PC-142 A tekturowe (nr 1= 4)
z dzwignig
237.00.11| PC-142 A KOMPAKT
50
061.00.10| PC-243 A
z pokrettem
243.00.10|PC-243 A KOMPAKT kaseta
metalowa
061.00.30 | PC-243 A  dtwignia otworkowa b e o "
.00. PC-243 A KOMPAKT V43A sktad kompletu palnikow
2l 30 + 300 PC - 243 A wchodza:
061.00.20| PC-243 A z pokrettem rekojesc¢, zespot glowicy NDC, 4 dysze
243.00.11| PC-243 A KOMPAKT pudio tnace otworkowe V43A z podgrzewajaca
(nr3+6)
061.00.40| PC-243 A z dzwignia tekturowe oraz: klucz, komplet uszczelek, komplet
242.00.11|PC-243 A KOMPAKT przetyczek, wozek prosty z cyrklem

Zmiana zakresu ciecia nastepuje poprzez wymiane dyszy na inng

PN-EN ISO 5172 PALNIKI DO CIECIA PROPANOWO- TLENOWE

R IRl = e

propanowo - tlenowe
091.00.10| PC-142 F

z pokrettem
240.00.10 | PC-142 F KOMPAKT Kkaseta o

00. PC-142 F metalowa W _sktad kompletu palnikéw
091.00.30 z d2wignia roxkowa PC - 142 F_wchodza;
239.00.10 | PC-142 F KOMPAKT 3+ 100
091.00.20| PC-142 F 2 pokretiem rekojesé, zespot glowicy NDC, 4 dysze
240.00.11| PC-142 F KOMPAKT pudio tnace rowkowe X42F z podgrzewajaca
(nr1+4)
091.00.40| PC-142 F 2 dzwignia tekturowe oraz: klucz, komplet uszczelek, komplet
239.00.11| PC-142 F KOMPAKT przetyczek, wozek prosty z cyrklem
50

092.00.10| PC-243 F

z pokrettem A
245.00.10 | PC-243 F KOMPAKT Kkaseta %

tal
092.00.30| PC-243 F 2 dzwignia metalowa rowkowa W_sktad kompletu palnikéw
244.00.10 | PC-243 F KOMPAKT 10 200 X43F PC - 243 F_wchodza;
092.00.20 | PC-243 F 2 pokretiem . rekojes¢, zespot glowicy NDC, 4 dysze
245.00.11| PC-243 F KOMPAKT pudio tnace rowkowe X43F z podgrzewajaca
(nr2+5)

092.00.40| PC-243 F 2 dzwignia tekturowe oraz: klucz, komplet uszczelek, komplet
244.00.11| PC-243 F KOMPAKT przetyczek, wozek prosty z cyrklem

Zmiana zakresu cigcia nastepuje poprzez wymiane dyszy na inng

==
Pomet-2
4

10

Pomet - wyd. XI



CZESCI ZAMIENNE PALNIKOW DO CIECIA

Pomet - wyd. XI

KOMPAKT

KOMPAKT

Do palnikéw: PC-142 AiF, PC-243 Ai F, oraz PC-142 Ai F KOMPAKT, PC-243 A i F KOMPAKT

Zakres
Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy palnika grubosci
(mm)
Znaczenie kolorow: Rekojest z pokretiem tlenu thacego 106.02.00 wszys1tlzi<2:r} 2Fila:)!nik(i'w
dz":lsplfa::;k:,:" o Rekojes¢ KOMPAKT z pokrettem tienu tn. | 238.01.00 yuezystiich Bainikow
acet(yLe)n em Rekojes¢ z dzwignig, tlenu tnacego 047.01.00 wszys}l;rigf} 2&a3|nikéw
F——— 12 Rekojesé KOMPAKT z dzwignia tlenu tn. | 237.01.00 |  JSysikich palnikow
;:zg::%?:)‘u tpar:)epl:ntilrlnt; e Zesp6t gtowicy NDC - A (acetylen) 047.02.00 EE: E‘Eg KOMPAKT
ggﬁ;‘t‘aﬂzf‘:‘v;‘%m gfso(; Zespdt glowicy NDC - F (propan) 084.09.00 PC- 142 F KOMPAKT
(F) Zespot glowicy NDC - A (acetylen) 061.05.00 ES %ﬁ%ﬁ KOMPAKT
0 Zespdt glowicy NDC - F (propan) 092.05.00 |§8 %ﬁg E KOMPAKT
. Dysza tnaca otwor. nr 1-V42A z podgrzew. | 045.02.31 3+10
Dysza tnaca otwor. nr 2-V42A z podgrzew. | 045.02.32 :23: gjgﬁ KOMPAKT 10 + 30
Dysza tnaca otwor. nr 3-V42A z podgrzew. | 045.02.33 lF;g ligﬁ KOMPAKT 30 + 60
Dysza tnaca otwor. nr 4-V42A z podgrzew. | 045.02.34 60 + 100
_6 - Dysza tnaca rowko. nr 1-X42F z podgrzew.| 084.02.11 3+10
Dysza tnaca rowko. nr 2-X42F z podgrzew.| 084.02.12 lF;Ld gig E KOMPAKT 10 + 30
Dysza tnaca rowko. nr 3-X42F z podgrzew.| 084.02.13 ig 13% E KOMPAKT 30 + 60
Dysza tnaca rowko. nr 4-X42F z podgrzew.| 084.02.14 60 + 100

11

ro
Pomet-2
p—



PN-EN ISO 5172

ACETYLENOWO - TLENOWE

4 ;

W skiad kompletu palnika PC -243 A wchodza:

PALNIKI DO CIECIA ZLOMU

PROPANOWO - TLENOWE

rekojes¢, zespot glowicy NDC,

4 dysze tnace otworkowe V43A (nr3 +6)
oraz:

klucz, kpl. uszczelek, kpl. przetyczek.

Opakowanie: pudto tekturowe

W sktad kompletu palnika PC -243 F wchodza:

rekojes¢, zespdt glowicy NDC,

4 dysze tngce rowkowe X43F(nr2+5)
oraz:

klucz, kpl. uszczelek, kpl. przetyczek.

Opakowanie: pudto tekturowe

SN - b
S 14 -.'m._, ——
] Rodzaj nasadki| Dlugos$¢ |Zakres ciecia| Kat Rodzaj dyszy
MPLELELLr Typ palnika do ciecia (mm) (mm) gtowicy tnacej
acetylenowo - tlenowe

061.00.51 | PC-243A 500

061.00.56 PC-243 A z pokrettem 800 otworkowa

061.00.61 | PC-243A 1000 V43A

30 = 300 30°

061.00.66 | PC-243A 500 5o
oo

061.00.71 | PC-243A z dzwignia 800 oo

061.00.76 PC-243 A 1000

propanowo - tlenowe

092.00.50 | PC-243F 500

092.00.55 | PC-243F z pokrettem 800 rowkowa

092.00.60 | PC-243F 1000 X43F

10 + 200 30°

092.00.65 | PC-243F 500

092.00.70 | PC-243F z dzwignig, 800

092.00.75 PC-243 F 1000

CZESCI ZAMIENNE PALNIKOW DO CIECIA ZLOMU

Zakres
Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy grubosci
(mm)
Znaczenie koloréw: o Rekojes¢ z pokrettem tlenu thacego 106.02.00 wszystkich palnikow
dla palnikéw s L 142 / 243
zasilanych e Rekojes¢ z dzwignia tlenu tnacego 047.01.00
acetylenem L - 500 061.03.10
(A) Zespot glowicy NDC - A
— do ciecia ztomu - gtowica 30° L - 800 061.03.20 | PC- 243 A- do ciecia ztomu
dla palnikow (‘acetylen)
zasilanych propanem, L - 1000 061.03.30
propano-butanem lub 9
gazem ziemnym wyso- _ L - 500 092.03.10
kometanowym GZ-50 Zespot glowicy NDC - F
(F) do ciecia ztomu - glowica 30° | L - 800 092.03.20 | PC- 243 F - do ciecia ztomu
(propan, gaz ziemny GZ-50)
L - 1000 092.03.30
Dysza tnaca otwor. nr 3-V43A z podgrzew. 061.03.15 30 + 60
PC-243 A
Dysza tnaca otwor. nr 4-V43A z podgrzew. 061.03.16 | pCc. 243 A KOMPAKT 60 + 100
Dysza tnaca otwor. nr 5-V43A z podgrzew. | 061.03.17 (Pzg;c;ez';%r’?)- do cigoiaziomu |4, . 509
Dysza tngca otwor. nr 6-V43A z podgrzew. 061.03.18 200 + 300
Dysza tngca rowko. nr 2-X43F z podgrzew. | 092.03.11 10 + 30
PC- 243 F
Dysza tnaca rowko. nr 3-X43F z podgrzew. | 092.03.12 Pg- 243 F KOMPAKT 30 + 60
Dysza tnaca rowko. nr 4-X43F z podgrzew. | 092.03.13 &Cr:opz:r? zézd;:rfs;aéggg) 60 + 100
Dysza tnaca rowko. nr 5-X43F z podgrzew. | 092.03.14 100 + 200
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PN-EN ISO 5172

A BEZINZEKTOROWE

ACETYLENOWO - TLENOWE

W sktad kompletu palnika PC - 245 F wchodza:

rekojes¢ z zespotem gtowicy NDC,
oraz: wézek prosty z cyrklem, klucz,
komplet uszczelek,

Opakowanie: pudio tekturowe

UWAGA Palnik PC-245 F wykonuje sie
bez dysz tnacych

PALNIKI DO CIECI

o - PROPANOWO - TLENOWE
- % o f e ) :
= Ty 5
Nr katalogowy Typ palnika Rodzaj zaworu | Dlugos¢ | Zakres cigcia| Kat | Rodzaj dyszy
tlenu tngcego | (mm) (mm) gtowicy tnacej
141.00.10 PC-245F 500 dysze blokowe
ze stozkiem IC
141.00.20 PC-245F 800 50 |- kat 30 stopni
141.00.30 PC-245F 1000
z dzwignig, 3+ 300
141.00.11 PC-245F 500
141.00.21 PC-245F 800 30°
141.00.31 PC-245 F 1000

PN-EN ISO 5172

PALNIKI DO CIECIA MASZYNOWE

ACETYLENOWO -TLENOWE

PROPANOWO - TLENOWE

PCM-243 A/ F PCM-245 F Rozmieszczenie i rozmiar
kréécodw wlotowych
Nr katal T Inik Rodzaj E:*UQOéé Zakres ciecia| Srednica| Rodzaj dyszy krociec tlenu podgrzewajacego G 1/4
r katalogowy yp painika gazu (r;orgu) (mm) trzonu tnacej
132.00.10 | PCM-243 F - inzektorowy @ 30
propan | - 205 A'\fﬁ E%ng; G 3/8 LH G 38
g 132.00.20 PCM-243 F - inzektorowy 32 krociec . kréciec
o
S| 133.00.10 PCM-243 A - inzektorowy @30 gazu palnego tlenu tnacego
S acetylen | 205 PCM-243A/F
o | 133.00.20 | PCM-243 A - inzektorowy 3+ 300 @32 kréciec tlenu thacego G 3/8
© +
a2 30° i
s | 135.00.10 |PCM-245 F - bezinZzektorowy 205 @ 30 blokowa
S propan ze
% acetylen sto“zl kly?m N 1/4 ) G 3/,8 .LH
3 o C krociec tlenu kréciec
8 135.00.20 (PCM-245 F - bezinzektorowy 205 @32 | 30 stopni podgrzewajacego gazu palnego
PCM-245 F

UWAGI: 1. Na zyczenie odbiorcy palnik moze by¢ wykonany o $rednicy i dtugosci trzonu innej niz podano wyzej - z zebatka lub bez zebatki.

2. Zawory odcinajgce do palnikéw maszynowych zamieszczone sg na str. 19 katalogu w “Akcesoria”

3. Palniki wykonuje sie bez dysz tnacych - informacja o doborze dysz znajduje sie ponizej

4. Nalezy stosowa¢ bezpieczniki na wlocie gazu palnego i tlenu podgrzewajacego (zobacz str. 31)

Sugerowane dysze dla palnikéw PC-245 F i PCM-245 F

Dysze do cigcia MACH-OXY AIR LIQUIDE ( dla palnikow maszynowych PCM 243 Ai F)

zakres grubosci cietego materiatu ( mm)

Rodzaj gazu Foto
3-10 | 10-25 | 25-50 | 50 - 80 | 80 -120 | 120 -200 | 200 - 250 | 250 - 300 | 300 - 400
Acetylen | LI W000208517 W000208518
(AC)

W000208508 | W000208509 | W000208510 | W000208511 | W000208512

W000208513 | W000208514 | W00020851 5| W000208516

Propan/GZ

W000208494

W000208495

(PM)

W000208585 | W000208486 | W000208487 | W000208488 | W000208489

W000208490| W000208491 |W000208492|W000208493

Dysze do ciecia blokowe firmy “SAF” ( dla palnikéw maszynowych PCM 245 F i palnikow PC - 245 F)

Zakfes( ar #anj DYSZE TNACE SKLADANE BLOKOWE ,,SAF”
GAZ 3-10 10-25 25 - 50 50 - 80 80 120 | 120-200 | 200 -300
Acetylen 7018-1590 | 7018-1591 | 7018-1592 | 7018-1593 | 7018-1594 | 7018-1595 | 7018-1596
Propan/GZ | 7018-1600 | 7018-1601 | 7018-1602 | 7018-1603 | 7018-1604 | 7018-1605 | 7018-1606

W procesie ciecia jakosciowego palnikiem PCM-245 F, zalecamy stosowac dysze firmy KOIKE

Pomet - wyd. XI
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PN-EN ISO 5172

PALNIK DO CIECIA SPECJALNY

ACETYLENOWO - TLENOWY

Palnik przeznaczony jest m. in. do recznego
ciecia wlewkow ze stali weglowych niskosto-
powych w zakresie od 300 + 500 mm grubosci

W_sktad kompletu palnika PC -247 A wchodza:

rekojes¢, zespot glowicy NDC, 3 dysze tnacyce
pierscieniowe Y47A nr 1-3, dysza podgrzewajgca
oraz: klucz i kpl. uszczelek.

Opakowanie: pudto tekturowe

; ; & A Zakres
. Rodzaj nasadki| Dtugosc - . .
Nr katalogowy | Typ palnika do ciecia (mm) c(::ﬁ%r;l Rodzaj dyszy tnacej
168.00.10 PC-247 A z pokrettem 1000 300 + 500 pierscieniowa

CZESCI ZAMIENNE PALNIKA PC-247 A

Foto Nazwa czesci Nr katalogowy Zakres grubosci ciecia
o Rekojes¢ z nakretka 168.03.00
1 e Nasadka do cigcia NDC-A 168.04.00
Dysza podgrzewajaca Y47A 168.02.04
Dysza tnaca pierécieniowa Y47A nr 1 168.02.05 do 300 mm
%n Dysza tnaca pierscieniowa Y47A nr 2 168.02.06 do 400 mm
Dysza tnaca pierscieniowa Y47A nr 3 168.02.07 do 500 mm

ACETYLENOWO - TLENOWE

PROPANOWO - TLENOWE

P

NDP-3/4 A

PN-EN ISO 5172 NASADKI DO PODGRZEWANIA SPECJALNE

punktowe

Nritatogowy | Typ nasadks | Fo%e | 1%t | e | sroest | Dugosonasad | | punktowe
179.00.10 | NDP-3/4A 3 19 90
179.00.20 NDP-3/5A |acetylen| 3 29,8 100 1000 -
180.00.10 NDP-5/4A 5 31,6 150 p /f? :
szeregowe ,@

Nr katalogowy | Typ nasadki R;:ZZ:J grszzirlgk&f?n) Dtugo(snc'“:e;sadki
187.00.10 | NDP-A/50 50 250
187.00.20 NDP - A/100 | acetylen 100 350 szeregowe
187.00.30 | NDP-A/150 150 450
188.00.10 | NDP-F/50 50 250
188.00.20 | NDP-F/100 | Propan 100 350
188.00.30 | NDP-F/150 150 450 &

==
Pomet-2
4

NDP- A/100
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PN-EN ISO 5172 PALNIKI DO PLOMIENIOWANIA PROPANOWO - TLENOWE

KAMIENIA PG -244 F

W skifad kpl. palnika wchodza;:
- rekojesc¢ typu KOMPAKT,

- rurka gazowa

- zespot glowicy

oraz

dla palnika chtodzonego woda;:
- tréjnik i 2 spryskiwacze

Foto | Nr katalogowy Nazwa Opis Szerolzoniﬁ]g;owicy llos$¢ dysz Gazy zasilajace
Chiodzony wodg;
311.00.20 | Palnik PG-244 F /150 | Spryskiwacze do polewania 150 18
o kamienia woda;
Chtodzony wodg;
311.00.10 | Palnik PG -244 F /100 | Spryskiwacze do polewania 100 12
kamienia woda;
Tlen - propan-butan
314.00.20 | Palnik PG-244 F/43 | Chtodzony powietrzem; 43 5
314.00.10 | Painik PG-244F /35 | Chiodzony powietrzem; 35 4

CZESCI ZAMIENNE PALNIKA
DO PLOMIENIOWANIA KAMIENIA PG -244F

Foto Nr katalogowy Nazwa czesci
@ | 2320100 Rekojesé KOMPAKT
314.01.00 Zespot glowicy 35 mm
9 314.02.00 Zespot glowicy 43 mm
311.01.00 Zespot glowicy 100 mm
e 311.05.00 Zespdt glowicy 150 mm
0 311.02.00 Rurka gazowa z ptaszczem wodnym
© | 3140300 Rurka gazowa kpl.
@ | 3110400 Tréjnik wodny
@ 311.03.00 Spryskiwacz

—
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PALNIKI DO PODGRZEWANIA, OPALANIA | poopaNOWO.POWIETRZNE

AHEL TS PALNIKI DO PODGRZEWANIA PAPY

Palniki do podgrzewania: papy, asfaltu, napraw ubytkéw, peknie¢ itp.

s . Moc |Zuzycie|Cisnienie
DHEEEe e cieplna| gazu |zasilania Sktad zestawu

Nr Nr katalogowy Typ palnika . .
rurki  |opakowania (kW) | (kg/h )| (bar)

136.00.00 L-750
136.00.70 PAP d 241P L-620 rekojes¢, rurka gazowa,
pojedynczy dysza gazowa d-42, podporka,
o 136.00.10 L -500 regulator cisnienia RC-10 (2 bar)
136.00.20 - zestaw - L-350 waz kpl. do propanu L-5 m
136.00.30 L-180
52 4,2 2
136.00.02 L-620
PAP - 241 P
9 136.00.12 pojedynczy L-500 rekojesé, rurka gazowa,
136.00.22 | (bezwezaiRC) | L-350 dysza gazowa &-42, podporka
136.00.32 L-180 | hudio
tekturowe

rekojes¢, rurka gazowa,
PAP-241P dysza gazowa d-60, podpdrka,
e 296.00.00 Turbo L-620 114 825 4 regulator ci$nienia RC-20 (4 bar)

waz kpl. do propanu L-5 m

rekojesc¢, rurka gazowa,

137.00.00 PAP - 241 P L-750 82 64 koncéwka podwdjna,
0 podwajny 2 2 dysze gazowe d-32,
regulator cisnienia RC-10 (2 bar)
137.00.20 L-620 48 37 waz kpl. L-5m, podpdrka

rekojes¢, rurka taczaca,
PAP - 241 P rozdzielacz szeregowy,
- 7 dysz gazowych d-42,
6 142.00.00 szeregowy L-750 122 9.6 4 regulator cisnienia RC-20 (4 bar)
waz kpl. do propanu L-10 m
tacznik butli gazowych

— '
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PN-EN ISO 731

PALNIKI

DO LUTOWANIA

LUTOWNICE GAZOWE

PROPANOWO-POWIETRZNE

Palniki poz. 1 i 3 zasilane sg przez regulator cisnienia RC-10 z butli
z propan-butanem: 10 kg, 3 kg lub 2 kg i powietrzem z atmosfery.

Palnik poz. 2 oraz lutownice poz. 4 i 5 zasilane sg bezposrednio
z butli z propan-butanem 2 lub 3 kg i powietrzem z atmosfery.

: n Moc |Zuzycie|Ci$nienie
Nr Nr katalogowy T)IIp palr.nka, @ aRI?c(ij%/:Jnia cieplna | gazu | zasilania Zastosowanie Skiad zestawu
utownicy . (kW) | (kg/)| (bar)
150.00.00 . kaseta metalowa Lutowanie migkkie rekojesé, 4 nasadki cyklonowe
o PaIIDr1(|:kLcyI2(Lo1ngwy 14 11 2 elementéw mie- regulator cisnienia RC-10 (2 bar)
-t ’ dzianych instalacji waz kpl. do propanu L-3 m,klucz,
150.00.10 - zestaw - wodnych i CO redukcja 3/8 LH na W 21,8 LH
; Zastosowanie S ;
Palnik cyklonowy B > rekojes¢, 2 nasadki cyklonowe
9 171.00.00 PCL- 141 P pudio tekturowe | 89 | 07 | 4+6 jak przy waz kpl. do propanu L-3 m,
PCL-241 P
Palnik do lutowania Lutowanie rekoje$¢, nasadka ptomieniowa
9 326.00.00 PL-141P "7 1.0 2 migkkie ptomieniowe waz kpl. do propanu L-2 m,
Lutowanie
157.00.10 Lutownica gazowa kaseta metalowa migkkie ptomieniowe; | rekojes¢, 2 nasadki ptomieniowe,
0 uniwersalna 0,33 4+6 Lutowanie nasadka ptaska, grot z obejma,
LGU - 141 P miekkie za pomoca waz kpl. do propanu L-2 m,
157.00.20 grotu
pudto tekturowe 2,7
149.00.00 i
6 Lutownica gazowa 0.21 6 ;Li'é%znz': rekojes¢, nasadka .p’fomieniowa,
AT LGA-141P caseta motalow pomoca grotu grot z ostong, waz kpl. L-2 m,

REGULATOR CISNIENIA do propano - butanu

Pomet - wyd. XI

Cisnienie | Cisnienie s Gwint
Typ Nr katalogowy | wlotowe | wylotowe Przep()lu/s:]c;wosc
(bar) (bar) wlot wylot
RC-10| 138.00.00 6 2 3800 W 21,8 x1,14” LH G 3/8 LH
RC-20| 139.00.00 6 4 7200 W 21,8 x 1,14” LH G3/8LH
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CZESCI ZAMIENNE PALNIKOW DO PODGRZEWANIA
typu PAP, PCL, PL oraz LUTOWNIC GAZOWYCH LGU i LGA

Moc
Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy cieplna
(kW)
Czesci zamienne do palnikéw typu PAP
o wszystkich palnikéw
RQkOJeSC PAP 136.01 .00 typu PAP -241 P
L-750 | 136.09.00
L-620 | 136.20.00 PAP -241P
pojedynczy,
Rurka gazowa L-500 | 136.08.00 podwajny,
L350 | 136.07.00 Turo
L-180 | 136.02.00
Koncéwka podwdjna 137.01.00 PAP - 241 P podwdjny
wykonana z d-32 136.11.00 24.0
mosiadzu d-42 136.03.00 PAP -241P 520
= pojedynczy, ’
Dysza gazowa wykonana d-40 | 136.22.00 podwajny, 30,0
PCL-241P ze stali | d50 | 136.21.00 Turbo 55,0
kwasoodpornej
d-60 | 296.01.00 114,0
tacznik butli (2 butle propan-butan 11 kg) | 136.10.00 PAP szeregowy
Rurka taczaca PAP 142.02.00 PAP szeregowy
Moc | Srednica
Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy cieplna| lutowanej
(kW) rury
Czesci zamienne do palnikéw typu PCL i PL
c 6 Rekojes¢ PCL - 241 P 150.08.00 | PCL-241P
PCL-141P
— Nr1P | 150.01.00 1,9 12 +30
Nr2P | 150.02.00 43 | 18+50
6 Nasadka cyklonowa PCL-241P
Nr3P | 150.03.00 89 | 28+70
Nrap | 150.04.00 14,0 | 35+80
e i _ PCL-141P
0 Rekojesé ( PCL-141P/PL-141P) 171.01.00 | FCL- 141
Nr1P 12+30
0 Nasadka cyklonowa 171.02.00 pcL-141p 28
do PCL-141 P Nr2 P 171.03.00 8,9 18 + 50
9 Nasadka ptomieniowa PL-141 P 326.01.00 PL-141P
Moc
Nr Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy cieplna
(kW)
Czesci zamienne do lutownic gazowych LGU i LGA
@ | RekojescLGU- 141P 157.01.00
m Nasadka ptomieniowa Nr1P | 157.02.00 1,4
okragta Nr2P | 157.03.00 LGU - 141 P 24
Nasadka ptomieniowa
(12 s Nr3P | 157.04.00 27
116) LGA-141P ® | crotzobejma 157.05.00
ey D | RekojescLoA-141P 149.01.00
’ e @ Nasadka ptomieniowa 149.02.00 LGA-141P 2,7
15) 14) D | crot 149.03.00

omet- P t- d. XI
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AKCESORIA

Nr

Nazwa czesci

Nr katalogowy

Dotyczy gazéw

Zastosowanie

ZOP-G 3/8 172.00.00 | |
tlen i gazy niepalne do zamknieci
ecia doptywu
o Zawor I()qli:inajacy ZOP -G 1/4 173.00.00 gazu dohpalnik()wh
przypalnikowy gazowych recznyc
ZOP-G3/8LH | 174.00.00 gazy palne i maszynowych
ZOP-G1/4LH | 177.00.00
Zawér odcinajacy ZOR-G 1/4 175.00.00 | tlenigazy niepalne do zgmkniecia gazu
9 przyreduktorowy wyptywajacego z reduktoréow
ZOR-G3/8LH| 176.00.00 gazy palne butlowych i sieciowych
Rozgateznik R2W -G 1/4 154.00.00 | tlenigazy niepalne przy’:qczgnie 2 we,zy’
6 dwuwylotowy przy wylocie reduktoréw
R2W-G3/8LH | 156.00.00 gazy palne butlowych
G 1/4 030.01.00 )
gazy niepalne
G 3/8 031.02.00 taczenie ze sobg 2 wezy
0 Dwuztaczka gumowych do gazéw
G 1/4LH 030.02.00 technicznych
gazy palne
G 3/8 LH 031.01.00
G 1/4 030.01.01
gazy niepalne
G 3/8 031.02.01
6 Korpus dwuzigczki do dwuztagczki
G 1/4LH 030.02.01 |
gazy palne
G 3/8 LH 031.01.01
26,3 189.00.00 gazy niepalne faczenie wezy _gumowych do
e Ztaczka gazow technicznych przy
g8 190.00.00 gazy palne pomocy opasek zaciskowych
36,3 i .
(dla nakretki 1/4) 045.01.06 gazy niepalne w kom}pleue z nakretléq
L . 76,3 - przytaczenie weza do
9 Koncowka do weza (dla nakretki 3/8) 136.05.02 gazy palne urzadzenia zasilajgcego
a8 045.01.05 llub przesytajacego gaz
G 1/4 045.01.08 -
gazy niepaine w komplecie z korncowka
9 Nakretka G3/8 136.02.04 - przytaczenie weza do
urzadzenia zasilajgcego
G1/4LH 030.02.02 gazy palne lub przesytajacego gaz
G 3/8 LH 045.01.07
_ L-3m 150.05.00
Waz kpl. do propanu
6,3 L-5m 136.05.00
(nakretki G 3/8 LH)
L-10m 136.06.00 do zasilania gazami
9 gazy palne palnikéw gazowych,
Waz kol d L-2m 157.06.00 lutownic gazowych itp.
az kpl. do propanu
@4 L-3m 171.04.00
(nakretki G 3/8 LH)
L-5m 171.05.00
. . do potaczenia 2 butli 11 kg
tacznik butli 136.10.00 St
10. gazy palne propan-butan, przy zasilaniu
@ (2 butle propan - butan 11 kg) palnika PAP - szeregowego
do podtgczenia butli
@ Redukcja W 21,8 LH / G 3/8 LH 150.06.00 gazy palne 2 lub 3 kg z regulatorem
ci$nienia RC-10
@ Wérek orost " 045.09.00 PU-242 AF; PC-142 AF; PC-243 AF;
6zek prosty z cyrklem
045.09.10 PU/PC -241 A; PU/PC -246 A,
@ b i Komol 045.12.00 PS; PC; PU, acetylenowo-tlenowych i do PG-P
rzetyczki komplet
061.12.00 PS; PC; PU, propanowo-tlenowych

Pomet - wyd. XI
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CZESCI ZAMIENNE UZUPELNIAJACE
DO PALNIKOW GAZOWYCH

Foto. Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy Zastosowanie
rekojesci (M 24x1,5) | 045.01.04 | PS-141, PU-242 do mocowania NDC
& PC: 241246/ 247 i NDS z rekojescig
o Nakretka rekojesci (G 5/8) 001.01.04 PU- 241 / 246
dyszy PCM (M 22x1,5)| 132.00.03 | PCM-243 do mocowania
e Nakretka | dociskowa dyszy 001.09.17 ES %2] ; %ig /247 dyszy z glowica
dyszy (M 20x1,5) 045.02.18 | PC-142, PU-242
do mocowania
Wkretka dyszy (M 22x1,5) 061.05.02 | PC-243 dyszy z glowica
dyszy (M 22x1,5) 135.00.03 | PC-245, PCM-245
o hiaeki PS-141
Pokretlo palnika niebieskie 045.01.18 | o142 /241 243 245 do reguladji
czerwone (gaz painy) | 045.01.19 | pu: 541 543 ) 246 zaworow gazowych
Dtawik wrzeciona 045.01.11 | wszystkich jak wyzej
Uszczelka wrzeciona 045.01.13 | wszystkich jak wyzej uszczelnianie wrzeciona
Wrzeciono - acetylen/tlen (M 10x1) 045.01.11 | £S5 141, PU-242 rekojes¢ i NDC
V. PC: 142 | PC-243;
Wrzeciono - tlen (M 10) 001.01.08 PC: 241/ 246 | 247 rekojesc
Wrzeciono - acetylen/tien (M 10) 001.01.09 | PU:241/246 rekojes¢ i NDC
Dtawik gniazda 045.13.03
PU-242 elementy zaworu
Gniazdo z oringami 045.13.04 Jene dzwigniowego
z dzwignig tlenu tngcego tlenu thacego
Trzpien z oringiem 045.13.05 | PC: 142/243/ 245 we wszystkich
z dzwignig tlenu tnacego palnikach wykonanych
Sprezynka zaworu dzwigniowego 045.02.06 w wersji z dzwignig
niebieskie .01.
Pokretto palnika =
czerwone (gaz painy) | 272.01.08 | Palniki iglicowe:
Diawik 272.01.03 | po 40 (ATF)
PD-140 F rekojes¢ palnikow
. Uszczelka wrzeciona 272.01.04 | PG-140F ¢ ijgnco\?vych
acetylenowe 272.01.07
Wrzeciono tlenowe 272.01.02 | PS-140 (AiF), PD-140 F
tlenowe PG-140 312.01.01 | PG-140F
€ zamykajace 136.01.09 | PAP-241 P; PCL-241P
9 - Pokretto wrzec. o 1 11
Swieczki .01.
o 5] Swiecz 136 01 g PAP-241 P; PCL-241 P
Diawik 01. - ; PL- ; e
w g W [0 SO | peipRInr, | rasipanion
i Swieczki (2) 136.01.05 ’ ’ i lutownic
- -powiet h
] " ‘ Wrzeciono zamykajace (1) 136.01.04 propanowo-powietrznyc
H g robocze (3) 136.01.06 | PAP-241 P; PCL-241 P
6 Whkretka zaslepiajaca 136.01.08
Gniazdo dyszy PAP z dysza, 136.03.03
Dysza PAP (d1,5-dla dyszy gazowej d-42)| 136.03.04
- PAP-241 P
Dysza PAP (d1,0-dla dyszy gazowej d-32)| 136.11.03
do PAP 136.03.05
Uszczelka
do LGU 157.01.02 | LGU-141P
Rekojesci palnikow Uszczelnianie rurki tlenu tnacego
Dtawik NDC i wktadki uszcz. 241 045.02.10 | gazowych do ciecia, z rekojescia i wktadki uszczelnia-
korpus NDC/PU-242 jacej w rekojesci PU/PC-241 i 246
s S Zaslepienie otworu tlenu thgcego
Wktadka uszczelniajgca 001.01.22 Rekojesci palnikéw w rekojesci PU-241 gdy stosujemy
gazowych PU-241 . . e
ja do nasadki do spawania jako PS
Numer 1 045.18.00 | PU-242 (Ai F)
Numer 2 18. PS-141(Ai F):PG-242 P; Komplety do uszczelek i pierscieni
Zestawl ‘ - U — ( : ) : uszczelniajacych “O” stosowanych
uszczele Numer 3 047.18.00 | palniki do ciecia typ: PC w palnikach gazowych wg rodzaju
Numer 4 001.18.00 | PU-241 A/ PU-246 A;

\
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INFORMACJE PRAKTYCZNE DOTYCZACE
UZYTKOWANIA PALNIKOW GAZOWYCH

REDUKTORY

W produkowanych reduktorach - pionowym i poziomym - zastosowano zamiast klasycznej membrany, ttok metalowy
z pierScieniem uszczelniajacym, ktéry gwarantuje bezawaryjne dziatanie reduktora, przy zachowaniu stabilnos$ci
ci$nienia wylotowego. W reduktorach zastosowano réwniez zespolone gniazdo redukcyjne z wbudowanym filtrem ze
spieku metali, gwarantujgce niezawodne dziatanie.

Reduktor do propanu RPI-25 z pokrettem w uktadzie pionowym posiada fgcznik wlotowy przystosowany do zamonto-
wania go na butli z propanem o srednicy wiekszej niz 300 mm.

PALNIKI

W ofercie palnikéw tlenowo-gazowych znajdujg sie palniki z rekojescig
KOMPAKT. Sa w nich zamontowane bezpieczniki suche gwarantujgce
wilasciwg przepustowos¢ gazéw. Stosowanie bezpiecznikoéw podczas pracy
palnikami tlenowo-gazowymi jest obowigzkowe (Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z 27.04.2000 r. Dz. U. Nr40, poz. 470 § 23 p. 2). i dotyczy
zaréwno palnikow zasilanych z butli jak i z sieci przemystowych. Stosowanie
palnikdw z rekojescig typu KOMPAKT sprawia, ze praca jest wygodniejsza,
unikamy niewygdd stosowania bezpiecznikéw zewnetrznych.

Serwis obejmuje caty wyréb czyli palnik i bezpieczniki.

Przed pierwszym podtgczeniem palnika, nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na rodzaj podtaczanego gazu
palnego, czy jest on zgodny z oznaczeniem podanym przez producenta.

OZNACZENIA SYMBOLICZNE GAZOW

Zgodnie z PN-EN ISO 5172 dopuszcza sie stosowanie symboli gazéw przy oznaczeniu elementéw palnikow do
ktérych sg one przeznaczone. Palniki, nasadki i dysze sg oznaczane nastepujgcymi symbolami literowymi:
“‘A” - acetylen; “O”-tlen; “P”-propan, butan lub LPG; “M”-gaz ziemny, metan; “F” - przeznaczone do pracy
z wiecej niz jednym gazem palnym np.: propan, propan-butan, gaz ziemny wysokometanowy GZ-50.

UWAGA, palniki zasilane propanem, propano-butanem, gazem ziemnym wysokometanowym GZ-50 i tlenem
nie nadajg sie do spawania stali, poniewaz produktami spalania sg woda i dwutlenek wegla - oba gazy
utleniajgce. Produkowane palniki typu PS-140 F, PS-141 F nadajg sie do lutowania miekkiego, twardego
i podgrzewania, a palnik PU-242 F dodatkowo do ciecia.

PALNIKI PROPANOWO-POWIETRZNE

Podczas uzytkowania palnikow propanowo - powietrznych ( zasilanych propanem i powietrzem z atmosfery )
nalezy uwzglednic¢ kilka istotnych kwestii mogacych mie¢ wptyw na poprawnosc ich pracy.
1. Nalezy stosowa¢, na wlocie do rekojesci palnika ci$nienie gazu palnego takie, jakie jest podane w parametrach
zasilania dla danego rodzaju palnika, w przeciwnym razie ptomien nie osiagnie wtasciwych wartosci.
2. Do palnikéw PAP-241 P - szeregowego i podwodjnego, gdy temperatura powietrza jest ponizej 10 st. Celsjusza,
bezwzglednie nalezy stosowac 2 butle, taczac je przy pomocy “fgcznika butli nr 136.10.00 ”
(zobacz str. 19 - “Akcesoria”).

Wiasciwosci gazu ptynnego mieszaniny propan-butan, przeliczanie jednostek

Srednia warto$¢ opatowa Przeliczenie kilograma Przeliczenie kilograma . Temperatura
mieszaniny propanu i butanu ptynu na litry ptynu na objetos¢ gazu Moc cieplna piomlelnla_ przy
spalaniu

W fazie ciekfej propanu:

- _ . _ 3
QW = 46.000 kJ/kg (46 MJ/kg) ::zk?i:_ ok. 1,92 litra (1:zk?| ptynu = 0,50 m"gazu 1 kglh = 13 KW 1980°C
QW = 11 000 kcal/kg w butli 11 kg = ok. 21 litrow w butli 11 kg = ok. 5,5 m’ gazu

OCHRONY INDYWIDUALNE DLA SPAWACZA GAZOWEGO

Podczas przeprowadzania wszelkiego rodzaju prac spawalniczych z uzyciem palnikdw gazowych, nalezy stosowac
ochrony indywidualne do tego przeznaczone. Produkowane z tworzywa termoplastycznego gogle spawalnicze
0S-10, umozliwiajg zatozenie ich na okulary korygujace noszone przez spawacza.

Zaleca sie stosowanie przytbic spawalniczych POS-10 lub POS-11 z hetmem, ostaniajacych catg twarz, podczas
procesow spawalniczych w ktorych wystepujg duze ilosci odpryskow, cieczy itp.

DEKLARACJE ZGODNOSCI

Wszystkie reduktory i palniki sg produkowane w zgodnosci z obowigzujgcym stanem prawnym i Polskimi Normami,
oraz w oparciu o stosowany system jakosci wg normy PN-EN ISO 9001:2001.

Deklaracje Zgodnos$ci na nasze wyroby publikowane sg na naszej stronie internetowej znajdujacej sie pod adresem
www.pomet-wronki.com.pl jako “pliki do pobrania” lub w zakfadce “ o firmie,” w formacie PDF.

Aktualne certyfikaty - Systemu Zarzadzania i oceny typu WE - sg zamieszczone na naszej stronie internetowej poda-
nej powyzej w zakfadce “o firmie.”

—
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PN-EN 60974-7

UCHWYTY SPAWALNICZE MIG/MAG

PN-EN 60974-7

Uchwyty chtodzone powietrzem

. - > Srednica Natezenie | Przekrdj q
Dtugos¢ | Obcigzalnos¢ pradowa Rodzaj
Nr Nr katalogowy Typ uchwytu ) drutu przeptywu gazu| przewodu
przewodu | w cyklu pracy - 60% (mm) (dm¥min.) (mm?) wtyku
USM - 140 120 A dla mieszanki koncowka
216.00.20 hobby L-3m | 440Adiaco, gwintowana
€@ | 099.00.10 L-3m 06+0,8
140 A dla mieszanki
099.00.20 USM - 160 L-4m | te0ada co, 12 16
099.00.40 L-5m
096.00.10 L-3m
160 A dla mieszanki .
@ | 0960020 | usm-200 | L-am | J00RCGATSS 0610 eurowtyk
096.00.30 L-5m
097.00.10 L-3m
097.00.20 L-4m
e 097.00.30 USM.250 |=73™ | 200Adiamieszanki | (g 4o 15 25
097.00.11 L-3m | 250AdlaCO; ’ ’
wtyk
097.00.21 L-4m stozkowy
097.00.31 L-5m
098.00.10 L-3m
098.00.20 L-4m eurowtyk
4) 098.00.30 USM-360 | =2™ | 280Adiamieszanki | 4. 44 20 50
098.00.11 L-3m | 360AdlaCO; ' '
wiyk
098.00.21 L-4m stozkowy
098.00.31 L-5m
Uchwyty chlodzone ciecza
4 g aa Srednica Natezenie .
Diugos¢ | Obcigzalnos¢ pradowa Rodzaj
Nr Nr katalogowy Typ uchwytu drutu przeptywu gazu
przewodu | w cyklu pracy - 100% (mm) (dm3/min.) wtyku
254.00.10 L-3m
350 A dla mieszanki . N
254.00.20 UsSM-400W | L-4m | 4057 gia co, 08+12 10 + 20
6 254.00.30 L-5m eurowtyk
255.00.10 L-3m
450 A dla mieszanki . .
255.00.20 USM - 500 W L-4m 500 Adla CO, 1,0+1,6 10+ 20
255.00.30 L-5m

bl R i

Wszystkie uchwyty spetniajg zasadnicze wymagania zawarte w

Dyrektywie niskonapieciowej 2006/95/WE (LVD) i sg oznaczane znakiem

ce

==
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CZESCI ZAMIENNE DO UCHWYTOW MIG/MAG

1) 2]

Foto. Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy Wielkos¢
1) Wiyk EURO 097.03.00 | USM - 160 + 360 (euro)
Wityk stozkowy kpl.
(2) (2 preewodom i wiykiem 24V ) 097.07.00 | USM - 250 /360 (stozek)
(3) Gniazdo USM 100.00.00
216.04.00 | USM - 140 hobby
16 mm?
L3 096.06.10 | USM- 160/ 200
-3m
097.11.10 USM - 250 25 mm2
098-07.1 0 USM - 360 50 mm2
Przewod 096.06.20 USM - 160 / 200 16 mm2
pradowo - gazowy L-4m 097.11.20 | USM- 250 25 mm?
M10x1 098.07.20 | USM- 360 50 mm?2
( w ostonie gumowej) 096.06.30 USM - 160/ 200 16 mm?
L-5m 097.11.30 USM - 250 25 mm?
098.07.30 | USM- 360 50 mm?
F 216.01.00 USM - 140/ 160
Rekojes6 kpl. 096.09.00 USM - 200
“ 097.10.00 | USM-250
= 098.10.00 | USM-360
N 216.02.00 | USM-140/160
096.08.00 USM - 200
ﬁ,@ S | Koncowka uchwytu 097.09.00 | USM-250
098.08.00 USM - 360
096.04.00 USM - 140/ 160 / 200
e L tacznik koricéwki pradowej 097.09.07 | USM- 250
o 098.08.07 | USM - 360
096.01.09 d drutu - 0,6
- S 096.01.10 ddrutu-0,8
Koncowka pradowa M6 097.01.09 d drutu-1,0
e 097.01.01 ddrutu - 12
098.01.01 ddrutu-1,6
~|———1--|,-ﬁ 096.01.02 | USM-140/160/200 |dwylotu-12mm
' 097.01.02 | USM-250 d wylotu - 15 mm
Dysza gazowa
m 098.01.02 USM - 360
d wylotu - 20 mm
254.05.04 USM - 400 W / 500 W
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CZESCI ZAMIENNE DO UCHWYTOW MIG/MAG

Foto. Nazwa czesci Nr katalogowy Dotyczy
I 098.08.08 USM - 360
Tulejka izolacyjna ( izolator )
-~ 254.05.02 | USM-400W /500 W
1 096.04.03 USM - 140/ 160/ 200
u“r Sprezyna
097.06.03 | USM-250
PROWADNIKI DRUTU ELEKTRODOWEGO
. Nr katal
Foto. Nazwa czesci Srednica s hid
d drutu do USM 3m do USM 4 m do USM 5m
097.04.06 097.04.07 097.04.08
097.04.20 097.04.21 097.04.22
e 097.04.09 097.04.10 097.04.11
A e 097.04.23 097.04.24 097.04.25
—— I I vionhriod 16 098.06.06 | 098.06.07 | 098.06.08
S e e | g 098.06.10 098.06.11 098.06.12
Prowadnik drutu .
do USM 140 hobby 06+08 | 216.00.02

I AKCESORIA DO PRACY Z UCHWYTAMI MIGIMAG [

EKONOMIZER OG - 10 ( oszczedzacz gazu )

123.00.00

Ekonomizer ma za zadanie obnizenie zuzycia gazu ochronnego podczas spawania metodg

MIG/MAG. Montowany jest do krééca wylotowego reduktora

Cisnienie wlotowe: 2,5 bar

... wlot -G 1/4
Przepustowo$é: 0 + 20 dm*/min. Gwint: wylot -G 1/4
SZCZYPCE SPAWALNICZE typ KM - 10 122.00.00

Szczypce spawalnicze przeznaczone sg do przycinania drutu elektrodowego przy spawaniu

w ostonie gazéw ochronnych, czyszczenia wylotu dyszy gazowej i mocowan
pradowej

ia koncowki

MLOTEK SPAWALNICZY

MS - 400 Stalowy - wymiary: 300 x 170; waga 400 g

013.00.10

MS -400 N Stal nierdzewna - wymiary: 300 x 170; waga 400 g

013.00.20

==
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PN-EN 60974-11

UCHWYTY DO ELEKTROD OTULONYCH

1)

°_

PN-EN 60974-11

Obcigzalnosé Obcigzalnosé Srednica Przekroj Masa
N | Nrkatogouy | Typ uchuyty | PRESH AL | PruE oy | e | | vy

(A) (A) (mm) (mm?) (9)

218.00.00 K-B 125 125 150 1,6+25 10+ 16 170

o 079.00.00 K -B 160 160 200 2,0 +3,2 16 + 25 260
080.00.00 K -B 200 200 300 2,5+4,0 25+ 35 320
081.00.00 K -B 300 300 400 4,0+6,3 50 + 70 420

e 082.00.00 K -B 400 400 500 5,0+8,0 70 + 95 470
120.00.00 K-B 300 S 300 400 4,0+6,3 50+ 70 450

e 121.00.00 K-B400S 400 500 5,0+8,0 70 + 95 500
083.00.10 K-B 500 S 500 600 6,3 + 10,0 95 + 120 650

O 301.00.00 K-B 300 M 300 400 4,0+6,3 50 + 70 500

Wszystkie uchwyty spetniajg wymagania norm europejskich i sg oznaczane znakiem Ce
Uchwyty przeznaczone do spawania recznego elektrodami otulonymi (MMA)

CZESCI ZAMIENNE UCHWYTOW DO ELEKTROD

7/

2] 4/

1) ©

Nr katalogowy
Nr Nazwa czesci
K-B 125 K-B 160 | K-B 200 K-B 300 | K-B 400 K-B300S | K-B400S | K-B500S | K-B300M
@ | Rekojes¢ |218.00.01 079.00.01 082.00.01 081.00.01(082.00.02| 083.00.02| 301.00.05
Ostona
O | izohoyina 079.00.04 080.00.04
Naktadka
€ | izolacyjna 081.00.08 120.00.08 083.00.08| 301.00.08
gorna
Naktadka
@ | izolacyjna 081.00.07 120.00.07 083.00.07 | 301.00.07
dolna
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AR ZE UCHWYTY ELEKTRO-POWIETRZNE do Ztobienia

2,5m

przewod
pradowo-
powietrzny

Uchwyt UEP-B 500 wyposazony jest w przewod pradowo-powietrzny diugosci 2,5 m zakonczony oczkowym przytaczem pragdowym.
Standardowo UEP-B 500 wyposazony jest we wkiadke przystosowang do mocowania elektrod okragtych jednakze na zaméwienie jest mozliwe
wykonanie wktadki do mocowania elektrod ptaskich o max. wymiarach 20 x 4 mm. Przewdd w rekojesci umocowany jest obrotowo.

Max. prad ztobienia | Cisnieniem sprezonego | Srednica zaciskanych | Przekréj przewodu| Masa
Foto | Nr katalogowy Typ uchwytu w cyklu pracy - 60% powietrza elektrod elektrycznego uchwytu
(A) (bar) (mm) (mm?) (9)
o 025.00.00 UEP - B 450 450 3+8 4,0+10,0 70 800
. 4,0+10,0
e 125.00.00 UEP - B 500 500 3+8 ptaska max. 20 x 4 95 880

Wszystkie uchwyty spetniajg wymagania norm europejskich i sa oznaczane znakiem C€

Nr katalogowy
Nazwa czesci
UEP - B 450 UEP - B 500

CcZESCI Naktadka izolacyjna goérna 025.00.05 125.00.05

ZAMIENNE Naktadka izolacyjna dolna 025.00.06 125.00.04

UEP- B 450 Rekojes¢ (obudowa) 025.00.07 125.00.06

UEP- B 500 okragta 025.00.04 125.01.02

Wktadka
pradowa olaska 15x3/10x4 X 125.01.05
20x4/25x4 X 125.01.06
BN zcsceecunone

Maksymalny Maksymalna Przekroj Masa

: przewodzony prad | grubos¢ zaciska-| przewodu

Foto | Nr katalogowy Typ zacisku w cyklu pracy - 60% | nego materiatu | elektrycznego uchwytu
(A) (mm) (mm?) (9)
SRUBOWE
067.00.10 ZB-25 160 34 35 220
éruba o 068.00.10 ZB - 50 315 43 50 250
stalowa 069.00.10 ZB-70 500 50 95 300
071.00.10 ZB-95 600 65 120 460
067.00.20 ZB-25 160 34 35 220
9 068.00.20 ZB - 50 315 43 50 250
sruba
mosiezna 069.00.20 ZB-70 500 50 95 300
071.00.20 ZB-95 600 65 120 460
KLESZCZOWE
102.00.10 ZBK - 16 120 50 25 200
e 076.00.10 ZBK - 35 160 50 35 230
077.00.10 ZBK - 70 315 60 70 270
078.00.10 ZBK - 95 500 70 95 370
SRUBOWO - KLESZCZOWE

0 328.00.00 ZBS - 50 315 25 50 450
225.00.00 ZBS - 95 600 30 120 850
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PN-EN 60974-12

L ACZNIKI

PRZEWODOW SPAWALNICZYCH

1)

Standard europejski

2)

PN-EN 60974-12

Obcigzalnosc Obcigzalnos¢ Przekroj
n . pradowa w cyklu pradowa w cyklu przewodu
Nr Nr katalogowy Rodzaj Typ facznika pracy - 60% pracy - 100% elektrycznego
(A) (A) (mm?)
087.00.20 LW/ LP - 25 190 180 16 + 25
o 089.00.20 Wtyk LW /LP - 50 316 285 35+ 50
093.00.20 LW /LP-95 498 430 70+ 95
088.00.20 LW -25 190 180 16 + 25
@ | 090.00.20 Gniazdo EW - 50 316 285 35+ 50
P8 wyjsciowe ° j
094.00.20 LW -95 498 430 70+ 95
087.00.30 LP -25 190 180 16 + 25
0 089.00.30 Gniazdo LP -50 316 285 35+ 50
093.00.30 kP -95 498 430 70 + 95
O 108.00.10 Wiyk LW - 50 316 285 35+ 50
wyjsciowy
109.00.10 LW -95 498 430 70+ 95
Obcigzalnos¢ Obcigzalnos¢ Przekroj
’ . pradowa w cyklu pradowa w cyklu przewodu
Nr Nr katalogowy Rodzaj Typ tacznika pracy - 60% pracy - 100% elektrycznego
(A) (A) (mm?)
028.00.30 LP/EPW - 160 190 160 25+ 35
6 Wiyk
026.00.20 LP/LPW - 315 285 316 50 + 70
028.00.40 LP- 160 190 160 25+35
e Gniazdo
026.00.30 LP-315 285 316 50 + 70
028.00.50 ) LPW - 160 190 160 25+ 35
Gniazdo
9 wyjsciowe
027.00.20 LPW - 315 285 316 50 + 70
Wszystkie taczniki spetniajg wymagania norm europejskich i sg oznaczane znakiem (€
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PN-EN 175

OCHRONY INDYWIDUALNE

Masa Rodzaj
Foto Nr katalogowy Nazwa () opakowania
0 063.00.10 Przytbica spawalnicza POS - 10 ( z nagtowiem ) 470
e 064.00.10 Przytbica spawalnicza POS - 20 ( z nagtowiem ) 480 oudio
tekturowe
e 065.00.10 Przytbica spawalnicza POS - 11 ( z hetmem ) 875
0 066.00.10 Przytbica spawalnicza POS - 21 ( z hetmem ) 900

Wszystkie przyibice spetniajg wymagania norm europejskich i sg oznaczane znakiem €

CZESCI ZAMIENNE OCHRON INDYWIDUALNYCH

Foto Nr katalogowy Nazwa Dotyczy
D 063.01.02 Ostona filtra - bezbarwna
POS -10; POS - 11
063.01.03 Filtr spawalniczy obserwacyjny - stopien zaciemnienia 5
063.01.04 stopien zaciemnienia 5
Filtr spawalniczy

063.01.06 stopien zaciemnienia 7

064.01.02 stopien zaciemnienia 10

064.01.03 stopien zaciemnienia 11
[ ] Filtr spawalniczy 50 x 100 Td-3;Td-4;

064.01.04 stopien zaciemnienia 12 Td-4a; Td-5;

Td-7

064.01.05 stopien zaciemnienia 13 POS - 20:
|:| 064.01.07 Szybka ochronna filtra spawalniczego 50 x 100 POS - 21
] 064.01.09 Filtr spawalniczy obserwacyjny 20 x 100 - st. zac. 5
— 064.01.10 Szybka ochronna filtra spawalniczego 20 x 100

063.02.00 Zesp6t nagtowia

063.01.10 Zawieszka POS - 10; POS - 20;

OTN-10/11/12
i 063.01.11 Ogranicznik
063.01.12 Podkladka
063.01.13 Pokretto zawieszki

==
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OCHRONY INDYWIDUALNE

1)

Foto | Nrkatal Nazwa Materiat Wymiary (mm) Masa

r katalogowy ateria H S G (9)
o 169.00.00 Td-3 Tektura lateksowana | 425 290 115 | 340
169.00.10 Td-3 Preszpan 425 290 115 | 350

Tarcza spawalnicza
9 181.00.00 Td-4 Kompozyt 403 240 100 | 400
6 181.00.10 Td-4a | Poliestrowo-szklany | 409 | 206 | 80 | 340

) Tworzywo Srednica d filtréw (mm)

9 134.00.00 Gogle spawalnicze 0S-10 termoplastyczne = 110
217.00.10 Td-5% | Tektura lateksowana 360 240 45 165

0 Tarcza obserwacyjna
294.00.00 Td-7% Kompozyt 290 215 50 | 350

* UWAGA: Tarcza obserwacyjna nie jest przeznaczona do ochrony spawacza w trakcie
prowadzenia profesjonalnych prac spawalniczych.

6 Wymiary (mm) Gru,‘boéé Masa
Foto Nr katalogowy Nazwa H S G o(?n ?1'11)y ()

6 104.00.10 OTN-10 | 200 | 230 | 115 1 265

104.00.20 | Ostona twarzy _ OTN-11* | 200 | 230 | 115 | 15* | 320

przeciwodpryskowa ( z nagtowiem )

@ | 227.00.00 OTN-12 | 200 | 210 | 150 | 1 | 225

105.00.10 Ostona twarzy OTH-20 | 200 | 230 | 115 1 600

6 105.00.20 przeciwodpryskowa ( z hetmem ) OTH-21% | 200 230 15 115* 635
0 * UWAGA: Ostony twarzy gruboéci 1,5 mm sg przeznaczone dla energetykéw, chronig przed tukiem

powstajacym przy zwarciu elektrycznym.

Tarcze spawalnicze, gogle oraz ostony twarzy spetniajg wymagania norm europejskich i sg oznaczane znakiem C €

CZESCI ZAMIENNE OCHRON INDYWIDUALNYCH

Foto Nr katalogowy Nazwa Dotyczy
Q 134.00.05 Szybka ochronna d 50 z poliweglanu gr. 1 mm
Gogli
134.00.12 stopien zaciemnienia 4 spawalniczych
. 134.00.13 Filtr spawalniczy ochronny d 50 stopien zaciemnienia 5 0810
134.00.14 stopien zaciemnienia 6
104.00.02 grubosé 1 mm OTN-10; OTH-20
G 104.00.03 Ostona ochronna z poliweglanu grubos$¢ 1,5 mm OTN-11; OTH-21
227.00.01 grubo$é 1 mm OTN-12

UWAGA: filtry spawalnicze 50 x 100 mm i szybka ochronna filtra 50 x 100 mm do tarcz spawalniczych
i obserwacyjnych zamieszczone s na str. 28

—
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OFERTA UZUPELNIAJACA
SKLEPU “POMET”

NARZEDZIA

- montazowe

- brzeszczoty - transformatorowe

- pity tarczowe - prostownikowe

ELEKTRONARZEDZIA DO: - potautomaty

- wiercenia

- szlifowania SPOIWA do spawania i lutowania

- ciecia

- gwintowania ELEKTRODY

- wykuwania

SZCZOTKI DRUTY SPAWALNICZE

- stalowe

- mosiezne PRZEWODY SPAWALNICZE

- kwasoodporne

ARTYKULY SCIERNE PRODUKTY BHP,

ARTYKULY ZLACZNE OCHRONY INDYWIDUALNE

- éruby, wkrety - ubrania dla spawaczy

- kotwy - trzewiki

- kotki, dyble itp. - rekawice spawalnicze i robocze
- fartuchy spawalnicze

- osprzet elektroinstalacyjny - ochrona twarzy i szyi spawacza

- zrédta Swiatta - ochrona uktadu oddechowego

- oprawy,kable, przewody itp. - ochrona stuchu

- ochrona wzroku
WOZKI do butli gazowych
WEZE i opaski do wezy

ZAPALNICZKI

SKLEP GZYNNY: 100-11.00
w sohoty 9.00-13.00

= 118672345282
[3) +48 6725 40 474
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OFERTA UZUPELNIAJACA
SKLEPU “POMET”

Zakres cisnienia | Przepusto-
SZYBKOZLACZKA PRZYPALNIKOWA Gaz e o o Przylacze
Acetylen 0,1+ 1,5 bar
pm— : 8 mm -G 3/8 LH
g Gazy palne Ziemny; Propan-butan 0,1+ 5,0 bar 4m
wOIﬁﬂﬁ‘!ﬁ!!' Gazy niepalne | Tlen, powietrze 0,1+ 10 bar 20 m® 6,3 mm -G 1/4
Zakres cisnienia | Przepusto-
SZYBKOZLACZKA PRZYREDUKTOROWA Gaz na zasilaniu WOSE Przylacze
Acetylen 0,1+1,5 bar , 8 G 3/8 LH
mm —
Gazy paine Ziemny; Propan-butan 0,1+ 5,0 bar 4m
Gazy niepalne | Tlen, powietrze 0,1+ 10 bar 20m® 6,3mm -G 1/4
BEZPIECZNIKI SUCHE, Zakres ci$nienia | Przepusto-
PRZYPALNIKOWE Gaz na zasilaniu wosé M
Acetylen 0,1+1,5 bar , 8 G 3/8 LH
P w R BELSs mm —
e Gazy paine Ziemny; Propan-butan 0,1+ 5,0 bar 4m
ﬁ Miﬁﬁ)! Gazy niepalne | Tlen, powietrze 0,1+ 10 bar 20 m’ 6,3 mm—G 1/4
BEZPIECZNIKI SUCHE, Gaz Zakres cisnienia | Przepusto- Proviacze
PRZYREDUKTOROWE na zasilaniu wose v
'I' 'I:m Acelylen 017 1,5 bar ° G 3/8 LH
e Gazy paine Ziemny; Propan-butan 0,1+ 5,0 bar 4m
m Gazy niepalne | Tlen, powietrze 0,1+ 10 bar 20 m® G1/4

MANOMETRY stosowane przy spawaniu — srednica 63

Rodzaj Gaz Cisnienie ( Przeptyw) do Gwint
Manometryczny wskaznik przeptywu Argon / CO, 32.dm®/ min.
16 bar
Tlen
315 bar
4 bar M12x1,5

Manometryczny Acetylen
40 bar
006l 16 bar

6in

gomny 315 bar

Weze stosowane przy spawaniu i procesach pokrewnych

Rodzaf Sredgi((r:ﬁn?;fworu
Waz gumowy do tlenu (niebieski) 6,3
Waz gumowy do acetylenu (czerwony) 8,0
Waz gumowy do propanu (pomaranczowy) 6,3
Waz gumowy do propanu (pomarafnczowy) 4,0
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Automatyczna przytbica spawalnicza
3M™ Speedglas™ 9100

Komfort i ochrona spawacza na miare XXI wieku.

Nowa seria przytbic spawalniczych 3M Speedglas 9100 zostata
wyposazona w howy opatentowany system nagtowia, ktory idealnie
dostosowuje sie do indywidualnego ksztattu glowy, a jednoczeénie
ogranicza ucisk na najbardziej wrazliwe i czute miejsca na gtowie
spawacza.

Automatyczny filtr spawalniczy posiada nowe unikalne funkcje:

- opatentowana funkcja utatwiajgca spawanie punktowe,

- dwustopniowe rozjasnianie sie filtra po zakonczeniu spawania,

- mozliwo$¢ stosowania przytbicy w procesie ciecia i spawania
gazowego,

- dodatkowe stopnie zaciemnienia 5 8,

- pie¢ stopni czutosci,

- mozliwos$¢ blokady w potozeniu jasnym i zaciemnionym,

- najwieksze na rynku pole widzenia w automatycznym filtrze
spawalniczym Speedglas 9100XX.

Podstawowe dane
techniczne:

Spetnia wymagania norm:

Ochrona oczu EN 379 EN 379 EN 379
Ochrona twarzy EN 175 EN 175 EN 175
Pole widzenia 45 x 93 mm 54 x 107 mm 73 x 107 mm
Klasa optyczna 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2
Stopnie zaciemnienia 3/5,8,9-13 3/5,8,9-13 3/5,8,9-13

(przed / w czasie spawania)
Czas zaciemnienia

0,1 ms (+23°C)

0,1 ms (+23 °C)

0,1 ms (+23 €)

Czas rozjasnienia 40 - 1300 ms 40 - 1300 ms 40 - 1300 ms
Rozmiar nagtowia 50 - 64 cm 50 - 64 cm 50 - 64 cm
Zasilanie (baterie) 2 x CR2032 2 x CR2032 2 x CR2032
Wytrzymatos¢é mechaniczna EN 175 B EN 175 B EN175B
—
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3M™ Speedglas™ SL
Najlzejsza automatyczna przytbica spawalnicza na rynku.

Przytbica 3M™ Speedglas™ SL przeznaczona jest dla spawaczy, ktérzy spawajg niskim i sSrednim

natezeniem pradu oraz potrzebujg lekkiej i niezawodnej ochrony oczu i twarzy.

Wyjatkowo niskg wage przytbicy Speedglas SL uzyskano stosujac nowg technologie wytworzenia
bardzo lekkiego automatycznego filtra spawalniczego oraz stosujac unikalne, wyjatkowo odporne
i lekkie tworzywo z ktérego wykonano skorupe przytbicy.

Podstawowe dane
techniczne:

Spetnia wymagania norm:

Ochrona oczu EN 379
Ochrona twarzy EN 175
Pole widzenia 45 x 93 mm
Klasa optyczna 1/1/1/2

Stopnie zaciemnienia

(przed / w czasie spawania) 3/8-12

Czas zaciemnienia 0,1 ms (+23°C)

Czas rozjasnienia 60 - 250 ms

{ :’/

Rozmiar nagtowia 50 - 64 cm “// product
- design

Zasilanie (baterie) 2 o G2 reddot design award award

Waga kompletnej przytbicy 360 g winher.200/ 2008 MW

@ FlexView z Adflo @ Fresh-airC € ProTop

Foto Nazwa Opis

Kompleksowa ochrona wzroku i drég oddechowych. Wspotczynnik ochrony drég oddechowych - 50.

Speedglas State natezenie przeptywu powietrza kontrolowane przez ukfad elektroniczny.

o 9000 Flex View Zwarta dobrze wywazona ergonomiczna konstrukcja.
Czas pracy: 8 godz. - standardowy akumulator; 14 godz. - akumulator Heavy Duty.
z Adflo . Lo e s ) .
System Speedglas Flex View umozliwia prace w miejscach o stabym oswietleniu, podnoszona przednia srebrna
ostona z automatycznym filtrem spawalniczym, a za nig duza przezroczysta szybka ochronna.
Speedglas System ochrony drég oddechowych zasilany sprezonym powietrzem. Wspétczynnik ochrony drég oddechowych
e Fresh - air C - 200. Mgte olejowa, wilgo¢ i przykre zapachy mozna usung¢ ze sprezonego powietrza za pomocg stacjonarnego
filtra SR 49.
Speedglas Komfortowe potaczenie hetmu ochronnego Tuffmaster Il z przytbicg Speedglas 9000.

e ProTop Unikalna konstrukcja dwuosiowego mechanizmu tgczacego hetm ochronny z przyibica.
Doskonale wywazony zestaw ochrony oczu, twarzy i glowy spawacza.
tatwe zdejmowanie i zaktadanie przytbicy na chetm ochronny.

[—
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Panistwowe Przedsiebiorstwo Przemystu Metalowego - POMET Wronki

64-510 Wronki, ul. Partyzantéw 5

tel. +48 67 25 40 431

fax +48 67 25 40 472

e-mail: sekretariat@pomet-wronki.com.pl

Dziat Handlowy
tel. +48 67 25 40 473

fax +48 67 25 42 618
e-mail: handel@pomet-wronki.com.pl

Dziat Techniki i Marketingu
Technika: tel. +48 67 25 45 290

e-mail: technolog@pomet-wronki.com.pl
Marketing: tel. +48 67 25 45 294
e-mail: marketing@pomet-wronki.com.pl

www.pomet-wronki.com.pl






