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+PERUN"S.A.

03-842 Warszawa
ul. Grochowska 301/305

centrala:
tel. (022) 810 80 41 do 46
sekretariat:
tel. (022) 810 14 02
fax. (022) 870 76 52
dziat marketingu:
tel. (022) 813 04 39
sklep firmowy:
tel. (022) 810 80 47
e-mail: sklep.firmowy@perun.pl
dziat handlowy:
tel./fax (022) 810 56 39
fax. (022) 813 52 33
e-mail: dzial.handlowy@perun.pl
www.perun.pl

oddziat zamiejscowy:

08-200 tOSICE
ul. Kolejowa 25
tel. (083) 357 29 94
fax (083) 357 26 16
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1910

Francuskie Towarzystwo Akcyjne L'Air Liquide za-
ktada pierwsza fabryke tlenu w Warszawie przy
ulicy Leszno 138. Jednocze$nie w tym samym roku
w Petersburgu powstaje Spétka Akcyjna ,,PERUN".

1913

Francuskie Towarzystwo Akcyjne LAir Liquide
taczy sie w panstwie rosyjskim ze Spétkg Akcyjna
.PERUN". Wytwdrnia gazéw technicznych zostaje
przeniesiona na ulice Grochowskg w Warszawie,
gdzie powstaje takze pomocniczy warsztat
spawalniczy.

1918

Francuska Spotka Akcyjna ,,PERUN" dziata juz wy-
tacznie na terenie Polski, rozszerzajgc produkcje
sprzetu i obejmujac istniejace wytwdrnie gazéw
technicznych w Poznaniu, Bydgoszczy, Lwowie,
Trzebini oraz Dabréwce Matej na Slasku. Wybu-
dowano nowa wytwornie tlenu w Skarzysku-
Kamiennej, a w Bydgoszczy wytwérnie acetylenu.

Personel fabryki Perun w Warszawie w 1918 roku.

1918-1920

Nastepuje dynamiczny rozwdj produkgji sprzetu
spawalniczego. Spétka Akcyjna ,PERUN" jako
pierwsza w kraju organizuje produkcje urzadzen
do spawania gazowego i armatury zwigzanej
z produkgja i uzytkowaniem gazéw technicznych.
Produkcje uruchomiono w oparciu o dokumentadje,
wzory oraz dostawy niektorych czesci i zespotéw
z ,Air Liquide” — wspdtakcjonariusza Spétki Akcyjnej
+PERUN". W kolejnych latach wpowadzano do
produkgji i sprzedazy takze sprzet opracowany w
kraju.

1924

PERUN" uruchamia pierwszg wytwornie elektrod
do spawania tukowego. Nastepuje rozpoczecie
produkgji transformatoréw spawalniczych typu
JPertrans”, ,Pertrans 3F” oraz spawalnic wirujgcych
typéw ,Peral”,,A.L.T." i ,Monobloc”.

1
4

i
Prezydent RP prof. |. Moscicki przy stoisku Peruna podczas Wystawy Przemystu
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1929-1930

.PERUN" w catosdci wykonuje pierwsza spawana
konstrukcje budowlang w Polsce — gmach banku
PKO w Warszawie. Wykonanie tak wielkiej kon-
strukcji — catkowicie spawanej — dla budownictwa
(700ton) stato sie osiggnieciem na skale europejska.

Zatoga Peruna w 1935 roku.

1936

.PERUN" otrzymuje za cafoksztat produkgji ztoty
medal na Wystawie Przemystu Metalowego i Ele-
ktrotechnicznego w Warszawie.

Metalowego i Elektrotechnicznego - rok 1936

1939-1944

W czasie okupadji fabryka pracowata pod nadzorem
niemieckim, jednak zarzad byt polski. Dziatalnos¢
fabryki jednak byta powaznie ograniczona a pro-
dukcja zmniejszona. Produkowano tylko gazy
techniczne i podstawowy sprzet spawalniczy
w skali niezbednej dla funkcjonowania fabryki.

1944-1945

Nastgpito wzowienie produkgcji w nowych warun-
kach politycznych. Firma zostafa uparstwowiona
otrzymujac nowa nazwe — Warszawska Fabryka
Gazdw Technicznych i Sprzetu Spawalniczego.

L Szkieletowa konstrukcja samochodowa
z rur spawanych acetylenem
Perun rok 1935
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1956

Zakonczono budowe nowej Wytwérni Gazdw
Tech-nicznych Warszawa-Targbwek, ktéra zostata
nastep-nie wydzielona z fabryki jako samodzielne
przedsie-biorstwo.

Fabryke przeksztatcono w Warszawskg Fabryke
Sprze-tu Spawalniczego ,,PERUN".

1957

Powstaje Zakfadowe Biuro Konstrukcyjne. Od tego
momentu projekty nowego typu sprzetu i moder-
nizacja sprzetu dotychczas produkowanego opraco-
wywane s3 na miejscu.

1964-1970

~PERUN" nawigzuje wspotprace z Instytutem
Spawalnictwa w Gliwicach co owocuje opracowa-
niem automatycznych przecinarek sterowanych
magnetycznie i fotoelektrycznie.

1970-1980

Dekada ta, to dalszy rozwdj wiasnych opracowan
konstrukcyjnych i technologicznych. Powstajg we
wspdtpracy z Instytutem Spawalnictwa w Gliwicach
przecinarki wielkogabarytowe ze sterowaniem
numerycznym CNC.

lata 90-te

Wraz ze zmiang sytuacji polityczno-gospodarcze]
w kraju konieczne stato sie szybkie dostosowanie
do nowych warunkéw i wymogéw gospodarki
rynkowej. Sledzenie potrzeb klientéw i ich wzras-
tajgce wymagania jakosciowe oraz rosngca w
site konkurencja wymuszaty szybkie reagowanie
na zachodzace na tym rynku zmiany. Firma dzieki
zmianom wewnetrznym i poszerzeniu oferty asorty-
mentowej sprostafa tym wymaganiom utrzymujgc
pozycje jednego z gtéwnych dostawcéw sprzetu
spawalniczego w kraju

wrzesien 1999
Poczatek procesu prywatyzacji WFSS ,,PERUN".

maj 2003

Proces prywatyzacji zostaje zakonczony - PERUN
pozostaje w polskich rekach.

Zaczyna dziafalno$¢ na nowych zasadach jako
Perun Sp. z 0.0.

lipiec 2005

Perun Sp. z 0.0. wprowadza certyfikat jakosci
ISO 9001:2000.

luty 2006

Zmiana formy wtasnosci na spotke akcyjna.

czerwiec 2007

Cztery lata dziatalnodci jako prywatnej firmy -
PERUN umacnia swojg pozycje na rynku
spawalniczym; wprowadza nowe rozwigzania,
zwieksza sprzedaz. Okres zmian wewnetrznych i
przystosowania sie do nowych warunkdéw
funkcjonowania firmy zbiegt sie z czasem
przygotowan i wejscia Polski do Unii Europejskiej.
Tym wiekszym sukcesem jest utrzymanie przez
PERUN S.A. pozycji najwiekszego polskiego
producenta sprzetu spawalniczego-gazowego.



» INSTYTUT SPAWALNICTWA

Osrodek Certyfikacji

ul. Bi. Czestawa 16/18, 44-100 Gliwice

AC029

CERTYFIKAT Nr C-W/001/05

zgodnosci z Polska Norma

Nazwa i adres dostawcy
certyfikowanego wyrobu:

Nazwa i adres
producenta:

Nazwa wyrobu:

Typ (odmiany):
Symbol wg PKW i

Podstawowe parametry
diaRBAA1,6:2:

Wyr6h spelia wymagania
zawarte w:

2godnie z

PERUN Sp.
Ul Grochowska 3011305

03-842 WARSZAWA

PERUN Sp.z

ul Gmchewska Sor30s

03.842 WARSZAWA

Butlowe reduktory jednostopniowe

RBA-,51RBA-15

wykonanym przez:
Nr i data raportu:
egzemplarzy

wyrobéw  majacych

i odpowiadajacych wymaganiom okreslonym powy2e].

V{ RBHe-0,3-z, RBHe-1-z, RBGP- ls i RBGP—O A5z
[ incaien. X v Podstawowe parametry T reduora roda ez
make lewiow v 4 badanych wyrobow: RET-42 Rep.015.2
makeymine it it (| ~ Tion Frapanbim
praspusto; R HonoNg: V{ Maksymalne clsmonu- wiotowe
200 bar 5 bar
eyl Lo ko o (| “ e e el
i Sai,cicaat poees o “ RN S,
ettt ﬂoso 503:1998+AC:1998 V‘ v‘ 30m’ 30mn mh
s N 1502503 1088
e e, i anc i LT.@:Z‘Z?JS” s ~ X 16> speni vymagania Polskie] Normis PN-EN ISO 2503:2003 Sprzet do
{150 2508:1958) Drugemindeser fr Gasflascnen o Sameien. 4 ~ zawarto w Spawania gazowego - Butlowe reduiory cisnienia
i e e o S0 S0 55w X el
v |

L ‘ V< Gas welding equipment - Pressure regulators for gas cylinders
Akt Spavamicins AL @ s s ot o gt

‘ V< (IS 2503:1998) / Druckminderer fur Gasflaschen fur Schweien,
LUIM36/04 z 2004-12-10. V< Schneiden und verwandte Verfahren bis 300 bar (ISO 2503:1998)

Carythatjest wazny w okrese od 14 sycznia 2008 rok do 13 sycania 2008 roku | doyezy vzt |4 ~ bt netyiats Spavalnictu w Glhvacash
ki g knhrice-engi N i
‘ V‘ Nri data raportu: LU/135/04 z 2004-12-10, LU/137/04 z 2004-12-10,
~ LU/138/04 z 2004-12-10.
< V‘
Insytta Spawatnichua v

Kierowni
Osrodka Cergffiacii

Orinz. Edgeniusz Szczok

Gliwice, dnia 14 stycznia 2005 1.
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INSTYTUT SPAWALNICTWA

Osrodek Certyfikacji

ul. BL. Czestawa 16/18, 44100 Gliwice

CERTYFIKAT Nr C-W/002/05

zgodnosci z Polska Norma

Nazwa i adros dostawcy PERUN Sp.

certyfikowanego wyrobu: ul. Grochowlka 301205
03-842 WAR

Nazwa i adres PERUN Sp.z

producenta: ul Gmnwska :amus
03.842 WAR

Nazwa wyrobu:
Typ (odmiany):

RBA-, ReArg-12,

Howw,

Prof. or hab, inf) Jan Pilarczyl

INSTYTUT SPAWALNICTWA

<>

Osrodek Certyfikacji

ul. Bl. Czestawa 16/18, 44100 Gliwice

CERTYFIKAT Nr C-W/006/04

zgodnosci z Polska Norma

Nazwa i adros dostawcy
certyfikowanego wyrobu:

Nazwa i adres.
producenta:
Nazwa wyrobu:

Typ (odmiany):

Symbol wg PKW i U:

Podstawowe parametry
dia PC-216AIX16:

Wyrs speinia wymagania
zawarte w:

Zgodnie z raportem z badaii
wykonanym przez:

Nri data raportu:

CERTYFIKAT

CERTIFICATE

Pryznany organizacii

ssued fo

"PERUN" Spétka Akcyjna

ul. Grochowska 301/305
03-842 Warszawa

Biuro Certyfiacji Poiskiego Rejestru Statkow SA zaéwiadcza, ze System Zarzadzania Jakoscia
j ymag

oyt

Cortifcation Bureau of Polski Rejestr Statkéw SA. cerifies thai the Qualty Management System

1SO 9001:2000

Zakes centyfikac
PROJEKTOWANIE | PRODUKCJA SPRZETU GAZOWEGO DO SPAWANIA,
CIECIA, PALNIKGW REDUKTOROW | REDUKTOROW SPECJALNYCH,
CZESCI | PODZESPOLOW ARMATURY GAZOWEJ
SERWIS GWARANCYJNY | POGWARANCYJNY WYROBOW WEASNYCH

USLUGI HANDLOWE

Scope o certfcation:
GESIGN AND MANUFACTURE OF GAS EQUIPMENT FOR WELORIG AND CUTTRIG,
URNERS, PRESSURE REGULATORS AND SPECIAL PURPOSE PRESSURE

® REGULATOR:

'S, PARTS AND COMPONENTS OF GAS SYSTEM FITTINGS

WARRANTY AND POST-WARRANTY SERVICE OF OWN PRODUCTS

Pierwsze wydanie Certyficatu
Grtficate first issue:

Certyfikat jest wazny do.
“The Certifcate is vaid uni:

Nr Certyfikatu:
Cerificate No.

TRADE SERVICES
28.07.2008
27.07.2008

=
NC-1207 ' CA ‘

Gdafisk, 10.03.2006

MULLL
Jan Jankowski

Bogdan Frzybyiski

majacych identyczne
aiacych wymaganiom okresionym poviyze]

cechy jak przedstawione o bad:

Butlowe reduktory jednostopniowe
RET), RET-t3, REW.0.3, REW.0.3, REVA, REW-1.,
RBPs-1, RBPs-1-2, RBPS.

REALOS 5 HoAL, RoAx

32 RBAz0
Ay

Cars

RBKW-1, RBKW.- Ho-0,3,

probKi

PERUNSp. 0.0,
1. Grochowska 3011305
03,842 WARSZAWA

PERUN Sp.

UL Grochowska 3011305

03-842 WARSZAWA

Painiki do spawania i cigcia

PC-216A/X16, PC-216PIX16,
6AIY12, PU-216AIUT6

iPs216

29.40.60 - 13.11

grubodé clecla od 3 mm do 300 mm

ciénienie tlonu od 2 bar

Cisnionia acetylent 04 0. bar do 0,5 bar
predkosé cigcia od 80 mmimin do 600 mm/min

Polskiej Normie PN-EN ISO 5172:1999
Palniki reczne do spawania, cigci

heating - Speciications and Tests (1SO 51721995
incudng Amendmen 11985 Handbrenner
furGasschwolien, Schneiden und W

orderungen und Prikungen (S0 51721095
anschiaplon Anderong 11999

Laboratorium Badawcze Spawalnictwa
Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach

LUI223/98 2 1998-12-15; LUI224/98 2 1998-12-18;
LUI218/98 z 1998-11-26; LUI219/98 2 1998-12-03;
LUI220198 2 1998-11.27.

Certyfikat jest wazny w okresie od 23 listopada 2004 roku do 22 listopada 2007 roku | dotyczy

wylacznie egzemplarzy

wyrobow mai

jacych identyczne cechy jak przedstawione do badaf prébki

i odpowiadajacych wymaganiom okreslonym powyze)

Kierownik /
Otrodka W

Drinz. Eugénivsz Szczok

Dyrektor
Instytutu Spgwainictwa 1\

{0

Prof. dr hab. inkf Jan Pilarczyk

Gliwice, dnia 23 listopada 2004 1.

(o))

PRPR PR PR R PR PR PR PR PR PR PR PR PR PR PR PR

PR PP PR PX PR PX|

Gerown o Dt X
Oy, N v:
|
|
b1
INSTYTUT SPAWALNICTWA . ,:
D> Osrodek Certyfikacji <
ul. BL. Czestawa 16/18, 44-100 Gliwice R ‘
oo M
X
D/
CERTYFIKAT Nr C-W/008/01/P 4
do robu znakiem bezpieczeristwa X
(przediuzenie okresu waznosci certyfikatu Nr C-W/008/01) v<
X|
certyfikowanego wyrobu: ul. Gmnwska 3017305, 03-842 WARSZAWA V<

P o rochoaRa 301305, 03342 WARSZAWA
: n K1
Typ (odmiany): MBSA-1, MBSA-2, MBSP-1, MBSP-2, MBST-1 i MBST-2 ‘
Symbol wg SWW: )744-38 74
ot SHown: =
Poditiove jarsain Rodsiges (|
st Tin e propan %
10 bar ,5 bar 5 bar V<

Maksymalna przepustowosé.
asm’h 8,5m’h 65m’h V‘
Rodzaj gwintu

5114 G 1/4LH G14LH V‘

Wyréb speinia wymagania

zawarte spawania_gazowego

Zgodnie z raportem z badania
wykonanym przez:

Nr i data raportu: LU/210101 2 2001-06-29

Polskl.] Normie PN-EN 730

(U) Sprzgt _do
- Uﬂqdznma nmmmajue =
03¢ 1: Zawierajace zapore plomioniow:
Laboratorium Badawcze Spawainictwa Innymm
Spawalnictwa w Gliwicach

Certyfiat jest wazny w okresie od 1 sierpnia 2004 roku do 31 lipca 2009 roku i dotyczy wylacznie

egzemplarzy wyrobéw majacych identyczne
prébi | odpowiadajacych wymaganiom okresionym powyze)

Kierowni
Osrocka Cgg

Drinz a.};n

fiacii

5z Szezok

Gliwice, dnia 30 lipca 2004 1

cechy bezpieczefistwa jak przedstawione do bada

z4a Dycekiora
oy s Spmwabihen

e cwm,

n
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fot.1 fot. 2
> typ znakowanie R, ci;\ri]:r:mwlct’)%ewe z:’ykrﬁ’st;fwr;lg? pz.;':,ﬂ?tg%age gvr\:i:w?gggld
S reduktora reduktora et e bar [MPa] bar [MPa] [nrih] kggﬁgvﬂlfa
[mm]
S 212-9211 | ReA-15 2:A g L eS| oty ” G3BH
S 212-9212 | RBA-152z¢| 2A AT e T 5 G38LH
$ 212-6301 | RBT-1 3-0-200 éLg/’;lt 200 (20) (8135':?) 30 66?44 FOT. 1
S 212-6311 | RBA-0,15 2-A AE,T,“LEN 25(2.5) (0,%} ++<1):155) 5 G 3/5 lH lrora
S 212-6321 | RBW-03 | 200bar ” 21%?('31‘/5&,, & 20000 | G313 15 GBI
S 212-6322 @ RBW-1 3-H-200 o 1%?('31‘/51"4,, i 200 (20) (8:(5)511% 30 G 16/"§LH
S 212-6331 | RBPs—1 3-N-200 SPgESZ/g'E‘zEe\',’V‘?]‘étVE;'f)ZE 200 (20) (8j35++1 % 30 G6j§4
S 212-6332 | RBPs—03 | 200bar SPgESZ/g“(‘Z‘;',’V?]‘étVEI;'})ZE 200@0) | O3 6 G3e
$ 212-6341 | RBAz-0,3 | 200 bar — 4'@220)31 - 200 (20) @ %11_—0 ' 6 Baw
§ 212-6342 | RBAz-1 3-N-200 . 4’/§ZZOXT1 T 200 (20) (g s % 30 66?44
S 212-6351 | RBGP-015 | 15bar e I I T I I
S 212-6361 | RBAg-03 | 200 bar Wt B4 200000 | (0755 . h
© 212-6362 | RBArg-1 | 3-Na-200 5 2%}?5)91"}1 i 200 (20) (8'[5)_;1 % 30 ‘36%4
€ 212-6371 |RBKW-0,15| 185bar DWVbJTZHE”gEX'ﬂ‘/"{ES"LA 185 (18,5) (0%} —(1] 155) 25 G 3/8
S 212-6372 | RBKW-1 185 bar DWVb’TZHE”gEXﬁ‘/"{E?LA 185 (18,5) (81352% 15 st§4
$ 212-6391 | RBHe—0,3 | 200 bar W 'gEXH e 200 (20) (0'%1133) 6 B
S 212-6392 | RBHe-1 3-Nh-200 — ;E)h s 200 (20) (8:(5)511% 30 66?44

*- reduktory zgodne z norma PN-EN 1SO 2503: 2003

KATALOG WYROBOW 2007

ol



ROK ZAtOZENIA 1910

butlowe jednostopniowe

do argonu i dwutlenku wegla
ze wskaznikiem
manometrycznym

przeptywu gazu

fot. 3
gwint krééca
‘@, reciza] . . _gzr_lan_'\ionlo\{ve zakrles cisnier:\ zakres ¥ na wylocie
znakowanie | cishienie wiotowe oto towosci int na i
B | allon | Sa | rewkma | bariveal | e e awede. | laconta
[mm]
RBArg/KW 02+2,5 . . G1/4
S 262-8562 | 5ogyv | ARGON | 200 bar 200000 | 0U5T555 | 0+20  |w218x1147 g5 |FoT3
c RBArg/KW | DWUTLENEK 02+2,5 . T Gi/a
5 262-8562 | 55wm WEGLA | 200 bar 1850185) | h62-025) | 0+20  |W21.8x1/14" 4,63

do argonu i dwutlenku wegla
ze wskaznikiem
manometrycznym

przeptywu gazu
.MINI”

fot. 4
. L . ) gwint krééca
. Znamionowe zakres cisnien zakres gwint nakretki na wylocie
@, typ rodzaj ci$nienie wiotowe | wylotowych | przepustowosci na wlocie .
reduktora gazu bar [MPa] bar [MPa] [dm’/min] kgncovqka
oot e o weza
fmm]
RBArg/ 0,2+2,5 . " G1/4
S 268-1563 | iy 025 WMm| ARGON 200 (20,0) 0,02-0.35) 0+12 W21,8x1/14 4763 FOT. 4
c RBArg/ DWUTLENEK 0,2+25 - " G1/4
> 268-1563 | 025 WMm| WEGLA 7505 | 062-025) 0+12 W21,8x1/14 43

KATALOG WYROBOW 2007
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ROK ZAtOZENIA 1910

butlowe jednostopniowe

z zaworem odcinajagcym

fot. 5 fot. 6
> typ znakowanie o ciéf\ril:r:{gm‘;tv:ewe Zmﬁ'stgiv%nyicer? pzrg::)nui?tgmzc gwn:\;’r;?ok;g: .
s rediktors asten gwint na wiocie bl inde pat{ee] [mrib] kgg"x;"i:a
Imm]
§ 212-8201 | RBT-3z 200 bar L 200 (20) (g;;g : a5 ng4
7 212-8223 | RBW-3z | 200bar WZ;fggﬂ%,, " 200 (20) e 0 6T
S 212-8231 | RBPs3z | 200 bar Spgﬁég’yzm‘é‘t’gg)ﬁ 200 (20) g 40 L
€ 212-8241 | RBAz3-z | 200 bar el 200 (20) . 0 S 1A
Z 212-8261  RBArg-3-z | 200 bar W x4 200 (20) ! i Gy
7 212-8291 | RBHe3-z | 200 bar g e 200 (20) e o G4
Z 212-8271 | RBKW-3—z 185 bar DW#E'-‘EQE(K‘IWE?LA 185 (18,5) (g 5 30 2. 25 st§4
€ 212-7701 | RBT-1-z 3-0-200 éLglfjl 200 (20) (8:35 _1 <1>) 30 st§4 For.
S 212-7711 | RBAQ,152 2A Aﬁﬁmg"‘ 25(2,5) (0%} i<1>j155) 5 G384 [
Z 212-7721 | RBW-03-z | 200 bar . 21%?('31%,, W 20000 | (9123 15 G381
Z 212-7722 | RBW-1—z 3-H-200 - 21%?('31‘/51"4,, @ 200 (20) (813511?) 30 G 16/'43 LH | Fom
Z 212-7732 | RBPs0,3-z | 200 bar SPEESZ/gh(IZm?]\étVEE)ZE 0000) | O1+3 : G636 o
Z 212-7731 | RBPs-1z 3.D-200 SPlG*Eszlg'E‘zi\fl’v?]\étVrlm)ZE 200 (20) g&te 5 Sl
©§ 212-7741 | RBAz-03-z | 200 bar W 4’/322(3(T1 e 200 (20) (0'%11; g' . 6 BE
€ 212-7742 | RBAz-1-z | 3-N-200 s 4:A322C3(T1 i 200 (20) (8j(5,§ 1 % 30 65%4 Far
Z 212-7751 |RBGP-0,15-z| 15bar ch??gyﬁﬂﬁ’i‘l_' 15(1,5) (0’%} jg):?s) 4 e
Z 212-7761 |RBArg-03-z 200 bar 1 20000 | (273 6 e
Z 212-7762 |RBArg-1-z | 3-Na-200 o 200 (20) o 30 clie B
Z 212-7771 RBRW-0,15z| 1gsbar | DVWITLEREICAROLA 185088 | (OIS | 25 3
Z 212-7772 | RBKW-1-z 185 bar DWVbJTZﬁEgEXﬁWEﬁLA 185 (18,5) (8 = 11) s st£4
Z 212-7791 | RBHe03-z | 200 bar i 21";5)}1 e 200 (20) (0'%1 o 03'3) 6 Gy |ru
Z 212-7792 | RBHe-1-z | 3-Nh-200 WS4 200 (20) o 30 o

KATALOG WYROBOW 2007
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ROK ZALOZENIA 1910

butlowe dwustopniowe

fot. 7 fot. 8
i . S . wint nakretki
Tt gwint na wiocie do weza

{mm]
242-7901 | 2RBT-03 200 bar o) 2000 | (923 3 < B
242-7902 | 2RBT-1 3-0-200 o 200 (20) e 30 o
242-7903 | 2RBT-2 200 bar e 200 (20) ¥-2e ) 35 iy
2427911 | 2RBA0,15 |  25bar ACETER Bea N adiim| 2 el
242-7921 | 2RBW-03 | 200 bar - 1%?('319&,, " w000 | o023 6 A B
242-7922 | 2RBW-1 | 3-H200 e 21%?('31%,, i 200 (20) 6 30 B
242-7931 | 2RBPs-03 | 200 bar SF’GRES%JQZVF\’I?})’V- 200000 | 0223 3 o B
2427932 | wert | 3020 | CREOMRW | aeeo | o | s | P
242-7933 | 2RBPs2 200 bar SZREsfgggNPg‘)’V 200 (20) (éﬁg) 35 ng“
242-7941 | 2RBAz03 | 200 bar oA 20000 | 9250 3 e
242-7942 | 2RBAZ 3-N-200 W 243 X 114" 2000y P 2 )
242-7943 | 2RBAz-0,15 | 200 bar g 200000 | (A1EAS 3 e
242-7961 | 2RBArg-03 | 200 bar W B4 200000 | (05755 u s |
242-7962 | 2RBArg-1 | 3-Na200 o 200 (20) e 30 L
242-7963 | 2RBArg-0,15| 200 bar . worn | A 3 R
20279 | maeves| e | DWIREESA | wosn | 02730 3 | G T
2r7o7s meews | e OWIEWSA woe | 5T s | G
242-7973 | 2RBKW-0,15 | 185 bar P P palA lasues | Odela 2 .
242-7991 | 2RBHe-03 | 200 bar w218 112" 20000 | 003553 3 %5 |7
242-7992 | 2RBHe-1 | 3-Nh-200 W 200 (20) e 30 o
262-7960 | w'oasowm|  200bar N R o 20000 | (92FES | 920 | G08

KATALOG WYROBOW 2007




ROK ZAtOZENIA 1910

Z rotametrem

fot. 9
zakres prz:pustuwoﬁcltmduktnra
rodzaj gazu znamionowe przgs:;vr;:::;:mwr;‘ﬂaosg\?éy m gwng‘w?gzie: ki
G typ znakowanie cisnienie wiotowe
reduktora reduktora - - bar [MPa] zakres podziatki koficowka
[ gwint na wiocie rotametru do weza
[d;n’{;n}n] bar [MPa] Jmm]
P WODOR 10+50 3+0,15 G1/4LH | For
S 252-8021 | 2REW-03R | 200 bar W21,8x1/14" H 200000 | (06:30) (030015 63 | °
a AZOT 8+60 3+0,15 G1/4
S | 252:8041 | 2Rae Dk | 200bar W24,32x1/14” 200Q0 | (0,48+3,6) |(03x0,015) | 63
ARGON 5+20 1,520,07 G1/4
S 252-8061 2RBArg-0.15R| 200 bar W21,8x 1/14" 200 (20) 03212 |(©i5x0,007 63
ARGON 1460 3x0,15 G1/4
S 252-8062 | 2RBArg-03R| 200 bar W21.8 X /14" 200 (20) (0,84+3.6) | (0320,015) .
- 2RBA| ARGON, DWUTLENEK WEGLA 5+20 1,5+0,07 G1/4
S 252-8063 | noim | 200bar W21,8x1/14” i 03-1,2) |©015£0,007 63
DWUTLENEK WEGLA 5+20 1,5=0,07 G1/4
252-8071 2RBK\N—0,15R 185 bar W21,8X 1/15_:: 185 (1 8,5) (0’3+1’2) (0 15+0 007 6,3

do argonu i dwutlenku
wegla ze wskaznikiem
manometrycznym

przeptywu gazu
z podgrzewaczem

fot. 10
i i
namionowe
> typ znakowanie zakres i Eiswe n}(asa gmn’a‘tv’v‘lzlggtk' ol
2= reduktora reduktora przﬁz;ﬁt,gﬁm bar [MPa] napieci([e\zasilania kgl 30:3” o
fmm]
AW o . G B
200bar | 0+20 200 (20) 84 W liow | 185 |W21,8x1/14 10
RBNA/N 24V AC50Hz 4/6,3
a
Z 262-8563 -2,5 WM-PG —Lescigzké?k;zzgogggve:vacszg)n (1szt) wiyczka zasilania - SzR 16 P2 NG 5 (z kotkami)
— przepisy obs?ugl (2szt)
— ulotka techniczna
sposoh pakowania: tekturowe pudetko

]
13
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ROK ZALOZENIA 1910

centralne

fot. 11 fot. 12

N NNNNNNNNNNNNN®WN®WN

fot. 13 fot. 14
i e T | ey | pamionove| ot | o wiode:

il gwint na wlocie witone? barMea /bl [mm] kolll:"izrz
232-5804 |RCT-20/100-Z = 200 (20) G 100 266 8G38 |
232-5803 | RCT-20100 e 200 (20) o 100 220 G |
232-5403 | RCT-30S SCh 165 (16,5) oy 220 208 M3 |
232-5404 | RCT-305K el 165065 | 2339 220 267 kotnierz
232-5812 | RCA-15 AN B8 | el 15 157 Gy |'F
232-5421 | RCW-30S e 1650165 | 3339 250 208 M3 | FF
232-5431 | RCPs-30S SPREECIE PR 1650165 | 2339 220 208 M 302
232-5461 | RCArg-30S po 165165 | 2339, 160 208 M 30x2
232-5462 |RCArg-305K e 1650165 | 2339, 160 267 kotnierz
232-5471 | Rokw-30s | DWUTIENEKWEGLA 75(7.5) 6 160 208 M 30x2
232-5442 | RCAz-30S ) 165 (16,5) ! 220 208 G3/4
232-5441 | RCAz-305-K il 165 (16,5) «?Ei% 220 267 kotnierz | FOF
2325831 |Reps20i00|  SPREZONEPOW 200 (20) 0320 100 220 G4
232-5871 | Rokw-20/60| DWUTLENEEWEGLA 200 (20) 6329 60 220 G3/4
232-5821 | ROW-20/100 Wonn 200 (20) e 100 220 G3/4
232-5841 |RCAz-20/100 el 200 (20) G 100 220 G3/4
232-5861 |RCArg-20/100 i 200 20) B 100 220 G3/4
232-5891 |RCHe-20/100 . 200 (20) 0o 100 220 G3/4
232-5851 |[RCGP-1,5/100 PROP/C\_.‘";'/‘ZUTAN 15(1,5) (0’%} j&:?s) 10 220 G3/4

Z — z zaworem odcinajacym K- podtaczenie kolnierzowe * - koncéwka do weza -

KATALOG WYROBOW 2007 1 3



ROK ZALOZENIA 1910

butlowe i sieciowe

butlowy do amoniaku

" edukt oL
Z <GB 2620291 foamoss

oK zhctNA 910

znamionowe cisnienie wiotowe bar [MPa] 18 (1,8)
zakres cisnient wylotowych bar [MPa] 0,2+2,5(0,02+0,25)

znamionowa przepustowos¢ [m’/h] 9
gwint nakretki na wlocie W21,8x1/14"
koncéwka do weza [mm] 8

fot. 15

SiECiowy % 222-7601 typl,r‘esc-iru_k‘ltora F‘IOGT
do tlenu =

znamionowe cisnienie wiotowe bar [MPa] 30 (3)
zakres ciéniet wylotowych bar [MPa] 0,5+10(0,05+1)

znamionowa przepustowosé¢ [m’/h] 10
gwint nakretki na wlocie G3/4
gwint nakretki na wylocie G1/4
koricowka do weza [mm] 6,3

sieciowy T 2227631 ey

do sprezonego ==
L znamionowe ci$nienie wiotowe bar [MPa] 30 (3)
pow|etrza zakres ciénief wylotowych bar [MPa]  0,5+10 (0,05+1)
znamionowa przepustowosé [m’/h] 10
gwint nakretki na wlocie G 5/8 zewn.
gwint nakretki na wylocie G1/4
koncéwka do weza [mm] 6,3

sieciowy do argonu  _ggse 222.0060 rrken,
i dwutlenku wegla -

znamionowe ci$nienie wlotowe bar [MPa] 30 (3)

v 4 - -
Ze WSkaanklem zakeres ci$nien wylotowych bar [MPa] 0+2,5(0+0,25)
znamionowa przepustowos$é [dm’/min]  0+20
ma nometrycz nym gwint nakretki na wlocie G3/4 I ;
gwint nakretki na wylocie G1/4 @
koficéwka do weza fmm] 4/63 : K

fot. 18

sieciowe do gazéw technicznych z rotametrem i bez

o alioas _znamionowe | zakres ciénie | znamionowa | . koficowka
Z 222-9170 | RSNd-1,5R DWUTLEGN3E/§WEGLA 30(3) (0111551%'%7 03-1.2 G 1/4 63 g
Z 222-9160 | RsNa-15R o 30(3) <of1'§i%,%7 03-1.2 G 1/4 63
Z 222-9161 | RsNa-3R £ 00) | o305 | 084-36 | G 63
222-9162 | F{NaNd | ARGONDIDTENEKWESAT  309) i ony| 0812 G 1/4 63
Z 222-9140 | RSN-3R =] 30(3) 0ot tis | 048-36 G /4 63
Z 222-9120 | RsH-3R WGO3D/‘2R 303) 0igtis | 06-3 G1/4LH 63
Z 23-21-2005| RSNaNd (Ao e | 30@ | L0 5+20 G1/4 63
2 222005 B POISEN om0 | ggm | om | owm |
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ROK ZAYOZENIA 1910

fot. 19
@ rodzaj gazu _znamionowe | zakres cisnien | znamionowa gwint rozstaw
redmora cisnienie wiotowe otowych | przepustowos¢ na wylocie kroécow
Z== S bar [MPa] bar [MPa] k] {zewn.) fmm]
TLEN 0,5+10 FOT.
278-1300 RST-1S G1 30(3) (0,05+1) 250 G1 195 19
WODOR 0,5+10
278-1320 RSW-1S G1 30(3) (0.05+1) 300 a1 185
SPREZONE POW. 0,5+10
278-1330 RSPs-1S G 1 30Q3) ©0/05=1) 250 G1 195
= AZOT 0,5+10
278-1340 | RSAz-1S 61 30(3) 0/05-1) 250 G1 195
ARGON 0,5+10
278-1360 | RsArg-1S G 3003) ©0/05+1) 220 G1 195
278-1370 | Rskw-1s | DWUTLENEKWEGLA 3009) o 220 G1 195
G1 (0,05+1)
S — specjalne

KATALOG WYROBOW 2007



ROK ZAKOZENIA 1910

butlowe specjalne

Zz zaworem
odcinajgcym

fot. 20
s e o bar [MPa] bar [MPaj /] sl
Z 268-1600 | RBT-6S o 200 (20) (352%) 10 G3/4 g4 |
Z 268-1200 | ReT-10S i 20020 | g21%% 40 G3/4 84
Z 268-1700 | ReT-155 L) 2000 | $i13P 40 G 84
Z 268-1620 | Rewss |, VODCR, 200000 | &5%9 10 G4 g4
Z 268-1220 | RBW-105 | . 2}’}%?(?/"1’2,, Bl 200 (20) Dot 40 G3/4 84
Z 268-1720 | Rew-1ss |, WODCR, woeo | 07130 40 G3/4 84
Z 268-1630 | RePs6S SPACCNE POk 200 (20) e 10 G4 84
Z 268-1230 | RBPs-10S SPEEE%/%";E\ZEW 200 (20) et 40 G3/4 84
Z 268-1730 | Reps-155 |  STRELONEPOW 200 (20) W 40 E 8/4
Z 268-1640 | RBAz 65 R 200 (20) Ok 10 G3/4 84
Z 268-1240 | RBAZ10S i 5 A 20000 | 2199 40 G4 8/4
Z 268-1740 | RBAz15S T 200 (20) w 40 G4 8/4
Z 268-1660 | RBArG6S ) 200 (20) e 10 G4 8/4
Z 268-1260 | RBArg-10S e 200 (20) Gl 40 G4 8/4
Z 268-1760 | ReArg-155 |\ 2RCOoN 200 (20) e 40 G 3/4 8/4

*_ zalecany materiat:
M1Er+M3Gr.
Polgczenie na LS 45

KATALOG WYROBOW 2007
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ROK ZAYOZENIA 1910

butlowe jednostopniowe

do propanu-butanu

fot. 21
rodzaj gazu znamionowe zakres ciéniefi | znamionowa - koficéwka
> e ci$nienie wiotowe | wylotowych | przepustowosé gwint krécca do weza
o e ukions it namiocke bar [MPa] bar [MPa] T} pabylooe [mm]
S do butli 33kg For.
212-7851
PROPAN-BUTAN 01+15 M12x1,5
RBGP-0,15/04]  \ 21,8x1/14” LH 1608 | 041-0115) 4 ‘ (zewn)) ‘ 62
g do butli 11kg oraz 33kg e
218-1150
PROPAN-BUTAN 0,2+4
RBGP-0,4 | [ROPANBUTAN, 160,80 | 0004 6 G38LH 63

fot. 22 fot. 23
e typ rodzaj gazu _gznarpionlowe cis'lnienie znamiotr;owal .| gwint k'rééca
reduktora cisnienie wiotowe wylotowe przepustowosc na wylocie
A i P bar [MPa] (robocze) [mih]
gwint na wlocie bar [MPa]
PROPAN-BUTAN FOT.
S 218-0951 [RBGP-015S1)  \\5 g aian 11y 16(1,6) 1,5 (0,15) 4 G3/8H | 73
PROPAN-BUTAN
S 218-0955 | RBGP-0,2 51 W 21 8x1/14" LH 16(1,6) 2(0,2) 6 G3/8LH
PROPAN-BUTAN
S 218-0953 | RBGP-0,351 W 21.8x1/14" LH 16(1,6) 3(0,3) 6 G3/8LH
PROPAN-BUTAN FOT.
S 218-0954 | RBGP-0,2S W 21 8114 LH 16(1,6) 2002 6 GIBIH | Y
PROPAN-BUTAN
S 218-0952 | RBGP-03S | /o aiign iy 16(1.6) 3(03) 6 G3BIH

KATALOG WYROBOW 2007
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ROK ZAtOZENIA 1910

uniwersalne do spawania i ciecia

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscienowymi

® FOT.
24

oK ZAENA 910

< 311-5310 PU-216AY12  w metalowe] kasecie

$311-5312 PU-216A/12 w opak. tekturowym

- rekojes¢ 216 - przystawka do cigcia
- 6 nasadek do spawania - Eomplet waietzkgw do
czyszczenia otworéw

2z wylotami
- nasadka do cigcia - komplet uszczelek zapasowych

- komplet dysz do ciecia -kluz

ZAKRES GRUBO§C’I SPAWANIA — do 12mm
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+100mm

fot. 24

acetylenowo-tlenowy
z dyszami otworowymi

® FOT.
25

TR ZAENA 910

€ 311-9011 PU-216AU16 w metalowe] kasecie

=

$311-9012  PU-216AU16 W opak tekturowym

- rekojes¢ 216 - przystawka do ciecia
- 6 nasadek do spawania - Eomplet waieczkgw do
czenia otworéw

z wylotami
- nasadka do cigcia - komplet uszczelek zapasowych

- komplet dysz do cigcia - kluez

ZAKRES GRUBO§C’I SPAWANIA — do 12mm
ZAKRES GRUBOSC| CIECIA - 3+100mm

fot. 25

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

FOT.

®
== ?

ToxzaiENA 910

S 310-5310 PU-216A/X16 w metalowe] kasecie

S 310-5311 PU-216A/X16 w opak. tekturowym

- rekojesé 216 - Erzystawka do ciecia
- 6 nasadek do spawania - komplet wateczkdw do
i czenia otworéw

2z wylotami
- nasadka do ciecia - komplet uszczelek zapasowych

- komplet dysz do ciecia -klucz

ZAKRES GRUBO§C’I SPAWANIA — do 12mm
ZAKRES GRUBOSC| CIECIA - 3+100mm

fot. 26

KATALOG WYROBOW 2007
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ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy

27

ok A W10

S 321-5310 Ps-216A w metalowej kasecie

S 321-5312 Ps-216A w opak. tekturowym

- rekojesé 216 - komplet wateczkéw do
— 6 nasadek do spawania zczenia otworéw

z wylotami - komplet uszczelek zapasowych
- klucz

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA - do 12mm

acetylenowo-tlenowy
z nasadkami gietkimi

® FOT.
28

oK zeazA 910

S 321-9412 Ps-216Alg  wopak. tekturowym

- rekojesé 216 - komplet wateczkéw do

-4 nasadki pojedyncze czyszczenia otworow

-1 nasadka podwdjna* = Ermplet uszczelek zapasowych
— kluez

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA - do 5mm

* — wyposazenie dodatkowe

acetylenowo-tlenowy
(iglicowy)

] FOT.
29

okt W

S 321-8512 Ps-103A w opak. tekturowym

- palnik z wylotem
- klucz z 6 wylotami
— komplet uszczelek zapasowych

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA - do 4mm

fot. 27

fot. 28

KATALOG WYROBOW 2007
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ROK ZAtOZENIA 1910

do ciecia tlenem

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

L FOT.
= 7

hoxzcmmuA IO

S 341-5512 PC-116A12  kompletny

Z 341-5514 PC-116A/Y12  bez dysz i wyposazenia

- komplet dysz — komplet wateczkéw do

- Erzystawka do ciecia czyszczenia otworéw

- kluz - komplet uszczelek zapasowych
spos6b pakowania: tekturowe pudetko

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+100mm

fot. 30

acetylenowo-tlenowy
z dyszami otworowymi

® FOT.
31

oK ZROmNA VIO

€ 341-9213 PC-116AU16 kompletny

Z 341-9214 PC-116AU16 bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSC| CIECIA - 3+100mm

fot. 31

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

J FOT.
32

oK zuemRuATTIO

$341-5012 PC211AY11  kompletny

€ 341-5014 PC-211A/Y11  bez dysz i wyposazenia

propanowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

€ 341-5152 PC-211PY11  kompletny

< 341-5154 PU-211P/Y11  bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+300mm

fot. 32

KATALOG WYROBOW 2007



ROK ZAHOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

] FOT.
33

o zactm w0

S 340-5210 PC211A/X16  kompletny

Z 340-5211 PC-211A/X16 bez dysz i wyposazenia

propanowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

S 340-5250 PC-211P/X16  kompletny

Z 340-5251 PC-211P/X16 bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSC| CIECIA - 3+300mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi . awignia

) FOT.
34

Ry

€ 341-9610 PC-216AX16 kompletny

Z 341-9611 PC216A/X16 bez dysz i wyposazenia

propanowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi (. aswignia)

€ 341-9650 PC-216P/X16  kompletny

Z 341-9651 PC-216P/X16 bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSC CIECIA - 3+300mm

propanowo-tlenowy lub

na gaz ziemny-tlen
z dyszami otworowymi

® FOT.
as

ok zactmA 90

€ 341-9253 PC-216PZU16  kompletny

Z 341-9254 PC-216PZ/U16 bez dysz i wyposazenia

- komplet dysz - komplet wateczkéw do

- Erzystawka do ciecia czenia otworow

- klucz - komplet uszczelek zapasowych
sposob pakowania: tekturowe pudetko

ZAKRES GRUBOSC| CIECIA - 3+300mm

|

do ciecia tlenem

o 1804

(L

=

fot. 33

fot. 34

KATALOG WYROBOW 2007
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ROK ZALOZENIA 1910

do podgrzewania, lutowania i ciecia ztomu

propanowo-tlenowy

% z dyszami rowkowymi
(z dzwignig)

ok zomun

Z Z) 01-2005 PC-216P/X16 L=800mm
Z Z) 02-2005 PC-216P/X16 L=1000mm
Z 2) 03-2005 PC-216A/X16 L=750mm
Z 7) 04-2005 PC-216P/X16 L=1000mm

GLOWKA POD KATEM 75 STOPNI
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300mm

- Erzystawka do cigcia - komplet wateczkéw
- klucz do czenia otworéw

- komplet dysz - komplet uszczelek zapasowych

spos6b pakowania: tekturowe pudetko

acetylenowo-tlenowy
z uktadem mieszania w gtéwce palnika

% z dyszami rowkowymi
(z d2wignig)

Rox oA

< 340-6110 PC-316A/X16 kompletny ~ L=780mm

S 340-6111  PC-316AX16 L=780mm
Z 340-6112  PC-316AX16kompletny  L=1050mm
Z 340-6113  PC316AX16 1=1050mm
Z 340-6114  PC-316A/X16 kompletny ~ L=1300mm
fot. 37 Z 340-6115  PC-316A/X16 L=1300mm
acetylenowo-tlenowy propanowo-tlenowy
z ukiadem mieszania w giéwce palnika z uktadem mieszania w gtéwce palnika
S i <5 = dyszami rowkowymi
5 340-6010  PC-316A/X19 kompletny  L=780mm € 340-6150  PC-316F/X16 kompletny ~ L=780mm
$340-6011  PC316AX19 L=780mm € 340-6151  PC-316F/X16 L=780mm
Z 340-6012  PC-316A/X19%kompletny  L=1050mm Z 340-6152  PC-316F/X16kompletny  L=1050mm
Z 340-6013  PC-316A/X19 L=1050mm 7 340-6153  PC-316FX16 ——
Z 340-6014  PC-316AX19 kompletny  L=1300mm Z 340-6154  PC-316F/X16 kompletny ~ L=1300mm
Z 340-6015  PC-316AXX19 L=1300mm Z 340-6155  PC-316F/X16 L=1300mm
p ro pa nowo-tlenowy ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300mm

z ukladem mieszania w gtéwce palnika

< 340-6050 PC-316F/X19 kompletny ~ L=780mm komplet Kluczy do czenia otworéw

= Erzystawkgi do ciecia - komplet dysz
- klucz specjalny [u - komplet wateczkéw

handlowych - komplet uszczelek zapasowych
5 340-6051 PC-316F/X19 L=780mm spostb pakowania: tekturowe pudetko
Z 340-6052  PC-316FX1%kompletny  L=1050mm
Z 340-6053  PC-316F/X19 L=1050mm
Z 340-6054  PC-316F/X19 kompletny  L=1300mm
Z 340-6055  PC-316F/X19 L=1300mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300mm

- Erzystawka do cigcia - komplet dysz
- klucz specjalny lu - komplet wateczkéw
komplet kluczy do zczenia otworéw
- handlowych - komplet uszczelek zapasowych

sposéb pakowania: tekturowe pudetko
24 KATALOG WYROBOW 2007




ROK ZALOZENIA 1910

do podgrzewania,

acetylenowo-tlenowy

@ do podgrzewania £

oA W10

S 370-5610 PG-217A zuzycie acetylenu do 2600dm?/h

propanowo-tlenowy
lub na gaz ziemny-tlen

zuzycie propanu-butanu do 1200dmh
S 371-5952  PG-216PZ gazu ziemnego do 2600dmh

- rekojesé 216 - komplet wateczkéw
— 3 nasadki z dyszami do czyszczenia otworéw

zllieloplomieniowymi - komplet uszczelek zapasowych
—Klucz

spos6b pakowania: tekturowe pudetko

fot. 38

acetylenowo-tlenowy

% do podgrzewania 4

oczaomN

§ 371-1412 PG22A zuzycie acetylenu do 6400dm3/h

propanowo-tlenowy
lub na gaz ziemny-tlen

o L 2zuzycie propanu-butanu do 3300dm?h
S 371-1452  pG-22p2 gazu ziemnego do 7500dm/h

- rekojes¢ - komplet wateczkéw
- 2 nasadki z dyszami do czyszczenia otworéw

rllielopiomieniowymi - komplet uszczelek zapasowych
—Klucz

sposéb pakowania: tekturowe pudetko

propanowo-tleno
(iincowW)X

< do lutowania b

FoxzaA

S 331-9352 PL-006PZ

- Ealnik z wylotem
- klucz z 6 wylotami
— komplet uszczelek zapasowych

sposSb pakowania: tekturowe pudetko

ZUZYCIE PROPANU-BUTANU DO 100dm3/h, TLENU 350dm3h

fot. 40

propanowo-tlenowy

lub na gaz ziemny-tlen
dyszami otworowymi wydtuzony

% do cigcia ztomu W

ka0

Z 341-9258 PC-216PZU16/W

—komplet dysz do cigcia - komplet wateczkéw
~klucz do zyszczenia otworéw

- komplet uszczelek zapasowych

sposdb pakowania: tekturowe pudetko

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+-300mm

fot. 41
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fot. 42

fot. 43

ROK ZMOZENIA 1910

do prostowania ptomieniowego

acetylenowo-tlenowy

RoczuctmaA o

Z 390-5710 PPP-202A 2uzycie acetylenu do 1600dm3/h

—rekojes¢ 216 -kluz
—nasadka 202Azdwoma - komplet uszczelek zapasowych
wylotami nr 4A

sposdb pakowania: torba foliowa

., ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI - 35mm
GRUBOSC MATERIAEU NAGRZEWANEGO (dla stali) - 3+12mm

acetylenowo-tlenowy

] FOT.
a2

ok TatmA 90

z 390-5810 PPP-203A zuzycie acetylenu do 2200dm*h

- rekojes¢ 216 - klucz
—nasadka 203Aztrzema - komplet uszczelek zapasowych
wylotami nr 4A

spos6b pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAM| - 35mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali) - 3+12mm

acetylenowo-tlenowy

orzucma v

Z 390-5910 PPP-205A 2uzycie acetylenu do 2600dm¥h

— rekojes¢ 216 —klucz
- nasadka 205A z piecioma - komplet uszczelek zapasowych
wylotami nr 4A

spos6b pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI - 35mm
GRUBOSC MATERIAtU NAGRZEWANEGO (dla stali) - 3+12mm

do hartowania
rozjazdow kolejowych

ok zactmaA o

o 5 ACETYLENOWO-TLENOWY
z 390-5410 PHR-01A zuzycie acetylenu do 6000dmh
- rekojes¢ palnika (114-1000) FOT.
- nasadka do hartowania (prosta) 43
— dysza do hartowania HRA
% PHR-01P PROPANOWO-TLENOWY
Z 390-5450 2uzycie propanu-butanu do 3300dm’h
- rekojesé palnika (114-1000) FOT.
—nasadka do hartowania (prosta) 43
— dysza do hartowania HRP
i g ACETYLENOWO-TLENOWY
z 390-5510  PHR-02A 2uzycie acetylenu do 6000dm¥%h

- rekojes¢ palnika (114-1000)
—nasadka do hartowania (katowa)
— dysza do hartowania HRA

= Y PROPANOWO-TLENOWY
z 390-5550 PHR-02P zuzycie propanu-butanu do 3300dm¥h

- rekojes¢ palnika (114-1000)
- nasadka do hartowania (katowa)
- dysza do hartowania HRP
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ROK ZAKOZENIA 1910

do zlobienia

OT.
acetylenowo-tlenowy “

oncimn o
Z 351-9910 Pz211A

— komplet dysz — komplet wateczkéw

- klucz do czenia otworéw

- komplet uszczelek zapasowych

spos6b pakowania: tekturowe pudetko

SZEROKOSC ZtOBIENIA - 2+12mm
GLEBOKOSC ZLOBIENIA - 1+6mm

hutniczy
- FOT.
gaz ziemny-tlen 4
Z 360-5080 PH-206M/HRO6
2 -206M/HRO6 BEZ DYSZ

h - 40+80mm

= A - do 9mm

CISNIENIE TLENU - 8+10bar (0,8+1MPa)

CI§_NIENIE GAZU ZIEMNEGO - 0,5+ 1 bar (0,05+0,1MPa)
ZUZYCIE TLENU - 140+200m*h

ZUZYCIE GAZU ZIEMNEGO - 6+7m%h

fot. 44

lanca tlenowa

® FOT.
46

om0

Z 907-7100  LT-1 - érednica mocowanej rury &3/8"

Z 907-7101  LT-2 - $rednica mocowanej rury & 1/2"

Z 907-7102  LT-3 - $rednica mocowanej rury @ 3/4"

—trzon lancy = Eorzylaczka 12,5-G3/4
— dzwignia zaworu — komplet uszczelek zapasowych
- okladzina

spos6b pakowania: tekturowe pudetko lub torba foliowa

KATALOG WYROBOW 2007
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PALNIKI
MASZYNOWE




ROK ZAOZENIA 1910

z dyszami otworowymi

PCM-114PZ PCM-114PZ/U16
PCM-114A/U14 PCM-116AU15
PCM-216PZ/U16

341-6310 341-6650
341-6810 341-6657

_ g;\l\rr‘or od(cm zg?cy it korrc12¥sz uszrzelek zapasawych

podgrz. (1

- palnik bez dysz i zaworéw
% —panik odcm%szcy e komplet waleczkéw
spos6b pakowania: torba foliowa

z dyszami rowkowymi

<

oczacNA W0

PCM 117A/X16 PCM-118A/X16 PCM-218A/X16
PCM-117P/X16 PCM-118P/X16 PCM-218P/X16
PCM-117M/X16

341-7110 341-7180 341-7250 341-7550
341-7111 341-7181 341-7251 341-7551
341-7150 341-7210 341-7510
341-7151 341-7211 341-751

- palnik bez dysz i zaworéw - d wyg. tabeli
% - gawér odqgiatj Cy gazu - kgsrﬁpletgwaleczkbw do
o

palneg t.zl)é‘sJ czenia otworow
—zawor odcin zﬁcy tlenu mplet uszczelek zapasowych
podgrz. f

spos6b pakowania: torba foliowa

z dyszami
rowkowo-stozkowymi

PCM-119A/X19 PCM-119P/X19 PCM-119M/X19

341-7310 341-7350 341-7380
341-7311 341-7351 341-7381

PCM-218A/X16
341-7510 341-7511
PCM-219P/X19 PCM-219M/X19

341-7650 341-7680
341-7651 341-7681

— palnik bez dysz i zaworéw — dysze wa. tabeli
E —zawor Odﬁ';'za{ oy gazu - Iéomplet waleczkéw

paln czy{sz

—2awor o cm z% cy tlenu - kom| uszczelek zapasowych
podgrz. 3

spos6b pakowanla torba foliowa

KATALOG WYROBOW 2007
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fot. 50



do ciecia tlenem

y 4
Z
y 4
Z
y 4
Y 4
y 4
y 4

N

ROK ZAtOZENIA 1910

typ el . .
5 [(¥]elor ]
2P i gl o m;leqa typoszereg dysz uwagi
) + U14A (4szt. kompleci P
341-6310 PCM3146A/U14 3+100 typ (4szt.) w komplecie i
ACETYLENOWO-TLENOWY . bez dysz, zaworéw
341-6311 3+100 typ UT4A i wyposazenia
2 PCM-114PZU16 5 U16PZ (4szt. i
341-6650 BB G ENCNE 3+100 typ (4szt) w komplecie
LUB y bez dysz, zaworéw
341-6651 GAZ ZIEMNYTLEN 3+100 e e
& i U15A (4szt. kompleci
341-6810 PCM-116A1U15 3+100 typ (4szt) w komplecie
: ACETYLENOWO-TLENOWY . bez dysz, zaworéw
341-6811 3+100 Wp Ulsa i wyposazenia
341-6657 PCM-216PZAU16 100+300 L Ulﬁ;fe(zsz"-) w komplecie
—— | PROPANOWO-TLENOWY bez dysz, Zaworew
= LUB G, d o .
341-6658 AZ ZIEMNY-TLEN 100+300 typ U16PZ tnace i wyposazenia
= - : FOT.
341-7210 PCM-C; 180A/X16 3+100 w komplecie i
ACETYLENOWO-TLENOWY
- . typ X16A (1szt.) bez dysz, zaworéw
341-7211 o1 podgrzewajgce | wyposazenia
S 341-7250 3+100 w komplecie
A 5 PCIV(I)—‘I ‘IOSP/X‘I 6O -
= PROPANOWO-TLENOWY ; typ X16P (1szt.) bez dysz, zaworéw
341-7251 3+100 podgrzewajgce i wyposazenia
2 ; typ X16A (5szt.) ;
341-7110 B AT 3+100 . X%%QAC% i w komplecie
= ACETYLENOWO-TLENOWY . P SZL, bez dysz, zaworéw
341-7111 3100 podgrzewajaca i wyposazenia
341-7150 3+100 tn XT6F (552t komplecie
TN I
-TLENOWY . P szt bez dysz, zaworéw
341-7151 3+100 podgrzewaiaca e
341- 3+10 X16P (5szt.) w komplecie
ﬂ PCM-117M/X16* . 5 tngce i
5 GAZ ZIEMNY-TLEN . typ X16P (1szt) bez dysz, zaworéw
341-7181 3+100 podgrzewajaca i wyposazenia
341-751 100+3 typ X16A (2s2t) w komplecie %
(3417510 | vareaxis 00+300 - . x
PROPANOWO-TLENOWY ! P szt bez dysz, zaworéw
341-7511 100--300 podgrzewajaca O
341-755 100+300 typ X16P (252t w komplecie
- - PCIV(I)—Z 1 gP/x1 6O - Xt%a;% - a
PROPANOWO-TLENOWY e p szt bez dysz, zaworéw
341-7551 100+300 podgrzewajaca e
341-731 3+1 typ X19A w komplecie ol
3417310 | rromxier i (55zt) p &
341-7311 ACETYLENOWO-TLENOWY 3100 typn)a(%A beiz v?lyy:)Zo szi)ai\év%;ow
341-735 3+100 typ X19P (Sszt) w komplecie
d oPCMO-1 18P/X1 g% 5 thi;% t) i
PROPANOWO-TLENOWY : p Sz, bez dysz, zaworéw
341-7351 3+100 podgrzewajaca i wyposazenia
3 o typ X19F (5szt.) kompledie
341-7380 AR 3+100 . xﬁrch?uzt) w kompleci
GAZ ZIEMNY-TLEN P .
341-7381 3+100 Podgrewaigca | e Zamorow
5 : FOT.
341-7650 PCM-219P/X19 100+300 typ X19F w komplecie 49
PROPANOWO- . bez dysz,
341-7651 100+300 typ X19F PG By
341-7680 PCM-219M/X19 100+300 typ X19F w komplecie
GAZ ZIEMNY-TLEN . bez dysz,
341-7681 100+300 YR KISk zaworbw

N NNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

* — $rednica trzonu palnika @32mm (standard europejski)
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PALNIKI
PROPANOWO-
POWIETRZNE




propanowo-powietrzne

fot. 51

fot. 52

fot. 53

fot. 54

ROK ZAtOZENIA 1910

do lutowania miekkiego

> di FOT.
= lutowania drobrych czeéci 51
S 331-8152*
—————— PL-002Ppa
% 331-8154
- rekojesé

- 3 nasadki do lutowania
- waz z przytaczkami o diugosci 2m* lub 5m
- komplet uszczelek zapasowych

sposdb pakowania: pudetko z tworzywa

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do twardego
lutowania cyklonowego

$. przeznaczony do lutowania miedzianych  F2T
elementéw instalacji wodnych
€ 330-0851 PL017Ppa z rekojedcia P33
Z 330-0852 PL-017Ppa  zrekojescig P31
- rekojeéé zycie propanu-butan
- 4enajsadki do lutowania zu(z)!,"fls+el,2%ak;h ;rzy “
- komplet uszczelek cisnieniu 2bar (0,2MPa)
zapasowych

spos6b pakowania: tekturowe pudetko

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

lutownica ptomieniowa

RS0 FOT.
PR PERUN -
\y/>~ 53

oA 910

S 330-0950 PL-018pa

grzeznaczon do wykonywania polaczen lutowanych w pracach
lacharsko-dekarskich przy uzyciu spoiw ofowiowo-
kadmowychoraz tradycyjnych spoiw cynowo-ofowianych

- rekojes¢ typu P31 zuzucie propanu-butanu

- groty grzejne (3szt.) 0,06k%lh przy

- nasadka nr 2 (1szt.) ci$nieniu 2bar (0,2MPa)

- ::sgpr_lﬁ kompletna moc ciepina ptomienia 0,75kW
~ tréjnil

- komplet uszczelek zapasowych

sposéb pakowania: pudetko tekturowe

do lutowania i opalania

: 5
S 331-8153%
S 3731 8155 PL-002Ppa

przeznaczony do lutowania i opalania drobnych czesci
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

- rekojes¢

- nasadki do lutowania (3szt.)

- nasadka pfaska do opalania (1szt.)

—-waz z przytaczkami o dtugosci 2m* lub 5m
- komplet uszczelek zapasowych

sposéb pakowania: pudetko z tworzywa
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ROK ZAFOZENIA 1910

do obkurczania
gorgcym powietrzem

® FOT.
55

ok zaizN 910

€ 370-0151 PG-010Ppa  (z rekojescia P33)

Z 370-0152 PG-010Ppa  (z rekojesciq P31)

2uzycie propanu-butanu 0,15kg/h przy ciénieniu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

— rekojes¢
— nasadki do obkurczania gorqczm powietrzem
— komplet uszczelek zapasowyc

spos6b pakowania: pudetko tekturowe

do obkurczania ptomieniowego

® FOT.
56

K zAENA 90

$ 370-0251 PG-011Ppa  (z rekojescig P33)

Z 370-0252  PG-011Ppa (z rekojescia P31)

2uzycie propanu-butanu 0,26-2,6kg/h przy ciénieniu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym
— rekojesé
- nasadki (3szt.)
— komplet uszczelek zapasowych

spos6b pakowania: pudetko tekturowe
® FOT.
57

AN 90

©§ 370-1452 PG-020Ppa  (z rekojescia P31)

ot. 55

przeznaczony do zastosowan w energetyce
2uzycie propanu-butanu 0,85kg/h przy ciénieniu 2bar (0,2MPa)
ilany propanem-b i powi ferycznym

- rekojesé P31
—nasadka
— komplet uszczelek zapasowych

spos6b pakowania: pudetko tekturowe

do lutowania

® FOT.
58

rozacHR 90

S 330-2051  P1-003Ppa

€ 330-2052 P-003Ppa (2 rekojescia)

zuzycie propanu-butanu 0,85kg/h przy cisnieniu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

— rekojes¢ — komplet uszczelek zapasowych
—3 nasadki do lutowania - %i z przylaczkami

o dlugosci 2m lub 5m
spos6b pakowania: pudetko tekturowe

do lutowania i opalania

Ea.e
<l

Tk zACIA W0

S 330-2053  PI-003Ppa

S 330-2054  PI-003Ppa

zuZycle propanu-butanu 0,85kg/h przy clénlenlu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

- rekojesé - komplet uszczelek zapasowych
—3 nasadki do lutowania - waz z przylaczkami
— 1 nasadka pfaska o diugosci 2m lub 5m

do opalania

spos6b pakowania: pudetko tekturowe
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fot. 59

fot. 60

fot. 61

ROK ZAtOZENIA 1910

do podgrzewania
papy i asfaltu

X zaota 916

€ 370-0450 PG-013Ppa

zuzycie propanu-butanu 2-6kg/h przy ci$nieniu 2-4bar (0,2-0,4MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

- rekojes¢ P33

- dysza (3szt.)

- tacznik (4szt.)

- komplet uszczelek zapasowych

sposob pakowania: pudetko tekturowe

do podgrzewania
z jedng dyszg

@ FOT.
60

Kzt 10

S 370-1850  PG-025Ppa/1

2uzycie propanu-butanu 2,3kg/h przy ciénieniu 1-1,5bar (0,1-0,15MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

- rekojes¢ P33 —dysza
- tacznik - uchwyt
= I;f:mplet uszczelek zapasowych

- klucz

sposob pakowania: pudetko tekturowe

do podgrzewania
z dwiema dyszami

® FOT.
61

ok zaEN 1910

S 370-1851  PG-025Ppa2

zuzycie propanu-butanu 4,6kg/h przy cisnieniu 1-1,5bar (0,1-0,15MPa)

zasilany prog butanem i p zem atmosferycznym
- rekoje$¢ P33 - dysza (2szt.)
- tgeznik - tgeznik podwéjny
- lI:IChWYt - komplet uszczelek zapasowych
- klucz

spos6b pakowania: opakowanie kartonowe
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ROK ZALOZENIA 1910 . Qs i I N

propanowo-powietrzne
specjalnego przeznaczenia

wielofunkcyjny

L FOT.
62

TokzanimNA 910

$370-1150 PG-023Ppa

2uzycie propanu-butanu 0,62kg/h

- wylot
- rurka z uchwytem i zaworem gazu
—{acznik przediuzajacy z podpdrka przedramienia

— waz zasilajgcy
sposob pakowania: pudetko tekturowe lub z tworzywa

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

zespolony do podgrzewania papy

@ FOT.
63

TR ZRRENA YO

S 370-1750 PG-024Ppa

zuzucie propanu-butanu 3,4+6,8kg/h
przy cisnieniu 1-+1,5bar (0,1--0,15MPa)

— wobzek z zaworami

- uchwyt z rekojescia P34
- dysza (4 szt.)

- stelaz z rolka

spos6b pakowania: pudetko tekturowe lub z tworzywa

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 63

1
35
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ELEMENTY
PALNIKOW




recznych

fot. 65

fot. 66

fot. 67

ROK ZAtOZENIA 1910

For.

> | nasadki

e do spawania

S 1532912 | nr1A do 1mm
S 153-2922 | nr2a 1+2mm
S 153-2932 nr3A 2+3mm
S 153-2942 nrdA 3+5mm
S 153-2952 nr5A 5+8mm
S 153-2962 | nr6A 8+12mm
S 153-2972 | nr7A 12+20mm

. | wyloty S

@B do PU-216A
i PS-216A

S 153-2714 nri1A do Tmm
S 153-2724 nr2A 1+2mm
S 153-2734 nr3A 2+3mm
S 153-2744 nr4A 3+5mm
S 153-2754 nr5A 5--8mm
S 153-2764 nr 6A 8+12mm
S 153-2774 nr7A 12+20mm

s. | wyloty “

e do PS-103A

5 184-0210 A25 do 0,3mm
S 184-0220 A50 0,3+0,5mm
S 184-0230 A80 0,5+-0,8mm
S 184-0240 A100 0,8+ 1mm
S 184-0250 A160 1+2mm
5 184-0260 A250 2+3mm
S 184-0270 A315 3+4mm

wyloty do PL-006PZ

S

S 193-0210 1Pz
S 193-0220 2Pz
S 193-0230 3pZ
S 193-0240 4pz
S 193-0250 5PZ
S 193-0260 6PZ
S 193-0270 7PZ
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ROK ZAtOZENIA 1910

i
. | nasadki do

@ spawania gietkie

B do PS-216A/G

S 194-2910 nr1A
S 194-2920 nr2 A
S 194-2930 nr3A
S 194-2940 nraA
Z 194-2980 nr5A

PODWOINA-ZAKRES SPAWANIA 2+3 mm

dysze podgrzewajace

dysze tnace pierscieniowe do dysz tnacych pierscieniowych
do palnika PC-211A/Y11
typ dyszy | numer zg:crﬁas typ dyszy | numer zc?g::
[mm] [mm]
117-0010 | Y11A | 1 3+15 YA | 1 3+100 | 117-0060 S
117-0020 | Y11A | 2 15+40 Y11A | 2 | 100+300 | 117-0070 S
117-0030 Y11A 3 40-+100
117-0040 | Y11A | 4 | 100+200
117-0050 | Y11A | 5 | 200+300

0w unnununmn

fot. 69 fot. 70
dysze podgrzewajgce
dysze tnace pierscieniowe do dysz tnacych pierscieniowych
255 t do palnika PC-211P/¥11 7o -
T pdysy | numer | em tp dyszy | rumer | s e
[mm] Imm]
S 122-0010 | Y11P | 1 3+15 Y1P | 1 3+100 | 122-0060 S
S 122-0020 | Y11P | 2 15+40 Y11P | 2 100+300 | 122-0070 S
S 122-0030 | Y11P 3 40+100
S 122-0040 @ Y11P 4 | 100+200
S 122-0050 @ Y11P 5 | 200+300
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recznych

ROK ZALOZENIA 1910

fot. 71

dysze tnace pierscieniowe

fot. 72

dysze podgrzewajgce
do dysz tnacych pierscieniowych

. g do palnikéw :gﬂ Wi 1 ';’ £ .
oxzuciman w0 zakres zakres @mm”
typ dyszy | numer ciecia typ dyszy | numer cigcia
[mm] [mm]
s 153-3510 | YI12A 1 3+10 Y12A 1 3+100 153-3600 S
S 153-3520 | Y12A | 2 10+30
S 153-3530 | Y12A | 3 30+60
S 153-3540 | Y12A | 4 | 60+100

fot. 71a

dysze tngce rowkowe

fot. 72a

dysze podgrzewajace
do dysz tnacych rowkowych

FOT, PC-211A/X16 FOT.
AL do palnikéw PC-216A/X16 72a
% PU-216A/X16
e zakres zakres
typ dyszy | numer ciecia typ dyszy | numer ciecia
[mm] [mm]
S 196-3510 | X16A | 1 5+10% X16A | 1 3+100 | 196-3600 S
S 196-3520 | X16A | 2 10+30 X16A | 2 | 100+300 | 196-3610 S
S 196-3530 | X16A | 3 30+60
S 196-3540 | X16A | 4 60+100
€ 196-3550 @ X16A | 5 | 100+200
S 196-3560 | X16A | 6 | 200+300

* — umozliwia cigcie reczne w zakresie grubosci 5+10
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ROK ZAOZENIA 1910

recznych

dysze podgrzewajace

dysze tngce rowkowe do dysz tnacych rowkowych
or do palnikéw o
% PC-211P/X16, PC-216P/X16
TR zAENA D zakres zakres
typ dyszy | numer ciecia typ dyszy | numer ciecia
[mm] [mm]
172-7510 | x16p | 1 5+10% X16P | 1 3+100 | 172-7600 S
172-7520 | X16P | 2 10+30 X16P | 2 100+300 | 196-7610 S

172-7530 | X16P 3 30-+60

172-7540 | X16P 4 60--100
196-7550 | X16P 5 100+200
196-7560 | X16P 6 200~+300

nunuuvuunm nn

* — umozliwia cigcie reczne w zakresie grubosci 5+ 10

fot. 73

fot. 74

fot. 75
dysze tnace otworowe dysze tnace otworowe
iké FOT. FOT.
S pa Dl = do palnika 7
@, Pc_1 1 6Nu1 5 PC"21 Gpwu1 6 @
Smoms zakres zakres emsn
typ dyszy | numer ciecia typ dyszy | numer ciecia
[mm] [mm]
S 192-3011 | utea | 1 3+10 u16Pz | 1 3+10 | 166-3010 €
€ 192-3021 | uteA | 2 10+30 u16Pz | 2 10+30 | 166-3020 S
$ 192-3031 | U16A | 3 30460 ul6Pz | 3 30-60 | 166-3030
€ 192-3041 | Ul6A | 4 60+100 u1erz | 4 60+-100 | 166-3040 S
U1ePz | 5 100+200 | 166-3050 S
uU16Pz | 6 200+300 | 166-3060 ‘s
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fot. 77

fot. 78

nasadki do podgrzewania

ROK ZAtOZENIA 1910

nasadki do ciecia

@ s do PG-216PZ oL
Eon nasadka | 40 9rubosc tal
S 159-5960 nr 6PZ do8
S 159-5970 nr 7PZ 8+12
S 159-5980 | nrepz 12+20
do PG-217A o
S 056-2060 nr 6A do8
S 056-2070 | nr7A 8+12
S 056-2080 | nrsA 12420
do PG-22A E
{mm] Immj
S 114-2090 | nr9A | 20+40 | ~660
€ 114-2100 | nr10A | 30+50 | ~780
do PG-22Z FOL
S 114-2110 | nr9Pz | 20+40 | ~660
S 114-2120 |nr10PZ| 30+50 | ~780

<> typ palnika
€ 157-3001 | U16A | doPU-216AU16 | F5
€ 153-3001 | Y12A | doPU-216A/Y12
G 053-3000  X16A | doPU-216A/X16
& 052-7000 | X16P | doPC-211P/X16 Fon
§ 052-3000 | X16A | doPC211AX16
G 196-3000  X16A | doPC-216AX16
S 196-7000 | X16P | doPC-216P/X16
S 150-3020 | Y11A | doPC-211A/11
€ 151-7000 | Y11P | doPC-211PN11
€ 192-3000 | U16A | doPC-116AU16 | g
S 192-6000 | U16Pz | doPC-216PZU16
S 155-3000 | Y12A | doPC-116AY12 | 5

fot. 79

fot. 80

fot. 81

fot. 82

KATALOG WYROBOW 2007



ROK ZALOZENIA 1910

recznych

nasadki do prostowania ptomieniowego

FOT.

st w0 nasadka do grl[l:?nﬁfl stali
Z 057-2000 | nr202A 3+12 :
Z 058-2000 | nr203A 3+12 |
Z 059-2000 | nr205A 3+12 \ “\

!

it it it

fot. 83

fot, 84 nasadki do PL-002Ppa
B (lutowanie) &

S 181-0750 nr 1

S 181-0760 nr2

5 181-0770 r3
(opalanie) i

S 181-0780 opalanie

fot. 85

dysze wieloptomieniowe

5 do PG-216PZ ror.
s dysza do gni’!:’.;'f]ci stali
S  124-1091 nr 6PZ do8
S 1241101 | nr7rz 8+12
S 1241111 | nrsez 12+20
dysze wieloptomieniowe
s do PG-217A
e dyera do gn[lrgo;nﬁ]ci stali
S 056-2960 nr 6A do8
S 056-2970 nr7A 8+12
S 056-2980 | nrs8A 12+20
do PG-22A o
S 114-3090 nr 9A 20+40
S 114-3190 | nr10A 30+50
do PG-22PZ &
S 114-3100 | nrorz 20+40
S 114-3200 | nr10PZ 30+50
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fot. 88

fot. 89

fot. 90

fot. 91

fot. 92

ROK ZAtOZENIA 1910

rekojesci
do palnikéw recznych
5 190-1001 S o

PU-216A/U16

PS-216A

PG-217A

PG-216PZ

S 145-1001 PC-211
S 196-1000 PC-216../X16 P
S 192-1001 ks st t
S 192-1010 PC-216PZ &

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych
typu P31

FOT.

ox a0

PL-O17Ppa  PL-010Ppa
Z 001-1000 | PG-011Ppa PG-018Ppa
PG-020Ppa

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych typu P33

FOT.

oIt 0

PL-O17Ppa  PL-010Ppa

S 004-1000 | PG-011Ppa PG-013Ppa
PG-025Ppa/1 PG-025Ppa/2
KPG-1P KPG-2P
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ROK ZAYOZENIA 1910

maszynowych

dysze do palnikéw maszynowych
PCM-114AU14 &

S 154-3010 1 3+10 | U14A

S 154-3020 2 10+30 | U14A

S 154-3030 3 30+60 | U14A
fot. 93

S 154-3040 4 60100 | U14A

PCM-116AU15  FF

Z 168-3010 1 3+10 | U15A

Z 168-3020 2 10+30 | U15A

Z 168-3030 3 30+60 | U15A

Z 168-3040 | 4 | 60=100 | UT5A
PCM-114PZU16 "7 -

S 166-3010 1 3+10 | U16PZ

S 166-3020 2 10+30 | U16PZ

S 166-3030 3 3060 | U16PZ

S 166-3040 | 4 | 60-100 | U16PZ

PCM-216PZU16 '3

S 166-3050 1 100+200 | U16PZ

S 166-3060 2 | 200+300 | U16PZ

fot. 95

dysze tnace
PCM-118A/X16, PCM-117A/X16 ‘%

S 196-3500 3+5 X16A
S 196-3510 1 5+10 | X16A
S 196-3520 2 10+30 | X16A
S 196-3530 3 30-60 | X16A g
S 196-3540 4 60+100 | X16A
podgrzewajaca nr 1 aoE
S 1963600 | 1 | 3+10 | xea
PCM-218A/X16 oo

S 196-3550 5 100+200 | X16A
S 196-3560 6 200+300 | X16A

podgrzewajgca nr 2 o
S 196-3610 2 | 100+300 | X16A

fot. 97
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ROK ZMOZENIA 1910

maszynowych

dysze tnace do palnikéw
PCM-118P/X16, PCM-117P/X16 3’

@’ PCM-117M/X16

S 172-7500 0 3+5 X16P
fot. 98 fot. 99 S 172-7510 1 5+10 | X16P
S 172-7520 2 10+30 | X16P
S 172-7530 3 30+60 | X16P
S 172-7540 4 60+100 | X16P
podgrzewajgca nr 1 o
S 172-7600 ‘ 1 ‘ 3+100 ‘ X16P
PCM-119A/X19 7%
for 100 Z 173-3500 | o 3+5 | X19A
Z 173-3510 1 5+10 | X19A
Z 173-3520 2 10+30 | X19A
Z 173-3530 3 30+60 | X19A
Z 173-3540 4 60+100 | X19A
podgrzewajaca nr 1 o
L Z 173-3600 1 3+100 | X19A

dysze tnace
PCM-119P/X19, PCM-119M/X19 %

Z 173-7500 3+5 X19F

Z 173-7510 1 5+10 | X19F

Z 173-7520 2 1030 | X19F

Z 173-7530 3 30+60 | XI19F

fot. 102 Z 173-7540 4 60100 | X19F
podgrzewajaca nr 1 B

Z 173-7600 1 3+100 | X19F

fot. 103
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ROK ZMOZENIA 1910

minibezpieczniki przypalnikowe*

* — Charakterystyki przeptywu gazu wg ulotek technicznych zgodnie z PN-EN 730

fot. 104 fot. 105
o 3 zakres cisniery it
S 877-5310 | MBsA-T aceviEN | 1TSS cam |5
0,1+15
S 877-5311 | MBsA2 ACEVIEN | (¥l ¥ 075 | GamLH
S 877-5301 | MBsT-1 TLEN By cia |k
S 877-5302 | MssT2 TLEN oS | o3s
S 877-5350 | MBsP-1 PROPAN | (417075 | G |G
= 0,1+1,5
S 877-5351 | MBsP-2 PROPAN | Q12075 | G¥BLH

bezpieczniki suche przyreduktorowe

fot. 106 fot. 107

e zakres ciénier :
@ typ rodzaj oczych gwnt
j gazu rob
reduktora bar [MPa] krééca

Toczaman w10

S 877-8511 | Bsas1 | AN | (OTE1DL | cuam |G
S 877-8512  esa152 AN | (417100 | G3mIM
S 877-8501 | BST-10-1 TLEN B G /4
S 877-8502 | BST-10-2 TLEN 0 G3/8
S 877-8551 | BsP-15-1 PROPAN | (413035 | G |5
S 877-8552 | BsP-152 PROPAN | (%1702 | G3mLH
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ROK ZALOZENIA 1910

X AlENA 110

~<TB> 857-5110 Vo2

FOT.
108

zakres ciénierh wylotowych bar [MPa]

oszczedzacz gazéw

- acetylenu: 0,05+0,4 (0,005+-0,04)
—tlenu: do 2 (0,25)
przepustowos¢ [dm’/h]: 2500
przytaczki
—do tlenu: 6,3-G 1/4
- do acetylenu: 8-G3/8LH
fot. 108
yF = *
typowe rampy przyscienne — dwustronne
* — Rampy wykonujemy na indywidualne zaméwienie
300
o o i | ot

g

2 e9 5

.
g
¢

=

5

T

i i i i i
‘El S R i T M S G G N \/:L‘l\/ T (. R W G TN M g S El‘ ‘g R I e SR IR g, T (e g U ST . S P :‘
" 3
b
fot. 109
*% *k
i i e namionowa alecan: ram
> typ ('L%s:kl::w) zesp6i armatury zarlgﬁz:::lzsyr::lﬁn pf’zepulstowvtv)ic' zprz; zuyi;lycﬁl gazzy
> ramy fszt] z reduktorem bar [MPa] relqmus%ra na 8[ ’%g]dzm
x % 5+10 FOT.
Z| Fre3 2x3 RB*-1 ot 30 25 ror
o i 2430
Z| FRpPe3 2x3 RB*-3 o 40 25
" 5 2+30
2| FRP4 2x4 RB* 3 e 40 40
" - 2+20
Z| FRP4 2x4 RC*-20/100 05 100 40
- 5 5+10
Z| PRPS5 2x5 RB*1 ) 30 50
| de_ 2+20
Z RS 2x5 RC* 20/100 o 100 50
k_ *_ 2-+-20
Z| RP-10 2x10 RC*-20/100 02:2) 100 100
k_ % 2-+-30
Z RP*-10 2x10 RC*30S o 220 100
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ROK ZAtOZENIA 1910

fa SRS
fot. 110 fot. 111 fot. 112
Srednica
S Znamionowe prz[elotc;wa
$redni mi
zatvzgru prszr:gr::f:la (mggyi’e':ﬁle"e) i
T =g
bar [MPa] wiot wylot
Z 833-1700 | zow-12 12 e G1 61 |Fer
Z 833-1701 | zow-12 12 - G1 cyn |
Z 833-0100 zZon-4 4 (22003 G3/4 Gya |
Z 833-0210 | zcn-4* 4 2y |warsanaw| Gy |5
Z 833-0400 | ZCN-8 8 2 G4 G |
Z 833-0300 ZCN-16 16 ?3(; G1 G1 Fan
Z 833-3100 | ZCWm-4 4 o M 16x1,5 G34

*. do acetylenu
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ROK ZAKOZENIA 1910

rozgateziacze

fot. 113 fot 114
. int gwint nakretki
% rozgat?egiaaa nag\\:vvlocie e wynce uwagi
L koricowka do weza
[mm]
Z 5803-080 G3/8 GG?:-/34 FOL
' 5803-081 | G1/4LH
2 [2ARsel R2-2-z e 6.3 2 ZAWORY
Z 5803-082 G38 B25 NpWar e
5803-083 | G3/8LH
Z 5803-083 G3/8LH 2
Z 5803-070 G3/8 Gejéd' FoT
g G1/4H
e e 4
G38
2 5803072 8
' G38LH
Z 5803-073 G3/8LH :

fot. 115 fot. 116
zaciski biegunowe miotek spawalniczy
typ max. przew. | max. facz. | masa @ fI(‘I)I
- zaworu | Prad pﬁ' P 60| przewéd | zacisku om0
= ? fmm] | "Ikl
S 104-3830  MsT-400
S 104-3730 | zBs25 | 150 25 | 020 | CF S
CIEZAR MEOTKA - 0,5kg

S 104-3731 | zB5-50 250 50 | 025
S 104-3732 | z8s70 | 300 70 | 030
S 104-3733 | z8s95 | 400 95 | 045
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ROK ZAtOZENIA 1910

waz do tlenu & 6,3mm

® yp dlugosé

S 889-1000 | wrs 5 T
S 889-1001 | wro | 10 | przylaczkami

S 889-1003 | Wr2s 35 nakrgtka G 1/4

S 889-1004 | WI-50 | 50

fot. 117

w3z do acetylenu 8mm

s diugosé
typ & i
- weza uwagi
Zos wera m]
S 889-1110 | WAS 5 it
S 889-1111 | wat0 | 10 | facami
nakretka
S 889-1113 | wa25 | 25 C38 L0
S 889-1114 | WA50 | 50
fot. 118
waz do propanu
® tvp diugos¢ | rednica kel
=2 weza | UEF | el | wesa

S 889-1351 w24 | 2 | 4 | &AM TG
S 8891352  wesa | 5 | 4 | SAM
S 889-1250 |wp-2/63| 2 | 63 | G3BLH
S 889-1251 wps563| 5 | 63 | GIBIH
S 889-1252 |Wp-10/63 10 | 63 | G3BLH
S 889-1253 \wp-25/63| 25 | 63 | G3/8LH

fot. 119
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ROK ZAHOZENIA 1910

koncowki i nakretki weza

=

fot. 120
> koncowki 120

S 692-6110 4G1/4

S 692-6170 4-G3/8

S 692-6120 6.3-G 1/4

S 692-6181 63-G3/8

S 692-6130 8-G3/8

S 692-6140 10-G 1/2

S 692-6150 12,5-G 112

S 692-6190 4/6,3-G 1/4

N NNNN

ot. 121
5> nakretki o
S 110-3190 G1/4
S 111-0010 G1/4LH
S 208-0580 G3/8
§ 225-0580 G3/8LH
5 123-0910 G1/2
S 114-3060 G1/2LH

redukcje jednoelementowe

fot, 122
@nmm ze"%"wé{l’;"y ""e‘?"‘:‘wer*"tz"y % Ze"g"w'etnftzny We'\?v‘m:zny
5803-133 M 12x1,5 G112 Z 5803-241 G3/8LH | W21,8x1/14"IH
5803-138 G1/2 M 20x1,5 Z 5803-255%| W21,8x1/14" G3BLH
5803-142 W 21,8x1/14"LH| W 21,8x1/14"LH Z 5803-256 G3/8LH W 21,8x1/14"LH
5803-143*| W 21,8x1/14"LH| W 21,8x1/14"LH
5803-148 G3/8LH G3/8LH
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ROK ZAIOZENIA 1910

ztaczki

srednica wewnetrzna | diugosé catkowita
== et o
S 5803-001 4 71 For
S 5803-002 63 71
S 5803-003 8 71
Z 5803-004 10 71
Z 5803-005 12,5 75
Z 5803-006 16 75
element gazoszczelny pod ciénieniem 30bar (3MPa)

fot. 123
dwuztgczki
% koricowka nakretka

S 5803-090 6,3G 1/4 G 1/4 For
S 5803-091 63G1/4 G 1/4H
S 5803-092 8G3/8 G38
S 5803-093 8G3/8 G3/8LH
Z 5803-094 10G 172 G112
Z 5803-095 10G 12 G1/2LH
Z 5803-096 16 G 3/4 G 3/4
Z 5803-097 16 G 3/4 G3/41H

fot. 124

potaczenia i zgsci gazoszezelne pod cisnieniem 30bar (3MPa)

trojztaczki

® Srednica wewnetrzna | wymiary liniowe
weza zlgczki
[mm]

B [mm]
5 5803-040 4 82 x41 FOL
S 5803-041 6,3 82x43
S 5803-042 8 82 x44

potaczenia i czesci gazoszczelne pod cisnieniem 30bar (3MPa)
BUDOWA: tréjnik + 3 koricowki

fot. 125
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ROK ZALOZENIA 1910

urzadzenie plecakowe
acetylenowo-tlenowe

FOT.
[
Z 415-3510 UPU-5A/Y12 z palnikiem PU-216A/Y12
Z 415-3511 UPU-5AU16 z palnikiem PU-216A/U16
- konstrukcja no$na - waz tlenowy
- butle: tlenowa 5dm’ acetylenowy
acetylenowa 5dm® - okulary spawalnicze
- reduktory: tlenowy RBT-1 - wafeczki do czyszczenia
acetylenowy RBA-0,15 otworéw
- palnik - komplet uszczelek
- nasadki 1+4 zapasowych
—dysze 1+3 — torba na nasadki
- dysza podgrzewajaca nr1 - minibezpieczniki
- klusz - 1 sztuka
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+-60mm
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 5mm

fot. 128

urzgdzenie przewozne
acetylenowo-tlenowe do spawania i ciecia

FOT.
129

RoKZAENA 1910

Z 465-3310 UPSC-5A/Y12 z palnikiem PU-216A/Y12

Z 465-3311 UPSC-5AU16 z palnikiem PU-216A/U16

ilii:ll - konstrukcja nosna - waz tlenowy
(HH} - butle: tienowa 5dm? acetylenowy
|||||'| acetylenowa 5dm’ —wspornik na nasadki do cigcia
lllll'l - reduktory: tlenowy RBT-1 - okulary spawalnicze
| |||I|I actlaftyll(enowy RBA-0,15 - waIeczékl do czyszczenia
- palni otworéw
I':IN - nasadki 1+4 — komplet uszczelek
- dysze 1+3 zapasowych
-'III',' - dysza podgrzewajaca nr 1 — minibezpieczniki
G —kiucz - 1 sztuka

ZAKRES GRUB(I)S'CI CIECIA - 3+60mm
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 5Smm

fot. 129
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ROK ZAtOZENIA 1910

reduktory sieciowe do przecinarek

rodzaj znaygnipngwe zakrles cis’nie;;’\ znamionowa gwint
gazu cisnienie wylotowycl przepustowos¢ zewngetrzny
J typ int lotowe bar [MPa] [m’lh] i
reduktora zev?r‘:éltrzny bv;’ [MPa] na wylocie
Wotmomar e na wlocie

276-2501 | RSPpT-1 202 |05+8(0,05+0,8) FOT. 129
] 15 G3/8
G3/8

276-2503 | RSPpT-1,5 30 3) 2+15(0,2+1,5)

276-2500 | RSPT-1 . 14100141 | oy oo r05an
G1/2 300) G1/2

276-2502 RSPiT-1,5 A8 {0251 =) 15

fot. 129

elektryczny podgrzewacz do gazéw

® FOT.
130

S 857-7470 PGNd-2

- znamionowe cinienie wiotowe: 200bar (20MPa)
— przeptyw CO (maksymalny): 1000dm3/h
- zasilanie: 24V AC 50Hz
— wtyczka zasilania: SzR 16 P2 NG 5 (z kotkami)
- gwint nakretki na wlocie: W 21,8x1/14"
— gwint nakretki na wylocie: W 21,8x1/14"
- masa: 0,8kg

- podgrzewacz - 1 sztuka

- uszcezelki zapasowe - 2 sztuki
— instrukcja obstugi - 1 sztuka
— ulotka techniczna - 1 sztuka

sposéb pakowania: tekturowe pudetko

fot. 130
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ROK ZAtOZENIA 1910

przecinarki pétautomatyczne

do ciecia tlenem
z napedem elektrycznym

FOT.

<

oKz 910

131

S 525-3010 PPA-100A
S 525-3052  PPA-100P
- palnik
—wozek
- prowadnica szynowa
% — cyrkiel

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+100mm
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

fot. 131

do ciecia tlenem
z napedem elektrycznym

<>

ok ot w10

FOT.
132

S 525-3011  PPA-100/1000A
S 525-3053  PPA-100/1000P
- palnik - 2sztuki

- wozek
- prowadnica szynowa
% - cyrkiel

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+100mm
SZEROKOSC CIECIA PASA: 75+340mm, 340+1000mm
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

fot. 132

do ciecia tlenem z
napedem pneumatycznym

<

Roxzuozm 910

FOT.
133

Z 525-3811 PPT-300A
Z 525-3853  PPT-300P
- palnik
- wozek
- prowadnica szynowa
% — cyrkiel

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA:
PPT-100 (3+100mm), PPT-300 (100-+300mm)
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

fot. 133
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ROK ZAXOZENIA 1910

PROJEKTUJEMY | WYKONUJEMY |
NA SPECJALNE ZAMOWIENIE :

- rampy zbiorcze do gazéw technicznych
- palniki specjalne

- reduktory specjalne

- czescl | podzespoly armatury gazowe;

SKLEP FIRMOWY OFERUJE
W CIAGLEJ SPRZEDAZY

- spawarki transformatorowe, prostownikowe
do spawania metodg MIG / MAG i TIG wraz
z niezbednym wyposazeniem
(w cenach producenta)

- butle do gazéw technicznych

- cieplarki i suszarki do elektrod

- kompresory

- szlifierki

- elektronarzedzia

- elektrody i druty spawalnicze

- urzadzenia wentylacyjne

- $rodki ochrony osobistej spawaczy:
okulary, maski, przytbice, tartuchy,
rekawice i inne akcesoria

PROWADZIMY
SPRZEDAZ WYSYLKOWA
PELNEGO ASORTYMENTU

Dzieki prowadzonej przez nas sprzedazy wysytkowej
kompletnego asortymentu proponowanych przez
nasza firme wyrobdw otrzymujg Panstwo doskonate
narzedzie do szybkiego i fachowego zaopatrzenia

sie w niezbedny sprzet. Jedynym warunkiem je;
skutecznosci jest czytelne podanie doktadnego adresu
wraz z kodem pocztowym, numeru NIP, informacji

o formie realizacji zamowienia oraz upowaznienie do
wystawienia faktury VAT bez podpisu odbiorcy.

dodatkowe informacje
mogqg Panstwo uzyskac pod numerami:

tel./fax (022) 810 56 39 - Dziat Handlowy
tel. (022) 810 80 47 - Sklep Firmowy

Zapewniamy dobrg jakos¢ i konkurencyjnosc¢ cen w stosunku do podobnych
wyrobdw innych firm krajowych i zagranicznych oraz fachowe doradztwo
w sprawach zwigzanych ze spawalnictwem i cieciem gazowym.
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Punkty
serwisowe

~PERUN" S.A.

03-842 WARSZAWA

ul. Grochowska 301/305
tel. (022) 810 80 41-46
fax (022) 870 76 52

Oddziat zamiejscowy:
~PERUN” SA

03-842 LOSICE

ul. Kolejowa 25

tel. (083) 357 29 94
fax (083) 357 26 16

= FERUH: ==
— "

e

GDANSK PLOCK TORUN
~MIKRO-TEST"” Sp. Jawna Mazowieckie Centrum ~RYWAL RHC”
80-554 Gdarisk Spawalnicze 87-100 Toruh
ul. Handlowa 12 09-402 Plock ul. Polna 140B
tel. (058) 343 63 98 ul. tgczna 3 tel. {056) 669 38 50

tel, (024) 262 47 27

KATOWICE STALOWA WOLA WARSZAWA
I ZMET” ~REGASPAW" Hurtowe Centrum
Przedsigblorstwo Produlcyjno-Handowo-Uskigowe  37.464 Stalowa Wola 6 Spawalnicze
40-826 Katowice ul. Agatéwka 92 «HEFT” Sp. lawna

ul. Grabskiego 25D

tel. (032) 254 82 14 tel. (015) 843 25 90

03-681 Warszawa
ul. Bajeczna 1A
tel. {022) 678 45 35

LUBLIN RUDA SLASKA WRONKI
+~JARSPAW" ~REFLEKS” Przedsigbiorstwo
Zaldad Ustugowy Przedsigblorstwo Handlawo-Ushugowa ~WROKLECH"
20-141 Lublin 41-708 Ruda Slaska 64-510 Wronki
ul. Jarzebinowa 25 ul, Pawta 8 Stare Miasto 32

tel. (081) 747 68 91 tel. (032) 340 06 88

LOWICZ

~MUTECH"
Przsdsighiorstwo Handlown-Uskigows

99-400 towicz
ul, Mickiewicza 31
tel. (046) 837 04 44
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